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A@\C.P.T Gewindefrashalter

Produktbezeichnung
Gewindefrashalter - Bestellcodes

B SZaGEEm

L

Spannmethode Schnittdurchmesser Lange des Hartmetallschaft| | Anzahl der

S= Spannschraube Halters Frasplatten
0021 =21 mm

\

\ Plattensitz

LE = AuBBen Grzﬂe

12
14
21
30
40
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Halter mit einem Plattensitz

mit Innenkihlun

Bestellcode A D D1 D2 L L1 S eIz
schraube | Schlissel
* SRO009H12 12 9.5 20 7.5 85 14 S12 K12
SRO0010H12 12 9.9 20 7.6 85 16 S12 K12
SRO0012F14 14 12.0 20 8.9 75 20 S14 K14
SR0014H14 14 14.5 20 11.2 85 25 S14 K14
SR0017H14 14 17.0 20 13.4 85 30 S14 K14
** SR0018H21 21 18.0 20 14.4 85 30 S21 K21
SR0021H21 21 21.0 20 16.5 94 40 S21 K21
SR0029J30 30 29.0 25 22.4 110 50 S30 K30
SR0048M40 40 48.0 40 35.0 153 78 S40 K40

Bestellbeispiel: SR0029J30

*Nicht zu benutzen mit den konischen Platten: 12-18 NPT, 12-18 NPTF, 12-19 BSPT
**Paf3t nicht fur folgende Platten:
2113.51SO,2118UN, 2117 UN, 21-11 BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF
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Halter lange Ausfiihrung

mit Innenkdhlun

a
L
Spann- Torx
Bl & L L L schraube Schlissel
SR0025K21 21 25 20 125 S21 K21
SR0031M30 30 31 25 150 S30 K30
SR0038M30 30 38 32 150 S30 K30
SR0048R40 40 48 40 210 S40 K40

Bestellbeispiel: SRO031M30

Fiir Halter mit langem Uberhang die Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
herabsetzen zwischen 20 % und 40 % (je nach Werkstiick, Material, Steigung
und Uberhang).

Halter mit zwei Plattensitzen

AAAAA

mit Innenkihlun

Azl Spann- Torx
Bestellcode A D D1 D2 L L1 der P !
schraube | Schlissel
Platten
SR0020H14-2 14 20 20 16 93 41 2 schraube K14
SR0030J21-2 21 30 25 24 108 52 2 S21 K21
SR0040L30-2 30 40 32 30 130 70 2 S30 K30
SR0050M40-2 40 50 40 38 153 78 2 S40 K40

Bestellbeispiel: SR0O040L30-2
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Mehrzahn-Gewinde Walzen Frdser

alesll Spann- Torx
Bestellcode A D D1 L der .

Platten schraube Schlissel
SR0063C21-5 21 63 22 50 5 schraube K21
SR0063C30-4 30 63 22 50 4 S30 K30
SR0080D30-4 30 80 27 55 4 S30 K30
SR0100D30-4 30 100 32 60 4 S30 K30
SR0100D30-8 30 100 32 60 8 S30 K30
SR0080D40-4 40 80 27 65 4 S40 K40
SRO0100E40-4 40 100 32 70 4 S40 K40
SRO0100E40-6 40 100 32 70 6 S40 K40

Bestellbeispiel: SRO080D30-4

Glockengewindefrdiser fiir
AuBBengewinde

® Reduziert die Bearbeitungszeit Demonstration
® Optimale Kiihlmittelzufuhr

mit Innenkdhlun

P Spann- Torx
Bestellcode A D D1 D2 L L1 der P !
schraube | Schlissel
Platten
SLE0020D21-3 21 20 22 58 65 25 3 S21 K21
SLE0030D21-3 21 30 22 68 65 25 3 S21 K21
SLE0045E21-4 21 45 27 83 70 25 4 S21 K21

Bestellbeispiel: SLEO030D21-3
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VHM-Halter, lange Ausfiihrung

Spann- Torx
Bestellcode A D D1 D2 L Scﬁraube Schitiesel

SR0010K12C 12 9.9 8 8 125 S12 K12
SR0013H14C 14 13.2 10 10 110 S14 K14
SR0013J14C 14 13.2 10 10 155 S14 K14
SR0015K14C 14 15.2 12 12 175 S14 K14
SR0021K21C 21 21.0 16 16 130 S21 K21
SR0021M21C 21 21.0 16 16 200 S21 K21
SR0027S30C 30 27.0 20 20 270 S30 K30

Bestellbeispiel: SRO015K14C

Fiir Halter mit langem Uberhang die Schnittgeschwindigkeit und Vorschub herabsetzen
zwischen 20 % und 40 % (je nach Werkstlick, Material, Steigung und Uberhang).

Hartmetall-Halter zum Gewindefrdsen
mit Gewindedrehplatten

Steigungsbereich )
Bestelicode 0 D D1 L Spann Torx
B i Gange/Zoll schraube | Schlussel
SR0005D06C 6 0.5-1.25 48-20 6.8 5.0 63 S06 K06
SR0006H08C 8 0.5-1.75 48-14 8.8 6.0 100 S08 K08
* SRO010M11C 1 0.5-2.00 48-11 13.2 10.0 150 S11 K11

Uber Platten kénnen Sie sich in unserem Gewindedrehprogramm informieren.
Zur Innenbearbeitung Innen-Rechts-Platte (IN-RH) benutzen.

*Zur AuBBenbearbeitung Auf3en-Links-Platte (EX-LH) benutzen
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