Spiral-Gewindefraser und
Bohrfrasen
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Demonstration

Vorteile des spiralgenuteten Gewindefrasers

e Das Design der spiralgenuteten Gewindefraser
erlaubt einen weichen Schnitt bei hoherem
Vorschub und kurzen Maschinenzeiten.

e Die Werkzeuge passen bei einer Vielzahl von
Anwendungen, von kleinem Bearbeitungszentrum
bis hin zu grol3en Bearbeitungszentren.

e Die Spiralgewindefraser gibt es mit 1 bis 9
Plattensitzen bei kleinstmoglichem Durchmesser.
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e Das einzigartige Spannsystem mit Spann-
schraube ermdglicht eine exakte Indexierung.
e Das Vibrieren und Rattern wird unterbunden.

e Hochste Oberflichengiite des Gewindes.

o MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitat mit TIALN-
Mehrfachbeschichtung (ISO K10-K20) bei mittlerer
bis hoher Schnittgeschwindigkeit einzusetzen
(generell fiir alle Werkstoffe).
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&.C.PT Spiralgenutete Gewindefraser

Produktbezeichnung
Spiralgenutete Frasplatten - Bestellcodes

JALL.

Helical Schnittdurchmesse
(Spiralgenutet) 19=19 mm

Gewindesteigung Gewindeprofile:
ISO

UN

WHIT Hartmetall-
| =
sk BSPT qualitit

E = AuBen
- = AuBen + Innen NPT
NPTF

NPS

Spiral Frashalter - Bestellcodes

LXIILL.

Spannmethode Helical Lange Anzahl der
S = Spannschraube (Spiralgenutet) des Halters Frasplatten

Schnittdurchmesser Halter Typ
32=32mm M = ohne Schaft




Spiralgenutete Gewindefraser &.CPT

ISO

1.0 Int. > 15 H131 1.0 1SO
H13 1 15 Int. >16 H131 1.51S0 SRH13...
2.0 Int. | M16 =17 H131 2.0 ISO
10 Int. ~17 H151 1.01SO
15 Int. ~18 H151 1.51S0
H15 1 20 Int. =19 H151 2.01SO SRH15...
25 Int. | M18 > 20 H151 2.5ISO
1.0 Int. >19 H171 1.01SO
15 Int. > 20 H171 1.51SO
H17 1 20 Int. > 21 H171 2.01SO SRH17...
25 Int. | M20, M22 22 H171 2.51S0
15 Int. 22 H191 1.51SO
H19 1 2.0 Int. >3 H191 2.0 ISO SRH19...
30 Int. | M24, M27 > 25 H191 3.0 ISO
1.0 Ext. H23 E 1.0 ISO
1.0 Int. >25 H231 1.0 ISO
15 Ext. H23 E 1.5 ISO
15 Int. > 26 H231 1.5ISO
2.0 Ext. H23 E 2.0 ISO
H23 2 2.0 Int. >27 H231 2.01SO SRH23...
3.0 Ext. H23 E 3.0 ISO
3.0 Int. 29 H23 1 3.0 1SO
35 Int. | M30, M33 ~30 H231 3.5 IS0
40 Int. | M36 > 31 H231 4.0 1SO
H28 2 4.0 Int. | M36, M39 > 40 H28 1 4.0 1SO SRH28...
10 Int. >34 H321 1.01SO
15 Ext. H32 E 1.5 ISO
15 Int. 35 H321 1.51S0
2.0 Ext. H32 E 2.0 ISO
20 Int. > 36 H321 2.0I1SO
3.0 Ext. H32 E 3.0 ISO
H32 2 3.0 Int. 38 H321 3.01SO SRH32...
35 Int. > 39 H321 3.51S0
40 Ext. H32 E 4.0 ISO
40 Int. | M39 > 40 H321 4.0 ISO
45 Int. | M42, M45 > 41 H321 4.51SO
5.0 Int. | M48 > 42 H321 5.0 1SO
15 Ext. H45 E 1.5 1ISO
15 Int. > 48 H451 1.5ISO
20 Ext. H45 E 2.0 ISO
2.0 Int. > 49 H451 2.0 ISO
3.0 Int. > 51 H45 1 3.0 1SO
H45 2 35 Int. =52 H45 | 3.51S0 SRH45...
40 Int. > 53 H451 4.0 1SO
45 Int. > 54 H451 4.5I1SO
5.0 Int. | M52 S5 H451 5.0 ISO
55 Int. | M56, M60 ~56 H45 1 5.5 1SO
6.0 Int. | M64. M68 =57 H451 6.0 ISO
15 Int, > 66 H63 | 1.51S0
20 Int. > 67 H631 2.0 ISO
H63 2 3.0 Int. ~ 69 H63 1 3.0 ISO SRH63...
40 Int. > 71 H63 1 4.0 1SO
6.0 Int. ~75 H63 1 6.0 ISO




5/8, 11/16
H13 14 Int. 5/8 | 'H13114 UN | SRH13..
12 Int. 11116 H131 12 UN
16 Int. 374 H151 16 UN
14 Int. 34 | H151 14 UN
H15 12 Int. | 3/4,13/16 H151 12 UN | SRH15..
10 Int, 3/4 7/8.1 | H151 10 UN
20 Int | 11/16,11/8 13/16 - 1 H17120 UN
16 Int. 13/16 - 1 H171 16 UN
H17 14 Int. 7/8 . 1 H17114 UN | SRH17..
12 Int. 7/8 H171 12 UN
9 Int, 7/8 H171 9 UN
12 Int, 15/16 1 H191 12 UN
H19 8 Int. | 11/16,11/8 1 H191 8 UN | SRH19..
32 Int, 1 1-11/4| H231 32 UN
24 Int. H231 24 UN
20 Ext. H23E20 UN
20 Int. | 11/16-15/16 H231 20 UN
18 Ext. H23E18 UN
18 Int. 1 H231 18 UN
16 Ext. H23E 16 UN
16 Int. | 11/16-15/16 H231 16 UN
14 Ext. H23E 14 UN
H23 14 Int. s11/8 | H231 14 UN | SRH23..
12 Ext. H23E12 UN
12 Int. | 11/16-13/16 11/8 H231 12 UN
10 Ext. H23E10 UN
10 Int. >11/8 | H231 10 UN
8 Ext. H23E 8 UN
8 Int. | 13/16-15/16 H231 8 UN
7 Ext. H23E 7 UN
7 Int, 11/4 H231 7 UN
12 Int, 15/16 11/4,13/8 H281 12 UN
H28 8 Int. | 13/8-17/16 H281 8 UN | SRH28..
6 Int. | 17/16,19/16 |13/8,11/2 H281 6 UN
24 Ext. >13/8 | H32E24 UN
20 Ext H32E20 UN
20 Int. >13/8 H321 20 UN
18 Ext. H32E 18 UN
18 Int. >13/4 | H321 18 UN
16 Ext. H32E16 UN
16 Int. | 13/8-17/8 H321 16 UN
H32 12 Ext. H32E12 UN | SRH32..
12 Int. | 17/16-17/8 1172 H321 12 UN
8 Ext. H32E 8 UN
8 Int. 112-2 H321 8 UN
6 Ext. H32E 6 UN
6 Int. | 15/8-17/8 H321 6 UN
5 Int, 13/4 H321 5 UN
6 Int. | 115/16,2 H401 6 UN
H40 45 Int. 2 Ha0l 45UN | SRH40-.
“Nur UNEF :

B04-4




Spiralgenutete Gewindefraser &.CPT

16 Int. | 115/16-2 1/2 21/16-2| H451 16 UN
12 Int. |115/16-25/8 H451 12 UN
8 Int. | 21/8-25/8 Ha51 8 UN
H45 | 2 6 Int. | 21/8-23/4 Ha51 6 UN | SRH45..
45 Int. 21/4 H451 4.5UN
4 Int. 21/2-23/4 H451 4 UN
16 Int. ~2 5/8 H631 16 UN
12 Int. =2 3/4 H631 12 UN
He3 | 2 8 Int. =2 3/4 H631 8 UN | SRH63..
6 Int. 2 7/8 H631 6 UN
4 Int. >3 H631 4 UN

Whitworth

Fiir Innen- und Aulengewinde

H13 1 19 H13-19 W G %8 SRH13...
H15 1 14 H15- 14 W Gk SRH15...
14 H17-14 W G 1/2-5/8
H17 1 = ALLRELd o SRH17...
14 H19-14 W G %4-7/s
H19 1 4 e oo SRH19...

Int. G7/8"
H23 2 14 H23-14 W Ext. =G 1/2” SRH23...
1 H23-11 W > G1"
14 H32-14 W Ext. =G 1/2”
H32 ° Int. =G 118" SRH32...
1 H32-11 W o =g
Int. =G 13/4”
H45 2 1 H45-11 W el SRH45...
Int. =G 21/2”
H63 2 1 H63-11 W o =e SRH63...
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Spiralgenutete Gewindefraser

BSPT

Fiir Innen- und AuBengewinde

) @
H13 1 19 H13-19 BSPT 3g SRH13...
H15 1 14 H15-14 BSPT 1/2-%/a SRH15...
H17 1 14 H17-14 BSPT 1/2-3/4 SRH17...
H23 2 1 H23-11 BSPT T SRH23...
1 n
H32 2 11 H32-11 BSPT Int. =11/8 SRH32...
Ext.= 1
3 n
H45 2 1 H45-11 BSPT I e SRH45...
Ext.= 1
1 1
H63 2 11 H63-11 BSPT Int. > 21/2 SRH63...
Ext.>1

NPT

Fiir Innen- und AuBengewinde

H13 1 18 H13-18 NPT 3/g SRH13...
H15 1 14 H15-14 NPT 1/2-3/4 SRH15...
H17 1 14 H17-14 NPT 1/2-3/4 SRH17...
H23 2 1.5 H23-11.5 NPT g SRH23...
14 H32-14 NPT Ext. 1/2" - 3/4"
H32 2 Int. 11/"-2" SRH32...
1.5 H32-11.5 NPT ek il
Int. =2"
H45 2 1.5 H45-11.5 NPT Ext.=1" SRHA45...
8 H45-8 NPT > 21p"
1.5 H63-11.5 NPT Ext. 1-2"
H63 2 g EEENRG T SRH63...




Spiralgenutete Gewindefraser &.CPT

NPTF

Fiir Innen- und AuBengewinde

H13 1 18 H13-18 NPTF 3s SRH13...

H15 1 14 H15-14 NPTF 1/2-%/a SRH15...

H17 1 14 H17-14 NPTF 1/2-3/4 SRH17...

H23 2 15 H23-11.5 NPTF 1o SRH23...

H32 2 1.5 H32-11.5 NPTF Int. 11/¢"2" SRH32...
Ext. 1" -2

NPS

Fiir Innen- und AuBengewinde

H13 18 H13- 18 NPS 3/8 SRH13...
H15 14 H15- 14 NPS 1/2-3/4 SRH15...
H17 14 H17- 14 NPS 1/2-3/4 SRH17...




&.C.PT Spiralgenutete Gewindefraser

Spiralgenutete Frdsplatten

. H23 F R 0.2

H23 0.5 H23 FR 0.5 SRH23...
1.0 H23 FR 1.0
0.2 H32 FR 0.2

H32 0.5 H32 FR 0.5 SRH32...
1.0 H32FR 1.0
0.2 H45 FR 0.2
0.5 H45 F R 0.5

H45 1.0 H45F R 1.0 SRH45...
1.5 H45FR 1.5
2.0 H45 FR 2.0
0.2 H63 F R 0.2
0.5 H63 F R 0.5

H63 1.0 H63FR 1.0 SRH63...
1.5 H63 F R 1.5
2.0 H63 F R 2.0




Spiral Frashalter &.CPT

Frashalter

mit innerer
Kihlmittelbohrung D

SRH13S-1 H13 27 13 20 80 26 1 S13 K11
SRH13-1 H13 27 13 20 90 35 1 S13 K11
SRH15-1 H15 27 15 20 95 40 1 S15 K11
* SRH17-2 H17 27 17 20 85 30 2 S17 K11
* SRH17J-2 H17 27 17 20 100 45 2 S17 K11
SRH19-2 H19 27 19 20 85 30 2 S19 K11
SRH19J-2 H19 27 19 20 110 B5) 2 S19 K11
SRH19-3 H19 27 19 20 85 30 3 S19 K11
SRH19J-3 H19 27 g 20 110 55 3 S19 K11

*Bei Benutzung von NPT, NPTF oder BSPT Frasplatten ist der Durchmesser D = 18 mm

mit innerer
Kihlmittelbohrung

SRH23-2 H23 27 23 25 110 50 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 27 23 25 150 75 2 S23 K21
SRH28-3 H28 32 28 32 150 75 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 60 5 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 180 90 5 S32 K22




&.CPT Spiral Frashalter

mit innerer
Kihlmittelbohrung

SRH40-4 H40 37 40 32 180 4 S458 K40
SRH45-6 H45 37 45 32 130 6 S45 K40
mit innerer

KlhImittelbohrung

SRH32-5M H32 32 32 16 52 5 S§32S K22
SRH45-6M H45 37 45 22 60 6 S458 K40
SRH63-9 H63 38 63 22 50 9 S63 K40




Spiral Frashalter &.CPT,

Sonderwerkzeuge

Neben unseren Standartprodukten kénnen wir auch gerne lhre Sonderwerkzeuge fertigen.
Unsere Werkzeughalter sind vielseitig einsetzbar, zum Schruppen und Schlichten.
Diese Sonderanfertigungen kénnen wir Innen schon nach kurzer Zeit liefern.
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&AC.PT. Spiralgenutetes Frasen - Testergebnisse

Testergebnisse

Testergebnis Nr. 1

M56x1.

Innen

33.0
Kugelgraphitgu

schwindigkeit —Vc | 130 m/min
chub - Fz 0.15 mm/Zahn
SRH45 -6

Testergebnis Nr. 2

Gusseisen
schwindigkeit—Vc | 195 m/min
chub - Fz 0.10 mm/Zahn
SRH63 -9
Taylor Made H

1350 Stk.
(Konkurre




