Vorteile von VHM-Gewindefrasern

e Das Gewinde wird in nur einem Arbeitsgang hergestellt. ® Das Werkzeug kann fiir eine Vielzahl an Werkstoffen
e Spannuten erlauben einen weichen Schnitt. eingesetzt werden.

e Kiirzere Maschinenzeiten durch mehr (3-6) Schneiden. ® Hervorragende Oberfldchengite.

e Schnittdurchmesser ab 2,2 mm. e Geringer Schnittdruck erlaubt die Bearbeitung

e Durchgangs- und Sacklochgewinde. dinnwundiger Werkstiicke. )

® Langere Standzeit durch spezielle Mehrlagen- ® EinWerkzeug fiir Rechts- und Linksgewinde.

Beschichtung.
MT - Fiir NE-Metalle ohne Innenkiihlung

MTB - Besonders geeignet fiir Sacklocher

MTZ - Spanableitung durch KiihImittel

MTQ - Mit abgesetztem Schaft und Innenkihlung
3 FMT - Schneller Gewindefraser mit Innenkiihlung
Demonstration AMT - Fiir die Aluminiumbearbeitung

EMT - Fiir AuBengewinde

D

emonstration
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Innere KiihImittelzufuhr mit Nutenaustritt - MTZ 15 UN 27
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A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

Produktbezeichnung
VHM-Gewindefraser - Bestellcodes

] Josjo4fc Ji4fiolisof

E = AuRen Schnittdurchmesser ungefahre Gewinde- = Hartmetall-
F =FMT 04=4mm Schnittlange profil qualitat
A =AMT ISO MT7
Y Y Y Y UN MT8
Gewindefraser Schaftdurchmesser Anzahlder  Gewindesteigung W K20
06= 6mm Schneiden BSPT
08= 8 mm C=3 NPT
10=10mm D=4
12=12mm E=5 A
14=14mm F=6 NPS
16 =16 mm G=7 NPSF
20=20 mm H=8 PG
Y UNJ

B = Mit Innenkiihlung

Z = Innere KiihImittelzufuhr
mit Nutenaustritt

Q = Mit abgesetztem Schaft
und Innenkiihlung




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden - L v
 E——
K +

ﬁ&l# L

Y

Beschichtung | P | M S | H
MT7 ° o ® o o

SO foin Bestellcode d D | Sohnoiden| ! L
0.5 M3 M4 MT 06022 C5 0.5 ISO 6 2.2 3 5.3 58
0.5 M5 MT 06038 C10 0.5 I1SO 6 3.8 3 10.3 58
0.5 M6, M8 MT 06053 D10 0.5 I1SO 6 5.3 4 10.3 58
0.7 M4 MT 06031 C7 0.7 ISO 6 3.1 3 7.4 58
0.75 M6, M8 MT 06045 C10 0.75 ISO 6 45 3 10.1 58
0.75 M6, M8 MT 0605 C130.75ISO 6 5.0 3 13.1 58
0.8 M5 MT 06036 C9 0.8 ISO 6 3.6 3 9.2 58
0.8 M5 MT 0604 C130.8 ISO 6 4.0 3 13.2 58
1.0 M6 M8 MT 0604 C101.0 ISO 6 4.0 3 10.5 58
1.0 M6 M8 MT 0604 C141.0 ISO 6 4.0 3 145 58
1.0 M9 MT 0606 C121.0 ISO 6 6.0 3 12,5 58
1.0 M10 MT 0808 D16 1.0 ISO 8 8.0 4 16.5 64
125 | M8 M10 MT 0605 C14 1.251SO 6 5.0 3 14.4 58
125 | M8 M10 MT 0605 C19 1.25I1SO 6 5.0 3 19.4 58
1.5 M10 M12 MT 0807 C17 1.5 ISO 8 7.0 3 17.3 64
1.5 M10 M12 MT 0807 C241.5 ISO 8 7.0 3 24.8 76
1.5 Mi4 MT 1010 D21 1.5 ISO 10 10.0 4 21.8 73
15 M14 MT 1212 D29 1.5 ISO 12 12.0 4 29.3 84
1.5 M16, M18 MT 1414 D321.5 ISO 14 14.0 4 32.3 84
1.5 M20 MT 1616 F331.5 ISO 16 16.0 6 338 | 105
1.75 | M12 MT 0808 €20 1.75ISO 8 8.0 3 20.1 64
1.75 | M12 MT 0808 C28 1.75ISO 8 8.0 3 28.9 76
2.0 M14 M17 MT 1010 C27 2.0 ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M14 M17 MT 1010 C392.0 ISO 10 10.0 3 39.0 | 105
2.0 M16 M18, M20 MT 1212 D27 2.0 ISO 12 12.0 4 27.0 84
2.0 M16 M18, M20 MT 14128 D39 2.0 ISO 14 12.8 4 39.0 | 105
2.0 M26 MT 2020 F412.0 ISO 20 20.0 6 410 | 105
25 M18, M20 MT 1414 D33 2.5 ISO 14 14.0 4 33.8 84
25 M18, M20 MT 1414 D48 2.5 I1SO 14 14.0 4 488 | 105
3.0 M24 M28 MT 1616 C40 3.0 I1SO 16 16.0 3 405 | 105
3.0 M24 M28 MT 1616 C58 3.0 ISO 16 16.0 3 585 | 120
3.0 M27 M28, M30 MT 2020 D43 3.0 ISO 20 20.0 4 435 | 105

Bestellbeispiel: MT 1212 D27 2.0 ISO MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Flr Gewindefraser mit Innenklihlung siehe folgende Seiten

Fiur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-3,4, 11, 15,17 und B11-3,6 _ )
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VHM-Gewindefraser

ISO Mit Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Steigung
mm

0.5
0.7
0.75
0.75
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
15
1.75
1.75
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
285
2.5
3.0
3.0
3.0

grob

M4

M5
M5
M6
M6

M8
M8
M10
M10

M12
M12
M14
M14
M16
M16

M20
M20
M24
M24
mM27

fein

M5

M6, M8
M12, M14

M8

M10

M12

M10

M10

M12

M12

M14
M14-M18
M20

M17
M17
M18, M20
M18, M20
M26

M28
M28
M28, M30

P

N 2
o ,%/:T:W ,,,,,,,,,,, -
) ) ! N )
< L >
Beschichtung | P | M S H
MT7 ) ® ) o ® | <47 HRc
Bestellcode d D ggﬁﬁg: éj:r: I L
MTB 06038 C10 0.5 ISO 6 3.8 3 10.3 58
MTB 06031 C7 0.7 ISO 6 3.1 3 7.4 58
MTB 06045 C10 0.75 ISO 6 4.5 3 10.1 58
MTB 1010 D24 0.75 ISO 10 10.0 4 24.4 73
MTB 06038 C9 0.8 ISO 6 3.8 3 9.2 58
MTB 0604 C130.8 ISO 6 4.0 3 13.2 58
MTB 06046 C10 1.0 ISO 6 4.6 3 10.5 58
MTB 06046 C14 1.0 ISO 6 4.6 S 14.5 58
MTB 0606 C121.0 ISO 6 6.0 3 12.5 58
MTB 0808 D16 1.0 ISO 8 8.0 4 16.5 64
MTB 1010 D24 1.0 ISO 10 10.0 4 24.5 73
MTB 0606 C14 1.25ISO 6 6.0 3 14.4 58
MTB 0606 C19 1.25ISO 6 6.0 3 194 58
MTB 08078 C17 1.5 ISO 8 7.8 3 17.0 64
MTB 08078 C24 1.5 ISO 8 7.8 3 24.8 76
MTB 1010 D21 1.5 ISO 10 10.0 4 21.8 73
MTB 1212 D26 1.5 ISO 12 12.0 4 26.3 84
MTB 1616 F33 1.5 ISO 16 16.0 6 33.8 105
MTB 1009 C201.751SO 10 9.0 3 20.1 73
MTB 1009 C28 1.75 ISO 10 9.0 3 28.9 73
MTB 1010 C27 2.0 ISO 10 10.0 3 27.0 73
MTB 1211 D39 2.0 ISO 12 11.0 4 39.0 105
MTB 12118 D27 2.0 ISO 12 11.8 4 27.0 84
MTB 12118 D39 2.0 ISO 12 11.8 4 39.0 105
MTB 2020 F41 2.0 ISO 20 20.0 6 41.0 105
MTB 1615 E33 2.5 ISO 16 15.0 5 33.8 105
MTB 1615 E48 2.5 ISO 16 15.0 5 48.8 105
MTB 2018 D40 3.0 ISO 20 18.0 4 40.5 105
MTB 2018 D58 3.0 ISO 20 18.0 4 58.5 120
MTB 2020 D43 3.0 ISO 20 20.0 4 43.5 105
@ Erste Wahl O Alternative

Bestellbeispiel: MTB 08078 C17 1.5 ISO MT7

Fur Gewindefrdser mit Innenkiihlung siehe folgende Seiten

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-3,4, 11, 15,17 und B11-3, 6

)




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

ISO Innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

R

d

‘T
)

Beschichtung | P | M S H
MT7 ) [ ) o) ® | <47 HRc
o I N Bestellcode d D |Sheiden| ' | b

1.0 M6 M8 MTZ 06048 C10 1.0 ISO 6 4.8 3 10.5 58
1.0 M8, M9 MTZ 0606 C121.0 ISO 6 6.0 8 12.5 58
1.0 M10 MTZ 0808 D16 1.0 ISO 8 8.0 4 16.5 64
1.25 M8 M10 MTZ 0606 C14 1.251SO 6 6.0 3 14.4 58
1.25 M8 M10 MTZ 0606 C19 1.251SO 6 6.0 3 19.4 58
1.5 M10 M12 MTZ 08078 C17 1.5 ISO 8 7.8 3 17.0 64
1.5 M10 M12 MTZ 0808 C231.5 ISO 8 8.0 3 23.3 64
1.5 M14 MTZ 1010 D21 1.5 ISO 10 10.0 4 21.8 73
1.5 M14, M16 MTZ 1212 D26 1.5 ISO 12 12.0 4 26.3 84
1.5 M16, M18 MTZ 1414 D321.5 ISO 14 14.0 4 32.3 101
15 M20 MTZ 1616 E33 1.5 ISO 16 16.0 5 33.8 101
1.75 M12 MTZ 1009 C201.751SO 10 9.0 3 20.1 73
1.75 M12 MTZ 1009 C28 1.751SO 10 9.0 3 28.9 73
2.0 M14 M17 MTZ 1010 C27 2.0 ISO 10 10.0 8 27.0 73
2.0 M16 M18, M20 MTZ 12118 D27 2.0 ISO 12 11.8 4 27.0 84
2.5 M20 MTZ 1615 E33 2.5 ISO 16 15.0 5 33.8 101

Bestellbeispiel: MTZ 08078 C17 1.5 ISO MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Fiir kleine Gewindefraser siehe Seite B09-3,4, 11,15,17 und B11-3,6 [ )
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VHM-Gewindefraser

ISO wit abgesetztem Schaft und Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Steigung M
mm fein
1.0 g=12
1.0 Q=14
1.0 0=18
1.5 20=13
1.5 9=15
1.5 2=19
1.5 Q=23
2.0 0=>16
2.0 9=20
2.0 0=24
3.0 Q=22
3.0 Q=26
3.5 Q=26
4.0 0 =31

Bestellcode

MTQ 1010 D32 1.0 ISO
MTQ 1212 D38 1.0 ISO
MTQ 1616 F45 1.0 ISO
MTQ 1010 D30 1.5 ISO
MTQ 1212 D34 1.5 ISO
MTQ 1616 F43 1.5 ISO
MTQ 2020 F60 1.5 ISO
MTQ 1212 D42 2.0 ISO
MTQ 1616 E45 2.0 ISO
MTQ 2020 F56 2.0 ISO
MTQ 1616 D45 3.0 ISO
MTQ 2020 E54 3.0 ISO
MTQ 2020 D45 3.5 ISO
MTQ 2525 D64 4.0 ISO

Bestellbeispiel: MTQ 1010 D30 1.5 ISO MT7

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-3,4, 11, 15,17 und B11-3,6

10
12
16
10
12
16
20
12
16
20
16
20
20
25

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° [ ) o ® | <47 HRc
D | Sohneiden| " | L
10.0 4 18.0 32.0 73
12.0 4 21.0 38.0 84
16.0 6 26.0 45.0 105
10.0 4 18.0 30.0 73
12.0 4 19.5 34.5 84
16.0 6 2515 43.5 105
20.0 6 36.0 60.0 105
12.0 4 24.0 42.0 84
16.0 5 26.0 45.0 105
20.0 6 34.0 56.0 105
16.0 4 30.0 45.0 105
20.0 5 33.0 54.0 105
20.0 4 28.0 455 105
25.0 4 40.0 64.0 160

@ Erste Wahl O Alternative

e




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

ISO Fast MT mit Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

® Eine spezielle Reihe von Vollhartmetall-Gewindefraswerkzeugen (FMT)
fiir erhohte Produktivitat und verlangerte Standzeit.

® GroBe Anzahl an Schneiden fiir eine schnellere Bearbeitungszeit.

Hartmetallqualitat MT8:

Feinstkorn Hartmetall mit einer Aluminium-Titan-Nitrit Mehrlagenbeschichtung (ISO K10-K20).
Sehr hohe Temperaturbestdndigkeit und weiche Schnitte fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten
garantieren beste Standzeiten. Generell fiir alle Regel-und Feingewinde einsetzbar.

Detail A

Beschichtung | P M S H
MT8 ° ) ) o ® | <52HRc
St?:]g#ng gpgb fg?n Bestellcode d D Df égﬁﬁgl dd:r: I If L
0.5 M3 M3.5 *FMT 06024 D6 0.5 ISO 6 2.4 4.4 4 6.3 7.3 58
0.5 M4,M5 FMT 06033 E8 0.5 ISO 6 Bk3) 5.5 5 8.3 9.3 | 58
0.7 M4 FMT 06032 E7 0.7 ISO 6 3.2 4.8 5 7.4 8.2 58
0.75 M6 FMT 0805 F12 0.75 ISO 8 5.0 7.0 6 124 | 134 | 64
0.8 M5 FMT 0604 E9 0.8 ISO 6 4.0 57 5 9.2 | 10.1 58
1.0 M6 M8 FMT 08048 F10 1.0 ISO 8 4.8 6.8 6 105 | 11,5 | 64
1.0 M10,M12 | FMT 12087 G20 1.0 ISO | 12 8.7 1.7 7 20.5 | 22.0 84
1.25 M8 M10 FMT 10064 G14 1.251SO | 10 6.4 9.6 7 14.4 | 16.0 73
1.5 M10 M14 FMT 1008 G17 1.5 ISO | 10 8.0 9.8 7 17.3 | 18.2 73
1.75 M12 FMT 12095 G20 1.751SO | 12 9.5 11.7 7 20.1 21.2 | 84
2.0 M14, M16| M18 FMT 1411 G292.0 ISO | 14 11.0 | 134 7 29.0 | 30.2 | 83
Bestellbeispiel: FMT 1008 G17 1.5 ISO MT8 @ Erste Wahl O Alternative

*ohne Innenkihlung

Fur kleine Gewindefraser siche Seite B09-17 =




A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

ISO Mit Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung
von Innengewinden

Beschichtung | P | M S H
K20 o ¢} ° ° )

S| gob | fn Bestelioode ¢ | D |Soheden ' |t
0.5 M3 M4 *AMT 03024 C6 0.5 ISO 3 2.4 3 6.8 39
0.5 M5 AMT 06043 C10 0.5 ISO 6 4.3 3 10.8 58
0.7 M4 AMT 06031 C8 0.7 ISO 6 3.1 3 8.8 58
0.75 M6 AMT 0605 C130.751SO 6 5.0 3 13.1 58
0.8 M5 AMT 0604 C100.8 ISO 6 4.0 3 10.8 58
1.0 M6 AMT 06048 C13 1.0 ISO 6 4.8 3 13.5 58
1.0 M10 AMT 0808 D211.0 ISO 8 8.0 4 21.5 64
1.25 M8 M10 AMT 08064 C16 1.25 ISO 8 6.4 3 16.9 64
1.5 M10 AMT 0808 C211.5 ISO 8 8.0 3 21.8 64
1.5 M14 AMT 12112 D29 1.5 ISO 12 11.2 4 29.3 84
1.75 M12 AMT 10095 D25 1.75 ISO 10 9.5 4 254 73
2.0 M16 M17 AMT14126 D352.0 ISO 14 12.6 4 35.0 83

Bestellbeispiel: AMT 08064 C16 1.25 1SO K20
*ohne Innenkiihlung

ISO Mit Innenkiihlung und Senkfase

Werkzeuge zur Herstellung
von Innengewinden

45°
DETAIL A

Beschichtung | P | M S H
K20 o o )
Steigung M M Anzahl der
i grob e Bestellcode d D Df Sl | If L
0.8 M5 AMT 0604 C100.8 ISO-C 6 | 4.0 5.3 3 108 | 11.5 | 58
1.0 M6 AMT 08048 C13 1.0 ISO-C 8 4.8 6.4 8 13.5 | 14.3 64
1.25 M8 M10 AMT 10064 C16 1.251SO-C | 10 | 6.4 8.3 3 169 | 179 | 73
1.5 M10 AMT 1208 C211.5 ISO-C | 12 | 8.0 | 10.4 3 21.8 | 23.0 | 84

Bestellbeispiel: AMT 10064 C16 1.25 ISO-C K20

Fir Informationen tiber AMT-Vollhartmetallfraser und Schnittdaten siehe Seite B12-16 @ Erste Wahl O Alternative

B08-8




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

UN

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ¢} ° o o

Sct%ag}l:g? UNC UNF | UNEF Bestellcode d D |gnzahider L
40 5 MT 06025C6 40UN| 6 25 3 60 | 58
32 8 10 12 MT 06032C6 32UN| 6 3.2 3 68 | 58
28 1/4 MT 0604 C1128UN| 6 40 3 13 58
28 1/4 MT 06052 C1528 UN | 6 5.2 3 150 | 58
28 7116-1/2 | MT 0606 C1428UN| 6 6.0 3 141 | 58
24 5/16 MT 0605 C1424UN| 6 5.0 3 143 | 58
24 3/8 | 9/16-5/8 | MT 0807 C2124UN| 8 7.0 3 206 | 64
20 1/4 MT 06045 C1220UN | 6 45 3 121 | 58
20 7/16-1/2 MT 0807 C2120UN| 8 7.0 3 210 | 64
20 3/4-1 | MT1212 E2720UN| 12 | 120 5 273 | 84
18 5/16 MT 0605 C1418UN| 6 5.0 3 148 @ 58
18 5/16 MT 0606 C2018UN| 6 6.0 3 205 | 58
18 9/16-5/8 | 11/8-15/8 | MT1010 D2618UN| 10 | 10.0 4 261 | 73
16 3/8 MT 0606 C1616UN| 6 6.0 3 167 | 58
16 3/8 MT 08074 C24 16 UN | 8 7.4 3 246 | 64
16 3/4 MT 1212 D3116UN| 12 | 120 4 310 | 84
14 7116 MT 0807 C2014UN| 8 7.0 3 209 | 64
14 7116 MT 10085 C28 14 UN | 10 8.5 3 281 | 73
14 7/8 MT 1615 E3714UN| 16 | 15.0 5 372 | 105
13 1/2 MT 0808 C2213UN| 8 8.0 3 205 | 64
13 1/2 MT 10098 D32 13UN | 10 9.8 4 322 | 73
12 9116 MT 1010 C2612UN| 10 | 100 3 265 | 73
12 9116 MT 12116 D37 12UN | 12 | 11.6 4 370 | 84
12 11172 MT 1616 E4112UN| 16 | 16.0 5 413 | 105
1 5/8 MT 1010 C2811UN| 10 | 10.0 3 289 | 73
11 5/8 MT 1212 D3811UN| 12 | 120 4 381 | 84
10 3/4 MT 1212 C3410UN| 12 | 120 3 343 | 84
10 3/4 MT 16147 E4910UN | 16 | 147 5 495 | 105

9 7/8 MT 1615 C38 9UN| 16 | 15.0 3 381 | 105

8 1 MT 1616 C42 8UN| 16 | 16.0 3 429 | 105

7 |11/8-11/4 MT 2020 D45 7UN| 20 | 20.0 4 453 | 105
Bestellbeispiel: MT 1615 E37 14 UN MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Fur Gewindefrdser mit Innenkiihlung siehe folgende Seiten

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-5, 6,12, 15,17 und B11-4, 6 L m— )
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VHM-Gewindefraser

UN Mit Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Steigung
Gange/Zoll

32
32
32
28
28
28
24
24
20
20
20
20
18
18
18
16
16
16
14
14
14
13
13
12
12
12
11
11
10
10

9

8

7

UNC

1/4

5/16
5/16

3/8
3/8

7116
7/16

1/2

1/2
9/16
9/16

5/8
5/8
3/4
3/4
7/8
1
11/8-11/4

UNF

10

1/4

1/4

5/16
3/8

716-1/2
1/2

9/16-5/8

3/4

7/8

1-11/2

UNEF

12
5/16
3/8

7116-1/2

9/16-5/8

3/4-1

11/8-15/8

Bestellbeispiel: MTB 1212 D31 16 UN MT7
Fir Gewindefraser mit innerer KiihImittelzufiihr mit Nutenaustritt siehe nachste Seite

Beschichtung | P M S H
MT7 ° ° ° o) ® | <47 HRc

Bestellcode d D |ghaanlder) )
MTB 06032 C6 32 UN 6 3.2 3 6.8 | 58
MTB 0606 C14 32 UN 6 6.0 3 14.7 | 58
MTB 0808 D18 32 UN 8 8.0 4 18.7 | 64
MTB 0605 C11 28 UN 6 5.0 3 11.3 | 58
MTB 06052 C15 28 UN 6 5.2 3 15.0 | 58
MTB 0606 C14 28 UN 6 6.0 3 141 | 58
MTB 08066 C14 24 UN 8 6.6 3 14.3 | 64
MTB 0808 D21 24 UN 8 8.0 4 20.6 | 64
MTB 06047 C12 20 UN 6 4.7 3 12.1 | 58
MTB 0808 C21 20 UN 8 8.0 3 21.0 | 64
MTB 1010 D22 20 UN 10 10.0 4 223 | 73
MTB 1212 E27 20 UN 12 12.0 5 27.3 | 84
MTB 06056 C14 18 UN 6 5.6 3 14.8 | 58
MTB 0606 C20 18 UN 6 6.0 3 20.5 | 58
MTB 12113 D26 18 UN 12 11.3 4 26.1 | 84
MTB 08067 C16 16 UN 8 6.7 3 16.7 | 64
MTB 08074 C24 16 UN 8 7.4 3 246 | 64
MTB 1212 D31 16 UN 12 12.0 4 31.0 | 84
MTB 08077 C20 14 UN 8 7.7 3 209 | 64
MTB 10085 C28 14 UN 10 8.5 3 28.1 | 73
MTB 1616 E37 14 UN 16 16.0 5 37.2 |105
MTB 10092 C22 13 UN 10 9.2 3 225 | 73
MTB 10098 D32 13 UN 10 9.8 4 322 | 73
MTB 12105 C26 12 UN 12 10.5 S 26.5 | 84
MTB 12116 D37 12 UN 12 11.6 4 37.0 | 84
MTB 1616 E41 12 UN 16 16.0 5, 41.3 |105
MTB 12114 C28 11 UN 12 1.4 3 28.9 | 84
MTB 1212 D38 11 UN 12 12.0 4 38.1 | 84
MTB 16144 D34 10 UN 16 14.4 4 34.3 |105
MTB 16147 E49 10 UN 16 14.7 5 49.5 [105
MTB 1616 C38 9 UN 16 16.0 3 38.1 |105
MTB 20195 D42 8 UN 20 19.5 4 42.9 (105
MTB 2020 D45 7 UN 20 20.0 4 45.3 |105

@ Erste Wahl O Alternative

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-5, 6,12, 15,17 und B11-4, 6

B08-10
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VHM-Gewindefraser @\C.P.T

UN \nnere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

v
d

‘T

J
Beschichtung | P | M S H
MT7 e o | o | O | @ =<47HRc
Steigung
Gangel | UNC | UNF | UNEF Bestellcode d D |gnzahider L

28 1/4 MTZ 0605 C11 28 UN 6 5.0 3 11.3 58
28 7/16-1/2 MTZ 0606 C14 28 UN 6 6.0 3 14.1 58
24 5/16 MTZ 08066 C14 24 UN 8 6.6 3 14.3 64
24 3/8 9/16-5/8 MTZ 0808 D21 24 UN 8 8.0 4 20.6 64
20 7/16 MTZ 0808 C21 20 UN 8 8.0 3 21.0 64
20 1/2 MTZ 1010 D22 20 UN 10 10.0 4 22.3 73
20 3/4-1 MTZ 1212 E27 20 UN 12 12.0 5 27.3 84
18 5/16 MTZ 06056 C14 18 UN 6 5.6 S 14.8 58
18 5/16 MTZ 0606 C20 18 UN 6 6.0 3 20.5 58
18 9/16-5/8 |1 1/8-1 5/8| MTZ 12113 D26 18 UN 12 11.3 4 26.1 84
16 3/8 MTZ 08067 C16 16 UN 8 6.7 3 16.7 64
16 3/8 MTZ 08074 C24 16 UN 8 7.4 3 24.6 64
16 3/4 MTZ 1212 D31 16 UN 12 12.0 4 31.0 84
14 7116 MTZ 08077 C20 14 UN 8 7.7 S 20.9 64
14 7/16 MTZ 10085 C28 14 UN 10 8.5 3 28.1 73
14 7/8 MTZ 1616 E37 14 UN 16 16.0 5 37.2 101
13 1/2 MTZ 10092 C22 13 UN 10 9.2 3 22.5 73
13 1/2 MTZ 10098 D32 13 UN 10 9.8 4 32.2 73
12 9/16 MTZ 12105 C26 12 UN 12 10.5 3 26.5 84
12 9/16 MTZ 12116 D37 12 UN 12 11.6 4 37.0 84
12 1-11/2 MTZ 1616 E41 12 UN 16 16.0 5 41.3 101
11 5/8 MTZ 12114 C28 11 UN 12 11.4 3 28.9 84
10 3/4 MTZ 16144 D34 10 UN 16 14.4 4 34.3 105

Bestellbeispiel: MTZ 0808 D21 24 UN MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-5, 6,12, 15,17 und B11-4, 6 (— )




A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

UN wit abgesetztem Schaft und Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° ° o ® | <47 HRc

Steigung .
- Gewinde- Anzahl der
G;r;?le/ groBe Bestellcode d D Schneiden 1 | L

20 g0=12 MTQ 1010 D30 20 UN 10 10.0 4 17.8 30.5 73
20 0=14 MTQ 1212 E35 20 UN 12 12.0 5, 20.3 35.6 84
20 =18 MTQ 1616 F43 20 UN 16 16.0 6 25.4 43.2 105
18 0=15 MTQ 1212 D35 18 UN 12 12.0 4 19.7 8158} 84
16 g=15 MTQ 1212 D35 16 UN 12 12.0 4 20.7 35.0 84
16 2=19 MTQ 1616 E42 16 UN 16 16.0 5, 25.4 42.9 105
16 0=23 MTQ 2020 F58 16 UN 20 20.0 6 36.5 58.8 105
14 2=20 MTQ 1616 E45 14 UN 16 16.0 5, 25.4 45.3 105
12 g=16 MTQ 1212 D42 12 UN 12 12.0 4 25.4 42.3 84
12 Q=24 MTQ 2020 E55 12 UN 20 20.0 5 33.9 55.1 105

Bestellbeispiel: MTQ 1212 D35 16 UN MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-5, 6,12, 15,17 und B11-4, 6 _ |

B08-12




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

UN EMT - Schneller Gewindefréiser mit lnnenkuhlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewmden <

YV 4 N\

Detail A Beschichtung | P | M S H

MTS ° ° ° o) ® | <52HRc

G%;ﬁége‘jggll UNC| UNF UNEF Bestellcode d| D | Df égﬁﬁgldd:r: I L
28 1/4 FMT 08052 F11 28 UN | 8| 52| 7.0 6 1.3 123 | 64
28 7/16-1/2 FMT 12098 H19 28 UN | 12| 9.8 | 11.8 8 19.5 | 205 | 84
24 5/16 FMT 10066 G14 24 UN | 10| 66| 9.6 7 143|158 | 73
24 3/8  |9/16, 5/8, 11/16| FMT 12082 G1724 UN | 12| 8.2 | 10.6 7 175|187 | 84
20 1/4 *FMT 08048 E1220 UN | 8| 48| 68 5 121|131 | 64
20 7116 FMT 12092 H21 20 UN | 12| 9.2 | 11.4 8 210|221 | 84
20 172 3/4,7/8,1 | FMT 14111 H2220 UN |14 11.1 | 135 8 222|234 84
18 |5/16 FMT 1006 F1418UN |10 60| 8.4 6 148 | 16.0| 73
18 9/16,5/8| 11/16,11/8 | FMT 16125 H26 18 UN | 16| 12.5 | 15.0 8 26.1 | 27.4 | 105
16 | 3/8 FMT 10074 F16 16 UN |10| 7.4 | 956 6 16.7 | 178 | 73
16 3/4 FMT 20167 H34 16 UN | 20| 16.7 | 19.3 8 34.1 | 35.4 | 105
14 716|718 FMT 12085 F20 14 UN | 12| 85 |10.7 6 209 | 220 | 84
13 1/2 FMT 12098 F24 13UN |12| 9.8 | 11.8 6 244|254 | 84
12 |ore| 1 FMT 16116 F26 12 UN | 16| 11.6 | 15.2 6 26.5 | 28.3 | 105
11 5/8 FMT 1612 F3311 UN | 16| 12.0 | 15.4 6 33.4 | 35.1 | 105

Bestellbeispiel: FMT 12092 H21 20 UN
Fir kleine Gewindefraser siehe Seite B09-17
*ohne Innenkiihlung

UN witinnerer Kiihimittelbohrung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Beschichtung | P M S H
K20 o o) ) ) )
Gﬁ;ﬁége‘jgg" UNC UNF UNEF Bestellcode d | D |ghzahlder L
32 8 10 12 AMT 06032 C9 32 UN 6 3.2 3 9.1 58
28 1/4 AMT 06052 C14 28 UN 6 5.2 3 14.0 58
24 3/8 9/16-5/8 AMT 0808 D20 24 UN 8 8.0 4 20.6 64
20 1/4 AMT 06048 C14 20 UN 6 4.8 3 14.6 58
20 7116 AMT 10092 C23 20 UN 10 9.2 3 23.5 73
18 5/16 AMT 0606 C17 18 UN 6 6.0 8 17.6 58
18 9/16-5/8 |11/8-15/8] AMT 1212 D30 18 UN 12 12.0 4 30.3 84
16 3/8 AMT 08074 C21 16 UN 8 7.4 3 21.4 64
16 3/4 AMT 1616 E38 16 UN 16 16.0 5 38.9 105
Far Informationen tGber AMT Vollhartmetallfraser und Schnittdaten siehe Seite B12-16 @ Erste Wahl O Alternative




A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

UN wit Innenkiihlung und Senkfase

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

45° L

DETAIL A

Beschichtung | P | M S H

K20 (o] (e] [ ] [ ] [ ]
Steigung
Gange/ | UNC | UNF | UNEF Bestellcode d | D | D |gnzahider| foL
Zoll
20 | 1/4 AMT 08048 C1420UN-C | 8 | 48 | 68 3 146 | 156 | 64
18 | 5/16 AMT 1006 C1718UN-C | 10 | 6.0 | 8.4 3 176 | 188 | 73
16 | 38 AMT 12074 C21 16UN-C | 12 | 7.4 | 10.0 3 214 | 227 | 84

Bestellbeispiel: AMT 12074 C21 16 UN-C K20

Fir Informationen tGiber AMT Vollhartmetallfraser und Schnittdaten siehe Seite B12-16

i 4
G (55°) BSF, BSP  ——
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde * |« | ) |1

@\@%w

m Beschichtung | P | M S H

D MT7 e o | e | 0| O

Steigung

Gange/ Standard Bestellcode d D égﬁﬁgl dd:r: I L

Zoll
28 G1/16-G1/8 MT 0606 C9 28 W 6 6.0 3 9.5 58
19 G1/4-3/8 MT 0808 C14 19 W 8 8.0 3 14.0 64
14 G1/2-7/8 MT 1212D1914 W 12 12.0 4 19.0 84
14 G1/2-7/8 MT 1212 D26 14 W 12 12.0 4 26.3 84
11 G=1 MT 1212C24 11 W 12 12.0 3 24.2 84
11 G=1 MT 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 105
11 G=1 MT 2020 E47 11 W 20 20.0 5 47.3 105

Bestellbeispiel: MT 1212 D19 14 W MT7

Fir kleine Gewindefraser siehe Seite B09-7, B09-14 und B11-5

Flr Gewindefraser mit Innenklihlung siehe nachste Seite (fp— )

@ Erste Wahl O Alternative

B08-14




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

G (55°) BSF, BSP mit Innenkiihlung
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBRenggwinde m

@” ﬁ%L ‘7

e

Beschichtung | P | M S H
MT7 ) ® ) ) ® | <47 HRc
Steigung Anzahl der
G%rg?le/ Standard Bestellcode d D T e | L
28 G1/8 MTB 08078 C14 28 W 8 7.8 3 141 64
28 G1/8 MTB 0808 C20 28 W 8 8.0 3 20.4 64
19 G1/4 MTB 1010 D16 19 W 10 10.0 4 16.7 73
19 G1/4 MTB 1211 D27 19 W 12 11.0 4 27.4 84
19 G3/8 MTB 1414 D26 19 W 14 14.0 4 26.1 83
19 G3/8 MTB 1414 D34 19 W 14 14.0 4 34.1 83
14 G1/2-7/8 MTB 1616 E26 14 W 16 16.0 5 26.3 105
11 G>1 MTB 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 105
11 G>1 MTB 2020 E47 11 W 20 20.0 5 47.3 105
Bestellbeispiel: MTB 1010 D16 19 W MT7
Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-7, B09-14 und B11-5
G (55°) BSF, BSP Innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde
2
=1 d
|
Beschichtung | P | M S H
MT7 ) ) ) 0] ® | <47 HRc
Steigung
Gange/ Standard Bestellcode d D égﬁﬁgl dd:r: I L
Zoll
28 G1/8 MTZ 08078 C14 28 W 8 7.8 3 141 64
19 G1/4-3/8 MTZ 1010 D16 19 W 10 10.0 4 16.7 73
14 G1/2-7/8 MTZ 1616 E26 14 W 16 16.0 5 26.3 101
11 G=1 MTZ 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 101

Bestellbeispiel: MTZ 08078 C14 28 W MT7

Fur kleine Gewindefraser siehe Seite B09-7, B09-14 und B11-5 _ |
@ Erste Wahl O Alternative




&crr

VHM-Gewindefraser

G (55°) FMT - Schneller Gewindefraser mit Innenkiihlung, ohne Senkfase

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und Auflengewinde

Steigung
Géange/
Zoll
28
19
14
11

Standard

G1/8
G1/4-3/8
G1/2-7/8
G=1

'

f

Bestellcode

FMT 08078 H14 28 W
FMT 1010 G16 19 W
FMT 1414 H26 14 W
FMT 1616 H38 11 W

Bestellbeispiel: FMT 1616 H38 11W MT8

D\\ ____________________________________________________
-
Vvvy

Beschichtung M S H
MT8 ® ) ) ® | <52 HRc
Anzahl der
d D Schneiden ! L
8 7.8 8 141 64
10 10.0 7 16.7 73
14 14.0 8 26.3 84
16 16.0 8 38.1 105
@ Erste Wahl O Alternative




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

Whitworth wit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug v veiv— R — ,id
fiir Innen- und AuBBengewinde T - .
E ! , 4

&)
)

Beschichtung | P M S H

MT7 ® ) ® o ® | <47 HRc
SG%%%Q/Q BSW BSF Bestellcode d D |ghzahlder) L

(o]

20 1/4 MTB 06046 C13 20 W 6 46 3 13.3 58
20 38 MTB 08076 D19 20 W 8 76 4 19.7 64
18 5/16 MTB 06056 C16 18 W 6 56 3 16.2 58
18 746 | MTB 10088 D2318W | 10 8.8 4 233 73
16 3/8 MTB 0807 D19 16 W 8 7.0 4 19.8 64
16 1/2-9/16 | MTB 1010 E2616W | 10 10.0 5 26.1 73
14 7116 MTB 0808 D22 14 W 8 8.0 4 207 64
14 5/8-11/16 | MTB 14128 E31 14 W | 14 12.8 5 31.8 83
12 1/2-9116 | 3/4-13/16 | MTB 1009 D2612W | 10 9.0 4 265 73
1 5/8 7/8 MTB 12118 E33 11 W 12 11.8 5 335 84
10 3/4 | MTB 1414 E3910W | 14 14.0 5 39.4 105
9 7/8 11/8 | MTB1616 E43 9W | 16 16.0 5 43.7 105

Bestellbeispiel: MTB 06046 C13 20 W MT7

Whitworth innere kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Das gleiche Werkzeug

fiir Innen- und AuBengewinde +
d
ﬁ W/ ’1
2%
R=0.137P )
7/ -
2444 Beschichtung | P | M s| H
MT7 e | o o | 0| @ |<47HRc
Steigung
Gange/ BSW BSF Bestellcode d D |ghzanlder) L
Zoll
20 1/4 3/8 *MTZ 06046 C1220W | 6 46 3 12.1 58
18 5/16 7/16 MTZ 06053 C1418W | 6 5.3 3 14.8 58
16 3/8 MTZ 08068 C16 16 W | 8 6.8 3 16.7 64
16 1/2-9/16 MTZ 10092 D24 16 W | 10 9.2 4 24.6 73
14 7/16 5/8-11/16 MTZ 08078 D20 14W | 8 7.8 4 20.9 64
12 1/2 3/4-13/16 MTZ 10086 D24 12W | 10 8.6 4 24.4 73
11 5/8 7/8 MTZ 12109D28 11W | 12 | 109 4 28.9 84
Bestellbeispiel: MTZ 08068 C16 16 W MT7
*Fraser ohne Innenkuihlung @ Erste Wahl O Alternative

0




&crr

VHM-Gewindefraser

BSPT

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

Steigung
Gange/
Zoll
28
19
14
11

Standard

RC1/16-1/8
RC1/4-3/8
RC1/2-7/8
RC1-2

Bestellcode

MT 0606 C9 28 BSPT
MT 0808 C14 19 BSPT
MT 1212 D19 14 BSPT
MT 1616 D28 11 BSPT

Bestellbeispiel: MT 1616 D28 11 BSPT MT7

Fir Gewindefraser mit innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt siehe nachste Seite
Fir Vorbearbeitung siehe konische VHM-Schaftffraser B0O8-23

BSPT Mit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

Steigung
Gange/
Zoll
28
19
14
11

Standard

RC1/8
RC1/4-3/8
RC1/2-7/8
RC1-2

Bestellcode

MTB 08078 C14 28 BSPT
MTB 1010 D16 19 BSPT
MTB 1616 E26 14 BSPT
MTB 1616 D28 11 BSPT

Bestellbeispiel: MTB 08078 C14 28 BSPT MT7

A

NI

<—|‘>‘

Beschichtung | P | M S | H
MT7 ° o) ) le) o
Anzahl der
d D Schneiden ! L
6 6.0 3 9.5 58
8 8.0 3 14.0 64
12 12.0 4 19.1 84
16 16.0 4 28.9 105
_’ P
o -
D%‘P":,i,i,ig 7777777777 J d
WT

Beschichtung | P | M S H
MT7 [ [ ) o ® | <47 HRc
Anzahl der

d D Schneiden ! L
8 7.8 3 141 64
10 10.0 4 16.7 73
16 16.0 5 26.3 105
16 16.0 4 28.9 105

@ Erste Wahl

O Alternative




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

BSPT innere kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBBengewinde

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° ° o ® | <47 HRc
Steigung Anzahl der
G%r;cigle/ Standard Bestellcode d D e | L
28 RC1/8 MTZ 08078 C14 28 BSPT 8 7.8 3 14.1 64
19 RC1/4-3/8 MTZ 1010 D16 19 BSPT 10 10.0 4 16.7 73
14 RC1/2-7/8 MTZ 1616 E26 14 BSPT 16 16.0 5 26.3 101
11 RC1-2 MTZ 1616 D28 11 BSPT 16 16.0 4 28.9 101
Bestellbeispiel: MTZ 1010 D16 19 BSPT MT7 @ Erste Wahl O Alternative

Fur Vorbearbeitung siehe konische VHM-Schaftffraser B08-23




&crr

VHM-Gewindefraser

NPT

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde
LN

Beschichtung | P | M S H
MT7 ® ¢} ° ¢} o
Steigung Anzahl der
G%rg?le/ Standard Bestellcode d D e | L
27 1/16-1/8 MT 0606 C9 27 NPT 6 6.0 3 9.9 58
18 1/4-3/8 MT 0808 C14 18 NPT 8 8.0 3 14.8 64
14 1/2-3/4 MT 1212 D20 14 NPT 12 12.0 4 20.9 84
11.5 1-2 MT 1616 D27 11.5 NPT 16 16.0 4 27.6 105
8 =2 1/2 MT 2020 D39 8 NPT 20 20.0 4 39.7 105
Bestellbeispiel: MT 0808 C14 18 NPT MT7
NPT Mit Innenkiihlung
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde
N " ﬁf‘i v
b .%‘r: 77777777777777777 = 4
K PN -t
L >
Beschichtung | P | M S H
MT7 °® ° ° o ® | <47 HRc
Steigung Anzahl der
G%rg?le/ Standard Bestellcode d D . | L
27 1/8 MTB 08076 C10 27 NPT 8 7.6 3 10.8 64
18 1/4-3/8 MTB 1010 D16 18 NPT 10 10.0 4 16.2 73
14 1/2-3/4 MTB 16155 D22 14 NPT 16 15.5 4 22.7 105
11.5 1-2 MTB 2020 D29 11.5 NPT 20 20.0 4 29.8 105
8 =2 1/2 MTB 2020 D39 8 NPT 20 20.0 4 39.7 105
Bestellbeispiel: MTB 1010 D16 18 NPT MT7
Fir Gewindefraser mit innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt siehe nachste Seite
Fur Vorbearbeitung siehe konische VHM-Schaftffraser B08-23 ® Ercte Wahl O Alternati
rste Wa ernative

B08-20




VHM-Gewindefraser

&crr

NPT innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

90

Konus 1.16 -

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° [ ) o) ® | <47 HRc
Steigung
Ggrgﬂe/ Standard Bestellcode d D égﬁﬁgl dd;: | L
27 1/8 MTZ 08076 C10 27 NPT 8 7.6 3 10.8 64
18 1/4-3/8 MTZ 1010 D16 18 NPT 10 10.0 4 16.2 73
14 1/2-3/4 MTZ 16155 D22 14 NPT 16 15.5 4 22.7 101

Bestellbeispiel: MTZ 08076 C10 27 NPT MT7

NPTF

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBBengewinde

I

Beschichtung | P | M

MT7 ° o
il Anzahl der
G%rg?le/ Standard Bestellcode d D e | L
27 1/16-1/8 MT 0606 C9 27 NPTF 6 6.0 3 9.9 58
18 1/4-3/8 MT 0808 C14 18 NPTF 8 8.0 3 14.8 64
14 1/2-3/4 MT 1212 D20 14 NPTF 12 12.0 4 20.9 84
11.5 1-2 MT 1616 D27 11.5 NPTF 16 16.0 4 27.6 105
8 =2 1/2 MT 2020 D398 NPTF 20 20.0 4 39.7 105
Bestellbeispiel: MT 1212 D20 14 NPTF MT7
Fir VHM-Gewindefraser mit Innenkihlung siehe nachste Seite
Fir Vorbearbeitung siehe konische VHM-Schaftffraser B0O8-23
@ Erste Wahl O Alternative

B08-21




&crr

VHM-Gewindefraser

NPTF wit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und Auflengewinde

Beschichtung | P | M S H
MT7 e | ¢ | @ O | @ <47HRc
Steigung
G%gﬁe/ Standard Bestellcode d D égﬁﬁgl éjeer: | L
27 1/8 MTB 08076 C1027 NPTF 8 7.6 3 10.8 64
18 1/4-3/8 MTB 1010 D16 18 NPTF 10 10.0 4 16.2 73
14 1/2-3/4 MTB 16155 D22 14 NPTF 16 15.5 4 22.7 105
11.5 1-2 MTB 2020 D29 11.5 NPTF 20 20.0 4 29.8 105
8 221/2 MTB 2020 D39 8 NPTF 20 20.0 4 39.7 105

Bestellbeispiel: MTB 16155 D22 14 NPTF MT7

NP TF Innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt
Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

Aok

y

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° o o ® | <47 HRc
Steigung Anzahl der
G%ré?le/ Standard Bestellcode d D e | L
27 1/8 MTZ 08076 C10 27 NPTF 8 7.6 3 10.8 64
18 1/4-3/8 MTZ 1010 D16 18 NPTF 10 10.0 4 16.2 73
14 1/2-3/4 MTZ 16155 D22 14 NPTF 16 15.5 4 22.7 101
Bestellbeispiel: MTZ 1010 D16 18 NPTF MT7
Flr Vorbearbeitung siehe konische VHM-Schaftffraser B0O8-23
@ Erste Wahl O Alternative




VHM-Gewindefraser A@\C.P.T

Konische Schaftfrdser

Dieser Fréiser ermdglicht die konische Vorbearbeitung von Innen
und Aulsengewinden NPT, NPTF und BSPT.

Vorteile: |

e Kirzere Maschinenzeit durch konisch vorbearbeitete L i
Kerndurchmesser oder Auendurchmesser. D m } d

e Verlangert die Standzeit der Gewindefraswerkzeuge. r 7

e GleichmaBiger Schnittdruck beim Gewindebearbeiten. 1°47°

e Gleiches Werkzeug fiir die Vorbearbeitung
von Innen, sowie Aul3en.

Anzahl der

Bestellcode d D I L Schneiden

Size

NPT 1/16”-1/8”
$C0652D12 6 5.2 12 58 4 NPTF 1/16” - 1/8”
BSPT 1/16” - 1/8”

NPT 1/4”-1"
SC1085D24 10 8.5 24 73 4 NPTF 1/4” - 17
BSPT 1/4” - 1”

NPT 1/4”-3
SC1210D32 12 10 32 84 4 NPTF 1/4” - 3"
BSPT 1/4” - 3’

Bestellbeispiel: SC 1085 D24 MT7
Hartmetallqualitat: MT7




A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

NPS wit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBBengewinde - Schaftdurchmesser in Zoll

4o 4
A ) ) — my

L/WM

1 P B t

>
>

Beschichtung | P | M S H
MT7 [ ® ) o ® | <47 HRc
SGt%ig ug};] Standard Bestellcode d D Anzahl der I L
Zoﬁ inch Schneiden
27 1/8 MTB 0312 C04 27 NPS 5/16 7.6 3 10.8 63
18 1/4-3/8 MTB 0375 D06 18 NPS 3/8 9.5 4 16.2 76
14 1/2-3/4 MTB 0625 D08 14 NPS 5/8 15.5 4 22.7 101
11.5 1-2 MTB 0750 D11 11.5 NPS 3/4 19.0 4 29.8 101

Bestellbeispiel: MTB 0375 D06 18 NPS MT7

NPSF Mit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBBengewinde - Schaftdurchmesser in Zoll

i_}vm |i
o- :’i:!lllll * T — — 4
[ P BN K

Beschichtung | P | M S H
MT7 ) ® ) ) ® | <47 HRc
Sé%ig ug/g Standard Bestellcode d D Anzahl der | L
Zo?l inch Schneiden
27 1/8 MTB 0312 C04 27 NPSF 5116 7.6 3 10.8 63
18 1/4-3/8 MTB 0375 D06 18 NPSF 3/8 9.5 4 16.2 76
14 1/2-3/4 MTB 0625 D08 14 NPSF 5/8 15.5 4 22.7 101
11.5 1-2 MTB 0750 D11 11.5 NPSF 3/4 19.0 4 29.8 101

Bestellbeispiel: MTB 0312 C04 27 NPSF MT7

@ Erste Wahl O Alternative




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

MJ wmit Innenkiihlung
Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden ;
R +
RN | — =y
T R
PR NN t

Beschichtung | P M S H
MT7 ° [ ° o ® | <47 HRc
Steigung Anzahl der
o Thread Bestellcode d D Sl | L
0.7 MJ4 MTB 06032 C8 0.7 MJ 6 3.2 3 8.1 58
0.8 MJ5 MTB 0604 C100.8 MJ 6 4.0 3 10.0 58
1.0 MJ6 MTB 06048 D121.0 MJ 6 4.8 4 12,5 58
1.25 MJ8 MTB 08064 D15 1.25 MJ 8 6.4 4 15.6 64
1.5 MJ10 MTB 0808 D201.5 MJ 8 8.0 4 20.3 64
1.75 MJ12 MTB 10095 D23 1.75 MJ 10 9.5 4 23.6 73
Bestellbeispiel: MTB 06048 D12 1.0 MJ MT7
UNJ Mit Innenkiihlung
Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden .
34 > v
e O |
D S T T ——— 7] d
T MR D
PR NN t
< L

Y

Beschichtung | P M S H
MT7 [ ) ) o ® | <47 HRc
Stqigung Anzahl der
G%rg?le/ UNJC UNJF Bestellcode d D e e e | L
28 1/4 MTB 06052 D13 28 UNJ 6 5.2 4 13.2 58
24 5/16 MTB 08066 D16 24 UNJ 8 6.6 4 16.4 64
24 3/8 MTB 10082 D19 24 UNJ 10 8.2 4 19.6 73
20 1/4 MTB 06048 C13 20 UNJ 6 4.8 3 13.3 58
20 7/16-1/2 MTB 10092 D22 20 UNJ 10 9.2 4 22.2 73
18 5/16 MTB 0606 C16 18 UNJ 6 6.0 3 16.2 58
16 3/8 MTB 08074 D19 16 UNJ 8 7.4 4 19.9 64
14 7/16 MTB 10085 D22 14 UNJ 10 8.5 4 22.7 73
13 1/2 MTB 10098 D26 13 UNJ 10 9.8 4 26.4 73
12 9/16 MTB 12116 D28 12 UNJ 12 11.6 4 28.6 84

Bestellbeispiel: MTB 0606 C16 18 UNJ MT7

@ Erste Wahl O Alternative
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A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

PG pin 20430 - mit Innenkiihlung

Das gleiche Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

i N
i_%:ém 7777777777 -
R P N \T

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° ° ] ® | <47 HRc

Steigung

G%r;ﬂe/ Standard Bestellcode d D égﬁﬁg: (?:r: I L
20 Pg7 MTB 1010 D19 20 PG 10 10.0 4 19.7 73
18 Pg9, 11, 13.5, 16 MTB 1212 D20 18 PG 12 12.0 4 20.5 84
16 Pg 21, 29, 36, 42, 48 MTB 1212 D23 16 PG 12 12.0 4 23.0 84

Bestellbeispiel: MTB 1212 D20 18 PG MT7 @ Erste Wahl O Alternative




VHM-Gewindefraser @\C.P.T

VHM-AuBengewindefraser

Vorteile:
® Hervorragende Oberflachenglte dank der spiralisierten Nuten.
® Kurze Bearbeitungszeit durch 3-5 Schneiden.

i i
ISO ;ﬁ”""‘::;

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° ° o ® | <47 HRc

Steigung Anzahl der
o Bestellcode d D Selretien | L
1.0 EMT 1010 D16 1.0 ISO 10 10.0 4 16.5 73
1.0 EMT 1212 E20 1.0 ISO 12 12.0 5 20.5 84
1.25 EMT 1010 D16 1.25 ISO 10 10.0 4 16.9 73
1.5 EMT 1010 D151.5 ISO 10 10.0 4 15.8 73
1.5 EMT 1212 D20 1.5 ISO 12 12.0 4 20.3 84
1.75 EMT 1212 D20 1.75 ISO 12 12.0 4 20.1 84
2.0 EMT 1010 C17 2.0 ISO 10 10.0 3 17.0 73
2.0 EMT 1212 D21 2.0 ISO 12 12.0 4 21.0 84
Bestellbeispiel: EMT 1010 D15 1.5 ISO MT7 b
v i
UN  E——
L B

Beschichtung | P | M S H
MT7 e  ©® e | O | ® |<47HRc

Steigung
G%rcl)glgle/ Bestellcode d D égﬁﬁg: éj:r: [ L
24 EMT 1010 D16 24 UN 10 10.0 4 16.4 73
20 EMT 1212 E21 20 UN 12 12.0 5 21.0 84
18 EMT 1212 D20 18 UN 12 12.0 4 20.5 84
16 EMT 1212 D21 16 UN 12 12.0 4 21.4 84
14 EMT 1212 D20 14 UN 12 12.0 4 20.9 84
12 EMT 1212 D20 12 UN 12 12.0 4 20.1 84
Bestellbeispiel: EMT 1212 D20 18 UN MT7 @ Erste Wahl O Alternative
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A@\C.P.T VHM-Gewindefraser

MJ

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ° ° o ® | <47 HRc

Steigung Bestellcode d D qhzahi der | L
1.0 EMT 1010 D20 1.0 MJ 10 10.0 4 205 72
1.0 EMT 1212 E241.0 MJ 12 12.0 5 24.5 83
1.25 EMT 1010 D19 1.25 MJ 10 10.0 4 19.4 72
15 EMT 1010 D21 1.5 MJ 10 10.0 4 218 72
15 EMT 1212D26 1.5 MJ 12 12.0 4 26.3 83
1.75 EMT 1212 D27 1.75 MJ 12 12.0 4 271 83
2.0 EMT 1010 C21 2.0 MJ 10 10.0 3 21.0 72
2.0 EMT 1212 D27 2.0 MJ 12 12.0 4 27.0 83

Bestellbeispiel: EMT 1010 C21 2.0 MJ MT7

2
UNJ unic, unsk, unJEF, unss L ——

Beschichtung | P | M S H
MT7 ° ) ) o) ® | <47 HRc

Steigung
G%r(;gljle/ Bestellcode d D égﬁﬁglgg | L
32 EMT 0606 C13 32 UNJ 6 6.0 3 13.9 57
28 EMT 0808 D17 28 UNJ 8 8.0 4 17.7 63
24 EMT 1010 D20 24 UNJ 10 10.0 4 20.6 72
20 EMT 1212 E27 20 UNJ 12 12.0 5 27.3 83
18 EMT 1212 D26 18 UNJ 12 12.0 4 26.1 83
16 EMT 1212 D26 16 UNJ 12 12.0 4 26.2 83
14 EMT 1212 D26 14 UNJ 12 12.0 4 26.3 83
12 EMT 1212 D26 12 UNJ 12 12.0 4 26.5 83
Bestellbeispiel: EMT 0808 D17 28 UNJ MT7
Flr Schnittdaten siehe Seite B12-12
@ Erste Wahl O Alternative
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