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&.CPT Gewindedrehplatten

Produktbezeichnung
Gewmdedrehplatten Bestellcodes

magamma

E=AuBen B=TypB §telgung Vollprofile: Mehrzahn Hart.m_'etall
k IC. | =Innen in mm: ISO &Angghl qualitaten:
0.35-12 UN der Zdahne P30
g/’ Gange/ WHIT APIGroRe | K20
Zoll NPT &Kegel BMA
722 NPTF MXC
I(_)T % BSPT P25C
08 3/16" DIN 477 BXC
08U 3/16"U ACME BLU
1 1/4" ST.ACME HBA
16 3/8" \ ] TRAPEZ
16V 3/8 R = Rechts RUND
2 12 =ik Ny
2V 172" b2
27 5/8" PG
27U 5/8"U AM.BUTT.
27V 5/8" SAGE
33U 3/4"U API
VAM
Teilprofile :
A
G
AG
N
Q
u




Gewindedrehplatten

&crr

Teilprofil 60°

A
Y

EX-RH
IN-LH

IN-RH
EX-LH

AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y
Zoll mm Gange/Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
6 5/32 0.5 -1.2548 -20 ULTRA MINI —> | *06IR A60 *06 IL A60 06 0.6
8 3/16 05 -15 48 -16 MINI —————————> | *08IRA60 *08 IL A60 06 0.7
8u 3/16U |1.75-2.0 14 -11 “U” MINI —_—> *08U IR/L U60 08 4.0
11 1/4 05 -15 48 -16 11 ER A60 11 EL A60 11 IR A60 11 IL A60 08 0.9
16 3/8 05 -15 48 -16 16 ER A60 16 EL A60 16 IR A60 16 IL A60 08 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14 -8 16 ER G60 16 EL G60 16 IR G60 16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 05 -3.0 48 -8 16 ER AG60 16 EL AG60 16 IR AG60 16 ILAG60 | 1.2 1.7
22 1/2 35 -50 7 -5 22 ER N60 22 EL N60 22 IR N60 22 IL N60 1.7 25
22U 12U |55 -8.0 45-3.25 22U E/I/R/L U60 06 11.0
27 5/8 55 -6.0 45-4 27 ER Q60 ‘ 27 EL Q60 27 IR Q60 27 IL Q60 2.1 3.1
270 58U [6.5 -9.0 4-275 27U E/V/R/L U60 1.0 137
*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar -
Bestellbeispiel: 16 ER G60 MXC
Fir kleine Bohrungen siehe auch Seite A06-12
Typ B . . . EX-RH IN-RH
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y
in mm Gange/Zoll Rechts Rechts
16 3/8 |05 -15 48 -16 16 ER B A60 16 IR B A60 08 0.9
16 3/8 |1.75-3.0 14- 8 16 ER B G60 16 IR B G60 12 17
16 3/8 |05 -3.0 48 - 8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 17

Bestellbeispiel: 16 ER B G60 BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3
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Gewindedrehplatten

Teilprofil 60°
V-Typ

A

AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y T
Zoll mm Gange/Zoll Rechts Links Rechts Links
16 3/8 | 05 -15 48 - 16 16V ER A60 | 16V EL A60 1.0 09 36
16 3/8 1.75-3.0 14 -8 16V ER G60 | 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 | 05 -3.0 48 -8 16V ER AG60 | 16V EL AG60 1.0 1.8 36
22 1/2 1.75-3.0 14 -8 22V ER G60 | 22V EL G60 1.2 1.7 40
22 1/2 35 -50 7 -5 22V ER N60 | 22V EL N60 1.2 25 48
27 5/8 | 6.0 -10.0 4-25 |27VERV60 |27V EL V60 27VIR V60 | 27VILV6O0 | 1.8 52 104

Bestellbeispiel: 16V ER G60 BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

Teilprofil 55°
A% il
y e

AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y
Zoll mm Gange/Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
6 5/32 05 -1.2548 -20 ULTRA MINI —> | *06 IR A55 *06 IL A55 05 0.6
8 3/16 05 -15 48 -16 MINI — > | *08IRA55 *08 IL A55 06 0.7
8U 3/16U |1.75-2.0 14 -11 “U” MINI _—> *08U IR/L U55 09 4.0
11 1/4 05 -15 48 -16 11 ER A55 11 EL A55 11 IR A55 11 IL A55 08 0.9
16 3/8 05 -15 48 -16 16 ER A55 16 EL A55 16 IR A55 16 IL A55 08 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14 -8 16 ER G55 16 EL G55 16 IR G55 16 IL G55 12 17
16 3/8 05 -3.0 48 -8 16 ER AG55 | 16 EL AG55 16 IR AG55 16 ILAG55 | 1.2 1.7
22 1/2 35 -50 7 -5 22 ER N55 22 EL N55 22 IR N55 22 IL N55 1.7 25
22U 1/2U 55 -8.0 45-83825 22U E/I/R/L U55 09 11.0
27 58 |55 -60 45-4 27ERQ55 | 27ELQ55 | 27IRQ55 | 27I1LQ55 |20 29
27U 5/8U 6.5 -90 4 -275 27U E/N/R/L U55 1.2 13.7
*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar
Bestellbeispiel: 16 ER G55 MXC
Fir kleine Bohrungen siehe auch Seite A06-12
Typ B . . . EX-RH IN-RH
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y
Zoll mm Génge/Zoll Rechts Rechts
16 38 | 1.75-3.0 14-8 16 ER B G55 16 IR B G55 1.2 1.7
16 3/8 |05 -3.0 48-8 16 ER B AG55 16 IR B AG55 12 1.7

Bestellbeispiel: 16 ER B G55 BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

Teilprofil 55°
V-Typ

AUBEN INNEN
L I.C. Steigung Bestellcode Bestellcode X Y T
Zoll mm Gange/Zoll Rechts Links Rechts Links
16 3/8 |05 - 1.5 48-16 16V ERA55 |16V EL A55 1.0 09 36
16 3/8 |1.75- 3.0 14- 8 16V ER G55 | 16V EL G55 1.0 1.7 3.6
16 3/8 |05 - 3.0 48- 8 16V ER AG55 | 16V EL AG55 1.0 1.8 3.6
22 1/2 |35 - 50 7- 5 22V ER N55 | 22V EL N55 12 25 438
27 5/8 |6.0 -10.0 4- 25 |27V ER V55 27V EL V55 27V IR V55 27V IL V55 1.8 52 104

Bestellbeispiel: 22V ER N55 BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

ISO - metrisch

AUBEN INNEN
Steigung | L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts Links Rechts Links

0.25 6 5/32 *06 1R 0.251SO | *06 IL0.251SO | 0.7 0.3
0.5 6 5/32 *06I1R0.5 ISO | *06IL0.5 ISO| 09 0.5
0.75 6 5/32 | ULTRA MINI > [ *06 IR0.751SO | *06 IL0.751SO | 0.8 0.5
1.0 6 5/32 *06IR1.0 ISO | *06IL1.0 ISO | 0.7 0.6
1.25 6 5/32 *061R1.251SO | *06IL1.251SO | 0.6 0.6
0.25 8 3/16 *081R0.251SO | *08 1L 0.251SO | 0.7 0.3
0.5 8 3/16 *08I1R0.5 ISO | *08IL0.5 ISO| 0.6 0.5
0.75 8 3/16 | MINI > | *08 IR 0.751SO | *08IL0.75I1SO | 0.6 0.5
1.0 8 3/16 *08IR1.0 ISO | *08IL1.0 ISO| 0.6 0.6
1.25 8 3/16 *081R1.251SO | *08 1L 1.251SO | 0.6 0.7
1.5 8 3/16 *08IR1.5 ISO | *08IL1.5 ISO | 0.6 0.7
1.75 8 3/16 *08I1R1.751SO | *081L1.751SO | 0.6 0.8
2.0 8U 3/16U| “U” MINI > *08U IR/L 2.0 ISO 09 40
0.25 1 1/4 11 ER0.251SO | 11 EL0.251SO | 0.6 0.2
0.3 1 1/4 11 ER0.3 I1SO | 11 EL0.3 ISO | 0.8 0.3
0.35 11 1/4 11 ER0.351SO | 11 EL0.35I1SO | 0.8 0.4 | 11IR0.351SO| 111IL0.35ISO | 0.8 0.3
0.4 11 1/4 11ER04 ISO| 11 EL04 ISO| 0.7 04| 11IR0.4 I1SO| 11IL04 ISO| 0.8 0.4
0.45 11 1/4 11 ER0.451SO | 11 EL0.451SO | 0.7 0.4 | 11IR0.451SO| 11IL0.45ISO | 0.8 0.4
0.5 1 1/4 11 ER0.5 ISO | 11 ELO0.5 ISO| 06 06| 11IR0.5 ISO| 11IL0.5 ISO| 0.6 0.6
0.6 1 1/4 11 ER0.6 ISO | 11EL0.6 ISO| 06 06| 11IR0.6 ISO| 11IL0.6 ISO| 0.6 0.6
0.7 11 1/4 |11 ERO0.7 ISO|11EL0.7 ISO |06 0.6| 11IR0.7 ISO| 11IL0.7 ISO| 0.6 0.6
0.75 11 1/4 |11 ERO0.751SO | 11 EL0.751SO | 06 0.6 | 11IR0.751SO| 11IL0.751SO | 0.6 0.6
0.8 11 1/4 |11ERO0.8 ISO| 11EL0.8 ISO| 06 06| 111R0.8 ISO| 11IL0.8 ISO| 0.6 0.6
1.0 11 1/4 |11 ER1.0 ISO|11EL1.0 ISO| 0.7 0.7| 11IR1.0 ISO| 11IL1.0 ISO| 06 0.7
1.25 11 1/4 11 ER1.251SO | 11 EL1.251SO | 0.8 09| 11IR1.25ISO| 11IL1.25I1SO | 0.8 0.8
1.5 1 1/4 11ER15 ISO| 11 EL15 ISO|08 1.0| 11IR1.5 ISO| 11IL1.5 ISO| 0.8 1.0
1.75 1 1/4 11 ER1.751SO | 11 EL1.751SO | 0.8 1.1 11IR1.751SO| 11IL1.751SO | 0.8 1.1
2.0 11 1/4 |11 ER2.0 ISO|11EL2.0 ISO|08 1.1| 11IR2.0 ISO| 11IL2.0 ISO| 0.8 0.9
25 1 1/4 11IR25 ISO| 11IL25 ISO| 0.8 1.2
0.25 16 3/8 16 ER0.251SO | 16 EL0.25ISO | 0.6 0.2
0.3 16 3/8 16 ER0.3 ISO| 16 EL0.3 ISO| 0.8 0.3
0.35 16 3/8 16 ER0.351SO | 16 EL0.351SO | 0.8 0.4 | 16IR0.351SO| 161L0.35I1SO | 0.8 0.3
0.4 16 3/8 16 ER0.4 ISO | 16 EL0.4 ISO| 0.7 04| 16IR0.4 ISO| 16IL04 ISO| 0.8 0.4
0.45 16 3/8 16 ER0.451SO | 16 EL0.451SO | 0.7 0.4 | 16IR0.451SO| 161L0.45I1SO | 0.8 0.4
0.5 16 3/8 16 ER0.5 ISO | 16 EL0.5 ISO| 06 06| 16IR0.5 ISO| 16IL0.5 ISO| 06 0.6
0.6 16 3/8 16 ER0.6 ISO | 16 EL0.6 ISO | 06 06| 16IR0.6 ISO| 16IL0.6 ISO| 0.6 0.6
0.7 16 3/8 16 ER0.7 ISO | 16 EL0.7 ISO | 06 06| 16IR0.7 ISO| 16IL0.7 ISO| 0.6 0.6
0.75 16 3/8 16 ER0.751SO | 16 EL0.751SO | 0.6 0.6 | 16IR0.751SO| 16IL0.75ISO | 0.6 0.6
0.8 16 3/8 16 ER0.8 ISO | 16 EL0.8 ISO | 06 06| 16IR0.8 ISO| 161L0.8 ISO | 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER1.0 ISO |16 EL1.0 ISO| 0.7 0.7 | 16IR1.0 ISO| 16IL1.0 ISO | 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER1.251SO | 16 EL1.25I1SO | 0.8 0.9 | 16IR1.251SO| 16IL1.25ISO | 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER1.5 ISO | 16 EL1.5 ISO |08 10| 16IR1.5 ISO| 16IL1.5 ISO| 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER1.751SO | 16 EL1.751SO | 0.9 1. 16IR1.751SO | 16IL1.751SO | 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER2.0 ISO |16 EL2.0 ISO|1.0 13| 16IR2.0 ISO| 16IL2.0 ISO| 1.0 1.3
25 16 3/8 16 ER2.5 ISO |16 EL25 ISO|1.1 15| 16IR25 ISO| 16IL25 ISO | 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER3.0 ISO | 16 EL3.0 ISO |12 16| 16IR3.0 ISO| 16IL3.0 ISO| 1.1 1.5
3:5 16 3/8 16 ER3.5 ISO | 16 EL3.5 ISO |12 1.7 | 16IR3.5 ISO| 16IL3.5 ISO | 1.2 1.7

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar




&.CPT Gewindedrehplatten

ISO - metrisch

EX-RH IN-RH
Y IN-LH  EX-LH Y

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts Links Rechts Links

3.5 22 1/2 22ER3.51SO | 22EL3.5I1SO| 1.6 23 |22IR3.5I1SO | 22IL3.51SO (1.6 2.3
4.0 22 1/2 22ER4.01SO | 22EL4.01SO| 1.6 23 |22IR4.01SO | 22IL4.01SO (1.6 23
4.5 22 1/2 22ER4.51SO | 22EL4.51SO| 1.7 24 | 22IR4.51SO | 22IL4.51SO (1.6 24
5.0 22 1/2 22ER5.01SO | 22EL5.01SO| 1.7 25 |22IR5.01SO | 22IL5.0I1SO (1.6 23
B 22 1/2 22ER5.5I1SO | 22EL5.5I1SO| 1.7 26 | 22IR5.5I1SO | 22IL5.51SO (1.6 23
6.0 22 1/2 |*22ER6.0I1SO |**22 EL6.0ISO | 1.9 2.7 | 22IR6.0I1SO | 22IL6.0ISO |1.6 24
B 22U 1/2U 22U ER/L 5.5 ISO 23 11.0 22U IR/L 5.5 1SO 24 11.0
6.0 22U 1/2U 22U ER/L 6.0 ISO 26 11.0 22U IR/L 6.0 ISO 21 11.0
5.5 27 5/8 27ER5.5I1SO| 27EL55ISO| 19 27| 27IR5.51SO | 27IL5.51SO |16 23
6.0 27 5/8 27ER6.0ISO | 27EL6.0ISO| 20 29| 27IR6.0ISO | 27IL6.0ISO (1.8 25
8.0 27U 5/8U 27U ER/L 8.01SO 2.4 137 27U IR/L 8.01SO 2.4 137
12.0 33U 3/4U 33U ER/L 12.0 ISO 25 16.5 33U IR/L 12.0 ISO 3.5 16.9

**erfordert speziellen Halter
Bestellbeispiel: 22 IR 3.5 ISO BMA

Fir kleine Bohrungen siehe auch Seite A06-13

Typ B

Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher

EX-RH  IN-RH

AUBEN INNEN

Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts Rechts
0.5 1 1/4 11IRB 0.5 ISO 06 0.6
0.75 1 1/4 11IRB 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11IRB 0.8 ISO 06 0.6
1.0 11 1/4 11IRB1.0 ISO 0.6 0.6
1.25 11 1/4 11 IR B 1.251SO 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11IRB 1.5 ISO 0.8 0.9
1.75 1 1/4 11IRB 1.751SO 0.8 0.9
2.0 11 1/4 11IRB 2.0 ISO 0.8 0.9
0.8 16 3/8 16 ERB 0.8 ISO 06 06
1.0 16 3/8 16 ERB 1.0 ISO 07 07 16 IRB 1.0 ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER B 1.251SO 0.8 09 16 IR B 1.25ISO 0.8 09
1.5 16 3/8 16 ERB 1.5 ISO 0.8 1.0 16IRB 1.5 ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER B 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR B 1.75 1SO 09 1.2
2.0 16 3/8 16 ERB 2.0 ISO 1.0 1.3 16IRB 2.0 ISO 1.0 1.3
25 16 3/8 16 ERB 2.5 ISO 1.1 1.5 16 IRB 2.5 ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ERB 3.0 ISO 1.2 1.6 16IRB 3.0 ISO 11 15

Bestellbeispiel: 16 IRB 1.5 ISO BMA
Flr Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3

AO1-8




Gewindedrehplatten

&crr

ISO - metrisch

V-Typ

A
AUBEN INNEN
Steigung | L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y T
mm Zoll Rechts Links Rechts Links
0.5 16 3/8 |16VERO0.5 ISO |16VEL0.5 ISO 1.0 06 3.6
0.75 16 3/8 |16VERO0.751SO | 16V EL 0.75 ISO 1.0 06 3.6
0.8 16 3/8 |16VERO0.8 ISO |16V EL 0.8 ISO 1.0 06 3.6
1.0 16 3/8 |16VER1.0 ISO |16VEL1.0 ISO 1.0 0.7 3.6
1.25 16 3/8 |16VER1.251SO | 16V EL 1.251SO 1.0 09 36
1.5 16 3/8 [16VER1.5 ISO |16VEL1.5 ISO 1.0 09 36
1.75 16 3/8 [16VER1.751SO | 16V EL 1.751SO 1.0 1.2 36
2.0 16 3/8 [16VER2.0 ISO |16V EL2.0 ISO 1.0 13 36
25 16 3/8 |16VER2.5 ISO |16VEL2.5 ISO 1.0 15 3.6
3.0 16 3/8 |16VER 3.0 ISO |16V EL 3.0 ISO 1.0 1.7 3.6
*8.0 27 5/8 [27VER8.0 ISO |27VEL8.0 ISO| 27VIR 8.01SO | 27VIL 8.01SO | 1.8 5.2 104
**10.0 27 5/8 |27VER10.0I1SO |27V EL10.0ISO | 27VIR10.0ISO | 27VIL 10.0ISO | 1.8 5.2 104
Bestellbeispiel: 16V ER 1.5 ISO BMA
*Mindestbohrungsdurchmesser: 60 mm
**Mindestbohrungsdurchmesser: 72 mm
Mehrzah LR s
ehrzahn S o
: e _aa g
L L
18 S
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Anzahl Bestellcode Unterleg- Bestellcode Unterleg- X Y
mm Zoll | der Zahne platte platte
1.0 16 3/8 3 16 ER1.0I1SO3M | AE16M 16 IR 1.0 ISO 3M Al16M 1.7 25
1.5 16 3/8 2 16 ER 1.5 1SO 2M AE16M 16 IR 1.51S0O 2M Al16M 1.5 23
2.0 16 3/8 2 16 ER2.0I1SO2M | AE16M 16 IR 2.0 ISO 2M Al16M 20 3.0
1.5 22 1/2 3 22ER1.5I1SO3M | AE22M 22IR1.51S0 3M Al22M 23 37
2.0 22 1/2 2 22ER2.0I1SO2M | AE22M 221R 2.0I1SO 2M Al22M 20 3.0
2.0 22 1/2 3 22ER2.0ISO3M | AE22M 22]R 2.0ISO 3M Al22M 3.1 50
25 22 1/2 2 22ER2.51SO2M | AE22M 22 IR 2.51S0O 2M Al22M 24 37
25 22 1/2 3 22 ER 2.51S0O 3M AE22M 22 1R 2.51S0O 3M Al22M 38 6.2
3.0 27 5/8 2 27ER3.01SO2M | AE27M 27 IR 3.0I1SO 2M AI27TM 29 46

Bestellbeispiel: 22 IR 2.0 ISO 2M BMA
Zustellungswerte fir Mehrzahnplatten siehe Seite A04-4

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

UN - Unified unc,unruneruns

£‘Y‘¢ IN-LH  EX-LH »‘Y <y

% |
>

<
™~

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Links ‘ Rechts Links
32 6 5/32 *06IR32UN | *06IL32UN | 0.8 0.5
28 6 5/32 *06 IR28 UN | *06IL28 UN | 0.8 0.6
24 6 5/32 | ULTRA MINI > | *06IR24UN | *06 IL24 UN | 0.7 0.6
20 6 5/32 *06 IR20 UN | *06IL20 UN | 0.6 0.6
18 6 5/32 *06IR18UN | *06IL18UN | 0.6 0.7
32 8 3/16 *08IR32UN | *08IL32UN | 0.6 0.5
28 8 3/16 *08IR28 UN | *08IL28 UN | 0.6 0.6
24 8 3/16 *08IR24 UN | *08IL24 UN | 0.6 0.6
20 8 3/16 | MINI > | *08IR20UN | *08IL20UN | 0.6 0.7
18 8 3/16 *08 IR18 UN | *08IL18UN | 0.6 0.7
16 8 3/16 *08IR16 UN | *08IL16 UN | 0.6 0.7
14 8 3/16 *08IR14UN | *08IL14UN | 0.6 0.8
13 8 3/16 **08 IR 13 UN 0.8 0.9
13 8U 3/16U *08U IR/L 13 UN 1.0 4.0
12 8U  3/16U | “U” MINI > *08U IR/L 12 UN 0.9 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 UN 0.9 4.0
80 11 1/4 11 ER 80 UN 11EL80UN | 0.8 0.4 11IR80UN| 11IL8OUN | 0.8 0.4
72 11 1/4 11 ER 72 UN 11EL72UN | 0.8 0.4 11IR72UN| 11IL72UN | 0.8 0.3
64 11 1/4 11 ER 64 UN 11EL64UN | 0.8 04 11IR64UN| 11IL64UN | 0.8 04
56 11 1/4 11 ER 56 UN 11EL56UN | 0.7 04 11IR56 UN| 11IL56 UN | 0.7 0.4
48 11 1/4 11 ER 48 UN 11 EL 48 UN 0.6 0.6 11IR48UN| 11IL48UN | 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UN 11EL44UN | 06 0.6 11IR44UN| 11IL44UN |06 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UN 11EL40UN | 06 0.6 11IR40UN| 11IL40UN | 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UN 11EL36UN | 0.6 0.6 11IR36 UN| 11IL36UN (0.6 0.6
32 1 1/4 11 ER 32 UN 11 EL 32 UN 06 0.6 11IR32UN| 11IL32UN | 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UN 11EL28UN | 0.6 0.7 11IR28UN| 11IL28UN | 0.6 0.7
27 11 1/4 11 ER 27 UN 11EL27UN | 0.7 0.8 11IR27UN| 11IL27UN | 0.7 0.8
24 11 1/4 11 ER 24 UN 11EL24UN | 0.7 0.8 111IR24UN| 11IL24UN | 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UN 11 EL 20 UN 0.8 09 11IR20UN| 11IL20UN | 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UN 11EL18UN | 0.8 1.0 11IR18UN| 11IL18UN | 0.8 1.0
16 1 1/4 11 ER 16 UN 11EL16UN | 09 11 11IR16 UN| 11IL16 UN | 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 UN 11 EL 14 UN 09 141 11IR14UN| 11IL14UN | 09 1.1
13 11 1/4 11IR13UN| 11IL13UN | 0.8 1.0
12 11 1/4 11IR12UN| 11IL12UN |09 1.1
11 11 1/4 11IR11UN| 11IL11UN | 0.8 1.1
80 16 3/8 16 ER 80 UN 16 ELSBOUN | 0.8 04 16 IR80UN| 16IL8B80OUN | 0.8 04
72 16 3/8 16 ER 72 UN 16 EL 72 UN 0.8 04 16IR72UN| 16IL72UN | 0.8 0.3
64 16 3/8 16 ER 64 UN 16 EL64UN | 0.8 04 16 IR64UN| 16IL64UN | 0.8 04
56 16 3/8 16 ER 56 UN 16 EL56 UN | 0.7 0.4 16IR56 UN| 16IL56 UN | 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 UN 16 EL48UN | 0.6 0.6 16IR48UN| 16IL48UN | 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UN 16 EL 44 UN 0.6 0.6 16IR44UN| 16IL44UN | 06 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UN 16 EL4AOUN | 0.6 0.6 16IR40UN| 16IL40UN | 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UN 16 EL36 UN | 0.6 0.6 16IR36 UN| 16IL36UN | 0.6 0.6
*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar —>

**Mit dem Halter SIRO009 KO8 von Seite A02-10 zu verwenden




Gewindedrehplatten &.C.PT

UN - Unified unc, unE, UNEF, UNS

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
32 16 3/8 |16ER32 UN |16EL32 UN | 06 0.6 |16IR32 UN |16IL32 UN |06 0.6
28 16 3/8 |16ER28 UN |16 EL28 UN | 06 0.7 |16IR28 UN |16IL28 UN | 0.6 0.7
27 16 3/8 |16 ER27 UN |16 EL27 UN | 0.7 0.8 |16IR27 UN |16IL27 UN | 0.7 0.8
24 16 3/8 |16ER24 UN |16 EL24 UN | 0.7 0.8 |16IR24 UN |16IL24 UN | 0.7 0.8
20 16 3/8 |16ER20 UN |16 EL20 UN | 0.8 09 |16IR20 UN |16IL20 UN | 0.8 0.9
18 16 3/8 |16ER18 UN |16 EL18 UN | 0.8 1.0 |16IR18 UN |16IL18 UN | 0.8 1.0
16 16 3/8 |16ER16 UN 16 EL16 UN | 09 1.1 |[16IR16 UN 16IL16 UN |09 11
14 16 3/8 |16ER14 UN |16 EL14 UN | 10 1.2 |16IR14 UN |16IL14 UN |09 1.2
13 16 3/8 |16ER13 UN |16 EL13 UN | 1.0 13 |16IR13 UN |16IL13 UN | 1.0 1.3
12 16 3/8 |16ER12 UN |16 EL12 UN | 11 14 |16IR12 UN |16IL12 UN |1.1 1.4
1.5 16 3/8 |16ER11.5UN |16 EL11.5UN | 1.1 15 |16IR11.5UN |16IL11.5UN | 1.1 1.5
11 16 3/8 16 ER11 UN |16 EL11 UN | 1.1 15 |16IR11 UN 16IL11 UN |11 15
10 16 3/8 |16ER10 UN |16 EL10 UN | 11 15 |16IR10 UN |16IL10 UN | 1.1 15
9 16 3/8 |16ER 9 UN |16EL 9 UN | 12 17 |16IR 9 UN |16IL 9 UN |12 1.7
8 16 3/8 |16ER 8 UN |16EL 8 UN | 12 16 |16IR 8 UN |16IL 8 UN|1.1 15
7 22 1/2 |22ER 7 UN | 22EL 7 UN| 16 23 |22IR 7 UN|22IL 7 UN |16 23
6 22 1/2 |22ER 6 UN 22EL 6 UN| 16 23 |22IR 6 UN | |22IL 6 UN |16 23
5 22 1/2 |22ER 5 UN|22EL 5 UN| 17 25|22IR 5 UN|22IL 5 UN |16 23
4.5 22U 1/2U 22U ER/L 4.5 UN 20 11.0 22U IR/L 4.5 UN 24 11.0
4 22U 1/2U 22U ER/L4 UN 20 11.0 22U IR/L4 UN 24 11.0
4.5 27 5/8 |27ER45UN |27EL45UN | 19 27 |27IR45UN |27IL45UN |17 24
4 27 5/8 |27ER4 UN |27EL4 UN | 21 3.0|27IR4 UN |27IL4 UN |18 27
3 27U 5/8U 27UER/L3 UN 25 137 27UIR/L3 UN 2.7 13.7
2 33U 3/4U 33UER/L2 UN 2.8 16.5 33UIR/L2 UN 3.6 16.9

Bestellbeispiel: 22 ER 7 UN BMA

Fir kleine Bohrungen siehe auch Seite A06-13

Fur Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&crr

Gewindedrehplatten

UN - Unified

V-Typ

A
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y T
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
32 16 3/8 16V ER 32 UN | 16V EL 32 UN 1.0 0.6 3.6
28 16 3/8 16V ER 28 UN | 16V EL 28 UN 1.0 0.7 3.6
24 16 3/8 16V ER 24 UN | 16V EL 24 UN 1.0 0.8 3.6
20 16 3/8 16V ER 20 UN | 16V EL 20 UN 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16VER 18 UN | 16V EL 18 UN 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16VER 16 UN | 16V EL 16 UN 1.0 1.1 3.6
14 16 3/8 16VER 14 UN | 16V EL 14 UN 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16VER 12 UN | 16V EL 12 UN 1.0 1.4 3.6
10 16 3/8 16VER 10 UN | 16V EL 10 UN 1.0 1.5 3.6
8 16 3/8 16VER 8UN | 16VEL 8 UN 1.0 1.6 3.6
7 22 1/2 22VER 7UN | 22VEL 7 UN 1.2 2.3 4.8
“® 27 5/8 27VER 3UN | 27VEL 3 UN 27V IR 3 UN 27V IL 3 UN 1.8 52 104
*Mindestbohrungsdurchmesser: 65 mm
Bestellbeispiel: 22V ER 7 UN MXC
UN - Unified unc, unr, uNEr, uns EXAH IR
Typ B
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Rechts
32 11 1/4 11 IR B 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR B 28 UN 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 UN 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 UN 0.8 0.9
16 11 1/4 11IRB 16 UN 0.8 0.9
14 11 1/4 11IRB 14 UN 0.8 0.9
12 11 1/4 11IRB 12 UN 0.8 0.9
24 16 3/8 16 ER B 24 UN 0.7 0.8 16 IR B 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER B 20 UN 0.8 0.9 16 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18 UN 0.8 1.0 16 IR B 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 UN 0.9 1.1 16 IR B 16 UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 UN 1.0 1.2 16 IR B 14 UN 0.9 1.2
13 16 3/8 16 ER B 13 UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER B 12 UN 1.1 1.4 16 IRB 12 UN 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER B 11 UN 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER B 10 UN 1.1 1.5 16 IR B 10 UN 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ERB 9 UN 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ERB 8 UN 1.2 1.6 16IRB 8 UN 1.1 1.1

Bestellbeispiel: 16 IR B 12 UN BMA




Gewindedrehplatten

&crr

Mehrzahn

v EX-RH

]sz\ ‘¢ IN-LH

A N

L
y -
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Anzahl Bestellcode Unterleg- Bestellcode Unterleg- | X Y
Gange/Zoll Zoll | der Zahne platte platte

24 16  3/8 2 16 ER 24 UN 2M AE16M 16 IR 24 UN 2M Al16M 11 1.7
20 16  3/8 2 16 ER 20 UN 2M AE16M 16 IR 20 UN 2M Al16M 1.4 20
18 16 3/8 2 16 ER 18 UN 2M AE16M 16 IR 18 UN 2M Al16M 1.5 22
16 16 3/8 2 16 ER 16 UN 2M AE16M 16 IR 16 UN 2M Al16M 1.5 23
14 16 3/8 2 16 ER 14 UN 2M AE16M 16 IR 14 UN 2M Al16M 1.7 27
12 16 3/8 2 16 ER 12 UN 2M AE16M 16 IR 12 UN 2M Al16M 20 31
16 22 1/2 3 22 ER 16 UN 3M AE22M 22 1R 16 UN 3M Al22M 25 40
13 22 1/2 3 22 ER 13 UN 3M AE22M - 3.0 49
12 22 1/2 2 22 ER 12 UN 2M AE22M 22 1R 12 UN 2M Al22M 22 34
12 22 1/2 3 22 ER 12 UN 3M AE22M 22 1R 12 UN 3M Al22M 3.3 53
8 27 5/8 2 27 ER 8 UN2M AE27M 271R 8 UN 2M AI27TM 3.1 49

Bestellbeispiel: 22 IR 16 UN 3M BMA

Zustellungswerte fir Mehrzahnplatten siehe Seite A04-4

Flr Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

Whitworth - 55° &sw,esk sp,ess

EX-RH IN-RH
Y IN-LH EX-LH Y

g /Y

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Géange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
26 6 5/32 *06 IR 26 W *06 IL 26 W 0.7 0.6
22 6 5/32 ULTRA MINI e *06 IR22 W *06 IL 22 W 0.6 0.6
20 6 5/32 *06 IR20 W *06 IL 20 W 0.6 0.7
18 6 5/32 *06IR18 W *06 IL 18 W 0.6 0.7
28 8 3/16 *08IR28 W *08 IL 28 W 0.6 0.6
24 8 3/16 *08IR24 W *08IL24 W 0.6 0.6
20 8 3/16 *08IR20 W *08IL20 W 0.6 0.7
19 8 3/16 MINI > *08IR19 W *08 IL 19 W 0.6 0.7
18 8 3/16 *08IR18 W *08IL 18 W 0.6 0.7
16 8 3/16 *08IR16 W *08IL 16 W 0.6 0.7
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 W 1.0 4.0
12 8U 3/16U | “U” MINI e *08U IR/L 12 W 0.9 4.0
11 8uU 3/16U *08U IR/L 11 W 0.9 4.0
72 1 1/4 11ER72 W 11EL72 W 11IR72W 11IL72W 0.7 0.4
60 1 1/4 11 ER60 W 11 EL60 W 11IR60 W 11IL60 W 0.7 0.4
56 11 1/4 11 ER56 W 11 EL 56 W 11 IR 56 W 11 IL56 W 0.7 0.4
48 1 1/4 11 ER48 W 11 EL48 W 11IR48 W 111L48 W 0.6 0.6
40 1 1/4 11 ER40W 11 EL40 W 111IR40W 11IL40W 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER36 W 11 EL36 W 111IR36 W 11IL36 W 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER32W 11 EL32 W 11IR32W 11IL32W 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER28 W 11 EL28 W 11IR28 W 111L28 W 0.6 0.7
26 1 1/4 11 ER26 W 11 EL26 W 111IR26 W 11IL26 W 0.7 0.7
24 11 1/4 11 ER24 W 11 EL24 W 111IR24 W 111L24 W 0.7 0.8
22 11 1/4 11 ER22 W 11 EL22 W 11IR22 W 111L22 W 0.8 0.9
20 11 1/4 11 ER20W 11 EL20 W 11IR20 W 11I1L20 W 0.8 0.9
19 1 1/4 11 ER19W 11 EL19 W 11IR19 W 11IL19W 0.8 1.0
18 11 1/4 11 ER18 W 11 EL 18 W 11IR18 W 11I1L18 W 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER16 W 11 EL 16 W 11IR16 W 11IL16 W 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER14 W 11 EL14W 11IR14 W 11IL14W 0.9 1.1
12 11 1/4 11IR12W 11IL12W 0.1 1.1
11 1 1/4 OM1IR1IW | O1IL11W 0.9 1.2
72 16 3/8 16 ER72 W 16 EL72 W 16 IR72 W 16IL72W | 0.7 0.4
60 16 3/8 16 ER 60 W 16 EL 60 W 16 IR 60 W 16IL60W | 0.7 0.4
56 16 3/8 16 ER 56 W 16 EL 56 W 16 IR 56 W 16IL56 W | 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 W 16 EL 48 W 16 IR 48 W 161IL48W | 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 W 16 EL 40 W 16 IR 40 W 16IL4OW | 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 W 16 EL 36 W 16 IR 36 W 16IL36 W | 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER32 W 16 EL 32 W 16 IR32 W 16 IL 32 W 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 W 16 EL 28 W 16 IR 28 W 16IL28W | 0.6 0.7
26 16 3/8 16 ER 26 W 16 EL 26 W 16 IR 26 W 16IL26 W | 0.7 0.7
24 16 3/8 16 ER24 W 16 EL24 W 16IR24 W 16IL24 W 0.7 0.8
*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar —}

(1) Erfordert speziellen Halter oder einen durch den Kunden modifizierten Halter.




Gewindedrehplatten &.C.PT

Whitworth - 55° &sw,esk sp,ess

EX-RH IN-RH
ﬁ" Y IN-LH EX-LH
724

. @i,

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
22 16 3/8 16 ER22 W 16 EL22 W 16IR22 W 161L22 W 0.8 0.9
20 16 3/8 16 ER20 W 16 EL20 W 16IR20 W 161L20 W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER19 W 16 EL19 W 16IR19 W | 16IL19 W 0.8 1.0
18 16 3/8 16 ER18 W 16 EL18 W 16IR18 W | 16IL18 W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER16 W 16 EL16 W 16IR16 W | 16IL16 W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER14 W 16 EL14 W 16IR14 W | 16IL14 W 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER12 W 16 EL12 W 16IR12 W | 16IL12 W 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER11 W 16 EL11 W 16IR11 W 16IL11 W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER10 W 16 EL10 W 16IR10 W | 16IL10 W 1.1 1.5
9 16 3/8 16ER 9 W 16EL 9 W 16IR 9 W | 16IL 9 W 1.2 1.7
8 16 3/8 16ER 8 W 16EL 8 W 16IR 8 W | 16IL 8 W 1.2 1.5
7 22 1/2 22ER 7 W 22EL 7 W 22IR 7 W | 22IL 7 W 1.6 2.3
6 22 1/2 22ER 6 W 22EL 6 W 22IR 6 W | 22IL 6 W 1.6 2.3
5 22 1/2 22ER 5 W 22EL 5 W 22IR 5 W | 22IL 5 W 1.7 2.4
4.5 22U 1/2U 22U E/I/R/L 4.5 W 2.3 11.0
4 22U 1/2U 22U E/I/R/L4 W 2.8 11.0
4.5 27 5/8 27ER 45W 27EL 45W 27IR 45W | 27IL 45W 1.8 2.6
4 27 5/8 27ER 4 W 27EL 4 W 27IR 4 W | 27IL 4 W 2.0 2.9
3.5 27U 5/8U 27UENR/L35 W 2.1 13.7
3.25 27U 5/8U 27U E/VR/L3.25 W 2.0 13.7
3 27U 5/8U 27U E//R/L 3 w 2.3 13.7
2.75 27U 5/8U 27U ENVR/L2.75 W 2.4 13.7
*2.625 27U 5/8U 27U E/V/R/L 2.625 W 2.5 13.7
*2.5 27U 5/8U 27UEN/R/L25 W 2.8 13.7

*Eine Schneidkante
Bestellbeispiel: 16 IR 18 W BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&crr

Gewindedrehplatten

Whitworth - 55° &sw,esk sp,ess

Typ B

Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher

EX-RH IN-RH
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Rechts
28 11 1/4 11IRB28 W 0.6 0.6
24 11 1/4 11IRB24 W 0.6 0.6
20 11 1/4 11IRB20W 0.8 0.9
19 11 1/4 11IRB19W 0.8 0.9
18 11 1/4 11IRB18 W 0.8 0.9
16 11 1/4 11IRB16 W 0.8 0.9
14 11 1/4 11IRB14W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ERB19W 16IRB19W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ERB16 W 16IRB16 W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ERB 14 W 16IRB14 W 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ERB11 W 16IRB11W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ERB10W 16IRB10W 1.1 1.5
Bestellbeispiel: 16 IRB 10 W BMA
V-Typ
AUBEN AUBEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y T
Gange/Zoll Zoll Rechts Links
20 16 3/8 16V ER 20 W 16V EL 20 W 1.0 0.9 3.6
19 16 3/8 16VER 19 W 16VEL 19 W 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16VER 18 W 16V EL 18 W 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16VER 16 W 16VEL 16 W 1.0 1.0 3.6
14 16 3/8 16VER 14 W 16V EL 14 W 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16VER 12 W 16VEL 12 W 1.0 1.4 3.6
11 16 3/8 16VER 11 W 16VEL11 W 1.0 1.5 3.6

Bestellbeispiel: 16V ER 14 W MXC




Gewindedrehplatten &.C.PT

Mehrzahn

X
>|

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Anzahl Bestellcode Unterleg- Bestellcode Unterleg- | X Y
Gange/Zoll Zoll der Zahne platte platte
14 16 3/8 2 16 ER 14 W 2M AE16M 16 IR 14 W 2M All6M | 1.7 27
11 16 3/8 2 16 ER 11 W 2M AE16M 16 IR 11 W 2M All6M | 2.1 34
14 22 1/2 3 22ER 14 W 3M AE22M 221R 14 W 3M Al22M | 2.8 45
11 22 1/2 2 22ER 11 W 2M AE22M 22|R 11 W 2M Al22M | 2.1 34

Bestellbeispiel: 16 ER 14 W 2M MXC
Zustellungswerte flir Mehrzahnplatten siehe Seite A04-4

Fur Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&crr

Gewindedrehplatten

NPT

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
27 6 5/32 | ULTRA MINI 5 |*06IR27 NPT *06IL27 NPT 0.6 0.6
27 8 3/16 *08 IR 27 NPT | *08 IL 27 NPT 0.6 0.6
18 8 316 |MINI > |*08IR18 NPT |*08IL18 NPT | 06 06
27 11 1/4 11 ER27 NPT | 11EL27 NPT | 11 IR27 NPT | 11IL27 NPT 0.7 0.8
18 11 1/4 11 ER18 NPT | 11EL18 NPT | 11 IR18 NPT | 11IL18 NPT 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER14 NPT | 11EL14 NPT | 11IR14 NPT | 11IL14 NPT 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER27 NPT | 16 EL27 NPT | 16 IR27 NPT | 16IL27 NPT 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER18 NPT | 16 EL18 NPT | 16 IR18 NPT | 16IL18 NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER14 NPT | 16 EL14 NPT | 16 IR14 NPT | 16I1L14 NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPT | 16 EL 11.5 NPT | 16 IR 11.5 NPT | 16 IL 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16ER 8 NPT | 16EL 8 NPT | 16 IR 8 NPT | 16IL 8 NPT 1.3 1.8
*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar
Bestellbeispiel: 16 ER 14 NPT MXC
Fir kleine Bohrungen siehe auch Seite A06-16
Typ B
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
EX-RH IN-RH
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Rechts
18 1 1/4 11IRB18 NPT 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ERB 18 NPT 16IRB 18 NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ERB 14 NPT 16IRB 14 NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER B 11.5 NPT 16 IR B 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ERB 8 NPT 16IRB 8 NPT 1.3 1.8

Bestellbeispiel: 16 IRB 11.5 NPT BMA

Fur Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3
A01-18




Gewindedrehplatten &.C.PT

NPT
Mehrzahn

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Anzahl Bestellcode Unterleg- Bestellcode Unterleg- | X Y
Gange/Zoll Zoll | der Zahne platte platte
14 16 3/8 2 16 ER14 NPT2M | AE16M | 161R14 NPT2M | AlH6M | 1.7 2.8
11.5 22 1/2 2 22ER 11.5 NPT2M | AE22M | 22IR 11.5 NPT2M | Al22M | 2.3 3.5
11.5 27 5/8 3 27 ER11.5 NPT3M | AE27M | 27IR 11.5 NPT3M | AI27M |33 5.5
8 27 5/8 2 27ER 8 NPT2M | AE27M | 27IR 8 NPT2M | AI27M | 3.1 5.0

Bestellbeispiel: 22 ER 11.5 NPT 2M MXC
Zustellungswerte flr Mehrzahnplatten siehe Seite A04-4

NPT

V-Typ <

A A
AUBEN AUBEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y T
Gange/Zoll Zoll Rechts Links
27 16 3/8 16V ER 27 NPT 16V EL 27 NPT 1.0 08 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 NPT 16V EL 18 NPT 1.0 1.0 36
14 16 3/8 16V ER 14 NPT 16V EL 14 NPT 1.0 12 36
11.5 16 3/8 16V ER 11.5 NPT 16V EL 11.5 NPT 1.0 15 36

Bestellbeispiel: 16V ER 14 NPT BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

NPTF - Dryseal

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links

27 6 5/32 | ULTRA MINI 5 |*6IR27 NPTF *06IL27 NPTF | 0.7 06
27 8 3/16 *08 IR 27 NPTF |*08IL27 NPTF | 0.6 0.6
18 8 316 | MINI > | *08IR18 NPTF |*08IL18 NPTF | 0.6 0.6
27 1 1/4 11 ER27 NPTF | 11 EL27 NPTF | 11IR27 NPTF | 11IL27 NPTF | 0.7 0.7
18 11 1/4 11 ER18 NPTF | 11 EL18 NPTF | 11IR18 NPTF | 11IL18 NPTF | 0.8 1.0
14 1 1/4 11 ER14 NPTF | 11 EL14 NPTF | 11IR14 NPTF | 11IL14 NPTF | 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER27 NPTF | 16 EL27 NPTF | 16IR27 NPTF | 16IL27 NPTF| 0.7 0.7
18 16 3/8 16 ER18 NPTF | 16 EL18 NPTF | 16IR18 NPTF | 16IL18 NPTF| 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER14 NPTF | 16 EL14 NPTF | 16IR14 NPTF | 16IL14 NPTF| 09 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPTF | 16 EL 11.5 NPTF | 16 IR11.5 NPTF | 16 IL 11.5 NPTF | 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER 8 NPTF |16 EL 8 NPTF| 16IR 8 NPTF| 16IL 8 NPTF | 1.3 1.8

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfligbar
Bestellbeispiel: 11 ER 27 NPTF MXC

Typ B

Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher

INNEN
S_j[eigung L I.C. Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts
18 1 1/4 11 IR B 18 NPTF 0.8 0.9

Bestellbeispiel: 11 IR B 18 NPTF BMA

Mehrzahn , EXRH IN-RH
| IN-LH  EX-LH \
- ey A pe
A 1.C. A
L

Yy - \‘ _ Y

Steigung L I.C. Anzahl AUBEN Unterleg- INNEN Unterleg-| X Y

Gange/Zoll Zoll | der Zéhne Bestellcode platte Bestellcode platte
11.5 22 1/2 2 22 ER11.5 NPTF2M | AE22M | 22 IR 11.5 NPTF2M | AI22M |23 35

Bestellbeispiel: 22 ER 11.5 NPTF 2M BMA
Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten

&crr

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links

28 6 532 | ULTRA MINI 5 |*06IR28BSPT | *06IL28 BSPT | 0.7 0.6
28 8 3/16 *08 IR 28 BSPT | *08IL28 BSPT | 0.6 0.6
19 8 316 |MINI > | *08IR19BSPT | *08IL19BSPT | 0.6 06
28 11 1/4 11IR28 BSPT| 11IL28BSPT | 0.6 0.6
19 11 1/4 11IR19 BSPT| 11IL19BSPT | 0.8 0.9
14 11 1/4 11IR14 BSPT| 11IL14 BSPT | 0.9 1.0
11 11 1/4 11 1R 11 BSPT | ("11IL 11 BSPT | 0.9 1.2
28 16 3/8 16 ER 28 BSPT | 16 EL28 BSPT | 16 IR28 BSPT| 16I1L28 BSPT | 0.6 0.6
19 16 3/8 16 ER 19 BSPT | 16 EL19BSPT | 16 IR19 BSPT| 16IL19BSPT | 0.8 0.9
14 16 3/8 16 ER 14 BSPT | 16 EL 14 BSPT | 16IR14 BSPT| 16IL14 BSPT | 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER 11 BSPT | 16 EL 11 BSPT | 16 IR11 BSPT| 16IL11 BSPT | 11 1.5

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar

Bestellbeispiel: 11 IR 14 BSPT BMA

(1) Erfordert speziellen Halter oder einen durch den Kunden modifizierten Standardhalter.

EX-RH IN-RH
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Rechts

19 11 1/4 11 IR B 19 BSPT 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER B 19 BSPT 1.0 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 BSPT 16 IR B 14 BSPT 1.2 1.0
11 16 3/8 16 ER B 11 BSPT 16 IR B 11 BSPT 1.5 1.1

Bestellbeispiel: 16 ER B 11 BSPT BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

BSPT
V-Typ

A
AUBEN AUBEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y T
Gange/Zoll Zoll Rechts Links
28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 1.0 06 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 10 09 36
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 1.0 12 36
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 1.0 1.5 3.6

Bestellbeispiel: 16V ER 19 BSPT BMA

DIN 477 0.137P “LHINNEN

90°

0.137PI: /

Gewindeachse 4
AUBEN
AUBEN INNEN
Steigung L ILC. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y Gewinde
Gange/Zoll Zoll |Verhaltnis Rechts Rechts Bezeichnung
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 1.0 1.2 W19.8x1/14 keg (Ext.)
14 11 1/4 3/25 - *11 IR 14 DIN477 | 0.9 1.0 W19.8x1/14 keg (Int.)
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 **16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W28.8x1/14 keg
14 16  3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 ***16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W31.3x1/14 keg

*\Verwendbare Halter: SIRO0OT0H11/SIRO010K11
**\lerwendbarer Halter: SIRO016P16
***\lerwendbarer Halter: SIRO020P16

Bestellbeispiel: 16 IR 14 DIN477 BMA

Flr Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

Acme

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
16 8 316 | piNi > **08IR 16 ACME | **08IL16 ACME | 0.6 0.6
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 ACME 08 4.0
12 8u 3/16U | U MINI e *08U IR/L 12 ACME 0.8 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 ACME 08 4.0
16 11 1/4 11 ER 16 ACME 11 EL 16 ACME 111R 16 ACME 111L16 ACME | 0.9 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 ACME 16 EL 16 ACME 16 IR 16 ACME 16IL16 ACME |09 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 ACME 16 EL 14 ACME 16 IR 14 ACME 16IL14 ACME | 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12 ACME 16 EL 12 ACME 16 IR 12 ACME 161L12 ACME |11 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 ACME 16 EL 10 ACME 16 IR 10 ACME 16IL10 ACME | 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER 8 ACME 16 EL 8 ACME 16 IR 8 ACME 16IL 8 ACME |15 1.5
6 16 3/8 M16 ER 6 ACME |(W16EL 6 ACME | " 16IR 6 ACME |(M16IL 6 ACME | 1.7 1.8
6 22 1/2 22 ER 6 ACME 22EL 6 ACME 221R 6 ACME 22IL 6 ACME | 1.8 21
5 22 1/2 22 ER 5 ACME 22EL 5 ACME 221R 5 ACME 22IL 5 ACME |20 23
4 22 1/2 M22ER 4 ACME |(W22EL 4 ACME | 1 22IR 4 ACME |(M22IL 4 ACME |21 2.2
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 ACME 22U IR/L 4 ACME 23 11.0
4 27 5/8 27ER 4 ACME ‘ 27EL 4 ACME 271R 4 ACME 27I1L 4 ACME | 23 27
3 27U 5/8U 27U ER/L 3 ACME 27U IR/L 3 ACME 2.8 13.7
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 ACME 33U IR/L 2 ACME 43 16.9

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar
**Eine Schneidkante

Bestellbeispiel: 16 ER 16 ACME MXC

(1) Erfordert speziellen Halter oder einen selbststandig
modifizierten Standardhalter.

Acme jpra——
V-Typ L

IN-RH
EX-LH

<

AUBEN INNEN
Steigung | L I.C. Bestellcode XY T Bestellcode XY T
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
*3.5 |27 5/8 |27V ER 3.5 ACME 1.8 5.010.4| 27V IR 3.5 ACME 1.8 40 104
“B 27 5/8 |27VER3 ACME 1.85.010.4| 27VIR3 ACME 1.8 46 104
**2 27 5/8 |[27VER2 ACME |27V EL 2 ACME |1.85.010.4{ 27VIR2 ACME | 27V IL2 ACME |1.8 5.0 10.4

*Mindestbohrungsdurchmesser: 55 mm **Mindestbohrungsdurchmesser: 76 mm
Bestellbeispiel: 27V ER 2 ACME BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

Stub Acme

e
X
|

L

AUBEN INNEN
Steigung | L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
16 8 316 | muNi > | **08 IR 16 STACME | **08 IL 16 STACME | 0.6 0.6
14 8U 3/16U N *08U IR/L 14 STACME 0.8 4.0
12 8u 3/16u| U MINI - *08U IR/L 12 STACME 09 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 STACME 1.0 4.0
16 1 1/4 11 ER 16 STACME | 11 EL 16 STACME 1.0 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 STACME |16 EL 16 STACME | 16 IR 16 STACME | 16 IL 16 STACME |1.0 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 STACME |16 EL 14 STACME | 16 IR 14 STACME | 16 IL 14 STACME |1.1 1.1
12 16 3/8 16 ER 12 STACME |16 EL 12 STACME | 16 IR 12 STACME | 16IL 12 STACME |1.2 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 STACME |16 EL 10 STACME | 16 IR 10 STACME | 16 IL 10 STACME |1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER 8 STACME |16 EL 8 STACME| 16 IR 8 STACME | 16IL 8 STACME |15 1.5
6 16 3/8 16 ER 6 STACME |16 EL 6 STACME| 16 IR 6 STACME | 16IL 6 STACME |1.8 1.8
6 22 1/2 |22ER 6 STACME |22 EL 6 STACME| 22IR 6 STACME | 22IL 6 STACME |18 1.8
5 22 1/2 |22ER 5STACME|22 EL 5STACME| 22IR 5STACME | 22IL 5STACME |20 23
4 22 1/2 |22ER 4 STACME |22 EL 4 STACME| 22IR 4 STACME | 22IL 4 STACME |23 24
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 STACME 22U IR/L 4 STACME 25 11.0
3 22U 1/2U 22U ER/L 3 STACME 22U IR/L 3 STACME 3.3 11.0
4 27 5/8 |27 ER 4 STACME |27 EL 4 STACME| 27IR 4 STACME | 27IL 4 STACME |23 24
3 27 5/8 |27 ER 3 STACME |27 EL 3 STACME| 27IR 3 STACME | 27IL 3 STACME |28 2.9
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 STACME 33U IR/L 2 STACME 5.0 16.9

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar

**Eine Schneidkante
Bestellbeispiel: 22 IR 5 STACME MXC

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten

&crr

Trapez - DIN 103

AUBEN INNEN
Steigung L 1.C. Bestellcode Bestellcode X Y

mm Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links
1.5 8 3/16 | MINI > 08 IR 1.5 TR *08IL1.5TR | 06 0.6
2.0 8U 3/16U | “U” MINI > *08U IR/L 2 TR 09 40
1.5 16 3/8 16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8 16 ER2 TR 16 EL2 TR 16IR 2TR 16 IL2TR 10 1.3
3.0 16 3/8 16 ER3 TR 16 EL3 TR 16 IR 3 TR 16 IL3 TR 13 15
4.0 16 3/8 M6 ER4 TR | "6 EL4 TR @16 IR 4 TR @16 IL4 TR 13 15
5.0 16U 3/8U »**6UIRL 5 TR 23 82
4.0 22 1/2 22ER4 TR | 22EL4 TR 22 IR4TR 22 IL4TR 18 1.9
5.0 22 1/2 22ER5 TR | 22EL5 TR 22 IR5TR 22 IL5TR 20 24
6.0 2 12 M22ER6 TR | M22EL6 TR | 22 IR6TR W22 IL6 TR 20 24
6.0 22U 1/2U 22UER/L 6 TR 22UIRL 6 TR 20 11.0
7.0 22U 1/2U 22UER/L 7 TR 22UIRL 7 TR 23 11.0

®7.0 22U 1/2U ®22UIR/L 7 TR40 26 11.0
8.0 22U 1/2U 22UER/L 8 TR 22UIR/L 8 TR 25 11.0
6.0 27  5/8 27ER6 TR | 27EL6 TR 27IR6 TR 271L6 TR 23 27
7.0 27  5/8 27ER7 TR | 27EL7 TR 27IR7 TR 27IL7 TR 22 26
8.0 27U 5/8U 27UER/L 8 TR 27UIR/L 8 TR 25 137
9.0 27U 5/8U 27UER/L 9 TR 27UIRL 9 TR 3.0 137
10.0 27U 5/8U *27U ER/L 10 TR 27U IR/L10 TR 32 137
12.0 33U 3/4U 33UERL 12 TR 33UIRL12 TR 39 16.9

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfligbar
***AusschlieBlich mit Halter SIR/L0014M16UB von Seite A02-10 zu verwenden
Bestellbeispiel: 22 IR 5 TR MXC

(1) Erfordert speziellen Halter oder einen durch den Kunden modifizierten Standardhalter.
(2) Sonderhalter erforderlich oder Standardhalter (SIR/L0012L16B,

SIR/L0014L16B) muss vom Kunden modifiziert werden.
(3) AusschlieBlich fur TR 40x7. Verwendbarer Halter SIR/L0025522UB

Trapez-DIN 103

V-Typ

Steigung
mm

*9

*10

**12

*Mindestbohrungsdurchmesser: 65 mm

27
27
27

I.C.
Zoll
5/8
5/8
5/8

** Eine Schneidkante

Bestellbeispiel: 27V ER 10 TR BMA
Fur Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3

EX-RH IN-RH
IN-LH EX-LH
N E— | \«—»L X
»F« B - »{«
3 2/0 V,
AUBEN INNEN
Bestellcode Bestellcode
Rechts Links Rechts Links
27VER 9TR 27VEL 9TR 27VIR 9TR 27VIL 9TR
27VER10 TR 27VEL10TR 27VIR10 TR 27VIL10 TR
27VER 12 TR 27VEL12TR 27VIR12 TR 27VIL12TR

**Mindestbohrungsdurchmesser: 73 mm

v
<

X

1.8
1.8
1.8

Y

5.2
5.2
5.2

T

10.4
10.4
10.4




&.CPT Gewindedrehplatten

PG - DIN 40430

AUBEN INNEN
Steigung | L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Standard Rechts Standard
20 8 3/16 | MINI > | *08 IR 20 PG (PG 7) 0.6 0.7
18 11 1/4 11 IR 18 PG (PG 9) 0.8 0.9
20 16 3/8 | 16 ER20 PG (PG 7) 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 PG (PG 9, 11, 13.5, 16) 16 IR 18 PG (PG 11, 13.5, 16) 0.8 0.9
16 16 3/8 16 ER16 PG | (PG 21, 29, 36, 42,48) | 16 IR16 PG | (PG 21, 29, 36, 42,48) | 0.8 1.0

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiligbar
Bestellbeispiel: 16 ER 16 PG BMA

Sdgengewinde - DIN 513

WICHTIGER HINWEIS:

In der CPT-Standardausfiihrung

ist die Flanke mit dem grof3en
Winkel die Leitkante.

Falls anders gewlinscht, bitte

bei der Bestellung angeben. L

%
Arbeitsrichtung

EX-RH oder IN-LH
-

AN

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode XY
mm Zoll Rechts Links Rechts Links
2.0 16 3/8 |16 ER2SAGE | 16 EL2SAGE |11 1.6 |16 IR2SAGE | 16 IL2SAGE (1.2 1.7
**3.0 22 1/2 |22 ER3SAGE | 22 EL3SAGE (1.5 24|22 IR3SAGE |22 IL3SAGE (1.9 2.9
**4.0 22 1/2 |22 ERA4SAGE | 22 EL4SAGE |19 3.1 |22 IR4SAGE | 22 IL4SAGE |23 35
*5.0 22U 1/2U | 22U ER 5 SAGE | 22U EL 5 SAGE | 1.2 11.6| 22U IR 5 SAGE | 22U IL 5 SAGE |1.911.7
*6.0 22U 1/2U | 22U ER 6 SAGE | 22U EL 6 SAGE | 1.2 11.7| 22U IR 6 SAGE | 22U IL 6 SAGE |2.1 11.9

*Erfordert spezielle Unterlegplatte AER 22U-1.5 SAGE 5/6, AEL 22U-1.5 SAGE 5/6,
AIR 22U-1.5 SAGE 5/6, AlL 22U-1.5 SAGE 5/6
**Erfordert spezielle Unterlegplatte AER 22-1.5 SAGE 3/4, AEL 22-1.5 SAGE 3/4,
AIR 22-1.5 SAGE 3/4, AL 22-1.5 SAGE 3/4

Bestellbeispiel: 22 IR 4 SAGE BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &G.C.PT.

Rund - DIN 405

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
10 16 3/8 | 16ER10RD | 16 EL10RD | 1.1 1.2| 16IR10RD 16 IL 10 RD 1.1 1.2
8 16 3/8 | 16ER 8RD | 16EL 8RD |14 13| 16IR 8RD 16IL 8 RD 14 14
6 16 3/8 | 16ER 6RD | 16EL 6 RD | 1.5 1.7 | 16IR 6 RD 16IL 6 RD 14 15
6 22 1/2 22ER 6RD | 22EL 6RD |15 1.7 22IR 6RD 22IL 6 RD 1.5 17
4 22 1/2 | 22ER 4RD | 22EL 4RD |22 23| 22IR 4RD 22IL 4RD 22 23
4 27 5/8 | 27TER 4RD | 27EL 4RD |22 23| 27IR 4RD 27IL 4RD 22 23
Bestellbeispiel: 27 IL 4 RD BMA
Rund - DIN 20400
EX-RH IN-RH
Y IN-LH EX-LH %

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts Rechts
4.0 22 1/2 22 ER 4.0 RD 20400 22 IR 4.0 RD 20400 14 1.4
5.0 22 1/2 22 ER 5.0 RD 20400 22 IR 5.0 RD 20400 1.7 1.8
6.0 22 1/2 22 ER 6.0 RD 20400 22 IR 6.0 RD 20400 1.7 2.0
8.0 27U 5/8U *27U E/VR/L 8.0 RD 20400 3.0 137
10.0 27U 5/8U *27U E//R/L 10.0 RD 20400 34 137
12.0 33U 3/4U *33U E/I/R/L 12.0 RD 20400 43 16.9

*Die gleiche Platte fur Innen und AuBen Rechts- und Linksgewinde.

Bestellbeispiel: 22 ER 4.0 RD 20400 MXC

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

UNJ unic, uNIF, UNJEE, UNJS

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts ‘ Links Rechts Links

28 08 3/16 *08IR28 UNJ | *08IL28 UNJ | 0.6 0.6
24 08 3/16 MINI < *08IR24 UNJ | *08IL24 UNJ | 0.6 0.6
20 08 3/16 *081R20 UNJ | *08IL20UNJ | 0.6 0.7
18 08 3/16 *08IR18 UNJ | *08IL18UNJ | 0.6 0.7
13 08U 3/16U | "U" MINI —_— *08 UIR/L 13 UNJ 09 40
48 1 1/4 11 ER 48 UNJ 11 EL 48 UNJ 11 IR 48 UNJ 11IL48UNJ | 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UNJ 11 EL 44 UNJ 11 IR 44 UNJ 11IL44UNJ | 0.6 0.6
40 1 1/4 11 ER 40 UNJ 11 EL 40 UNJ 11 IR 40 UNJ 11IL40UNJ | 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UNJ 11 EL 36 UNJ 11 IR 36 UNJ 11IL36UNJ | 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UNJ 11 EL 32 UNJ 11 IR 32 UNJ 11IL32UNJ | 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UNJ 11 EL 28 UNJ 11 IR 28 UNJ 11IL28UNJ | 0.6 0.6
24 11 1/4 11 ER 24 UNJ 11 EL 24 UNJ 11 IR 24 UNJ 11 1L 24 UNJ 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UNJ 11 EL 20 UNJ 11 IR 20 UNJ 11IL20UNJ | 0.8 0.9
18 1 1/4 11 ER 18 UNJ 11 EL 18 UNJ 11 IR 18 UNJ 11IL18UNJ | 0.8 1.0
16 1 1/4 11 ER 16 UNJ 11 EL 16 UNJ 11 IR 16 UNJ 11IL16 UNJ | 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 UNJ 11 EL 14 UNJ 11 IR 14 UNJ 11IL14UNJ | 0.9 1.0
48 16 3/8 16 ER 48 UNJ 16 EL 48 UNJ 16IR48UNJ | 16IL48UNJ | 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UNJ 16 EL 44 UNJ 16 IR 44 UNJ 16 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UNJ 16 EL 40 UNJ 16 IR40UNJ | 16IL40UNJ | 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UNJ 16 EL 36 UNJ 16IR36 UNJ | 16IL36UNJ | 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER 32 UNJ 16 EL 32 UNJ 16IR32UNJ | 16IL32UNJ | 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 UNJ 16 EL 28 UNJ 16IR28UNJ | 16IL28UNJ | 0.6 0.6
24 16 3/8 16 ER 24 UNJ 16 EL 24 UNJ 16IR24UNJ | 16IL24UNJ | 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20 UNJ 16 EL 20 UNJ 16 IR20UNJ | 16IL20UNJ | 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18 UNJ 16 EL 18 UNJ 16IR18UNJ | 16IL18 UNJ | 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 UNJ 16 EL 16 UNJ 16IR16 UNJ | 16IL16 UNJ | 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 UNJ 16 EL 14 UNJ 16IR14UNJ | 16IL14UNJ | 1.0 1.2
13 16 3/8 16 ER 13 UNJ 16 EL 13 UNJ 16 IR13UNJ | 16IL13UNJ | 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12 UNJ 16 EL 12 UNJ 16 IR12UNJ | 16IL12UNJ | 1.1 14
11 16 3/8 16 ER 11 UNJ 16 EL 11 UNJ 16 IR 11 UNJ 16IL11UNJ | 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10 UNJ 16 EL 10 UNJ 16 IR10UNJ | 16IL10UNJ | 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER 9 UNJ 16 EL 9 UNJ 16IR 9UNJ | 16IL 9UNJ | 1.2 1.6
8 16 3/8 16 ER 8 UNJ 16 EL 8 UNJ 16IR 8UNJ | 16IL 8UNJ | 1.2 1.6

*AusschlieBlich in BXC und BMA Beschichtung verfiigbar

Bestellbeispiel: 16 IR 16 UNJ MXC

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3
A01-28




Gewindedrehplatten

&crr

UNJ unic, uNIF, UNJEE, UNJS

Typ B

Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher

Steigung L I.C.
Gange/Zoll Zoll
32 11 1/4

28 11 1/4

24 11 1/4

20 11 1/4

18 11 1/4

16 11 1/4

14 1 1/4

Bestellbeispiel: 11 IR B 20 UNJ BMA

Mehrzahn

Steigung L I.C. Anzahl
Gange/Zoll Zoll der Zahne
16 16 3/8 2
16 22 1/2 3

Bestellbeispiel: 22 ER 16 UNJ 3M BMA

INNEN
Bestellcode
Rechts
11 IR B 32 UNJ
11 IR B 28 UNJ
11 IR B 24 UNJ
11 IR B 20 UNJ
11 IR B 18 UNJ
11 IR B 16 UNJ
11 IR B 14 UNJ

AUBEN

Bestellcode

16 ER 16 UNJ 2M
22 ER 16 UNJ 3M

X Y
0.6 0.6
0.6 0.6
0.6 0.6
0.8 0.9
0.8 0.9
0.8 0.9
0.8 0.9
v EX-RH
N ‘¢ IN-LH
A X
X
L
Y L
INNEN
Unterleg- | Bestellcode
platte
AE16M -
AE22M -

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3

Unterleg-
platte

1.6
2.3

2.4
3.8




&crr

Gewindedrehplatten

MJ - 150 5855

AUBEN INNEN

Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts Rechts
0.5 11 1/4 11I1R0.5 MJ 0.5 0.4
0.7 11 1/4 111R0.7 MJ 0.6 0.5
0.75 11 1/4 11 IR 0.75 MJ 0.6 0.5
0.8 11 1/4 111R0.8 MJ 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11 ER1.0 MJ 11IR1.0 MJ 0.7 0.8
1.25 1 1/4 11 ER 1.25 MJ 111IR1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11ER15 MJ 11IR1.5 MJ 0.8 1.0
2.0 11 1/4 111R2.0 MJ 0.9 1.0
0.5 16 3/8 16 ER0.5 MJ 0.6 0.6
0.7 16 3/8 16 ER0.7 MJ 0.6 0.6
0.75 16 3/8 16 ER 0.75 MJ 16 IR 0.75 MJ 0.5 0.5
0.8 16 3/8 16 ER0.8 MJ 161IR0.8 MJ 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER1.0 MJ 16IR1.0 MJ 0.7 0.8
1.25 16 3/8 16 ER 1.25 MJ 16 IR 1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER1.5 MJ 16IR1.5 MJ 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER1.75 MJ 16 IR 1.75 MJ 0.9 1.1
2.0 16 3/8 16 ER2.0 MJ 161IR2.0 MJ 1.0 1.3
3.0 16 3/8 16 ER3.0 MJ 16IR3.0 MJ 1.2 1.6

Bestellbeispiel: 16 ER 1.5 MJ BMA
Profilgeschliffen mit gesintertem Spanbrecher
IN-RH
INNEN

Steigung L I.C. Bestellcode X Y
mm Zoll Rechts
1.0 11 1/4 11IRB 1.0 MJ 0.6 0.6
1.5 11IRB1.5MJ 0.8 0.9

Bestellbeispiel: 11 IR B 1.5 MJ BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

American Buttress

EX-RH IN-RH EX-RH oder IN-LH

WICHTIGER HINWEIS: Y IN-LH EX-LH Y

In ((ijer CIPT—EtandaédaustP&rung X ia‘\ ‘« »‘ ’\«i K
ist die Flanke mit dem gro3en — A
Winkel die Leitkante. Ax g ,,7I'C' e . A x4

Falls anders gewiinscht, bitte

bei der Bestellung angeben. L L
(—
Arbeitsrichtung
A v
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll Rechts Links Rechts Links
20 1 1/4 11 ER20ABUT | 11 EL20ABUT | 11 IR20 ABUT | 11 IL20ABUT | 1.0 1.3
16 1 1/4 11 ER16 ABUT | 11 EL16 ABUT | 11 IR16 ABUT | 11 IL16 ABUT | 1.0 1.5
20 16 3/8 16 ER 20 ABUT | 16 EL 20 ABUT | 16 IR20 ABUT | 16 IL 20 ABUT | 1.0 1.3
16 16 3/8 16 ER16 ABUT | 16 EL16 ABUT | 16 IR16 ABUT | 16 IL16 ABUT | 1.0 1.5
12 16 3/8 16 ER12 ABUT | 16 EL12ABUT | 16 IR12ABUT | 16 IL12ABUT | 1.4 2.0
10 16 3/8 16 ER10ABUT | 16 EL10ABUT | 16 IR10ABUT | 16 IL10ABUT | 1.5 2.3
8 22 1/2 22 ER 8ABUT | 22 EL 8ABUT | 22 IR 8ABUT | 22 IL 8 ABUT | 21 3.3
6 22 1/2 22 ER 6ABUT | 22 EL 6ABUT | 22 IR 6 ABUT | 22 IL 6 ABUT | 21 3.4
M4 22U 1/2U | 22UER 4 ABUT | 22UEL 4 ABUT | 22UIR 4 ABUT | 22UIL 4ABUT | 23 9.5
@) 5 27 5/8 |27 ER 5ABUT | 27 EL 5ABUT | 27 IR 5ABUT | 27 IL 5ABUT |2.75 4.5
@3 27U 5/8U | 27UER 3 ABUT | 27UEL 3 ABUT | 27UIR 3 ABUT | 27UIL 3 ABUT | 3.1 11.7
Bestellbeispiel: 16 IL 12 ABUT MXC
Die meisten Anwendungen erfordern eine negative Unterlegplatte siehe Seite A04-7
(1) Erfordert spezielle Unterlegplatte AE 22U-1.5 ABUT4, Al22U-1.5 ABUT4
(2) Erfordert spezielle Unterlegplatte AE 27U-1.5 ABUT3, Al27U-1.5 ABUT3
(3) Erfordert spezielle Unterlegplatte AE 27-1.5 ABUT5, Al27-1.5 ABUT5
Mehrzahn
Y INLH BXIH Y
N g
A Ko A
L
I S
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Anzahl Bestellcode Unterleg- Bestellcode Unterleg- | X Y
Gange/Zoll Zoll | der Zahne platte platte
12 22 1/2 2 22 ER12 ABUT 2M | AE22M | 22 IR 12 ABUT 2M Al22M 25 40

Bestellbeispiel: 22 IR 12 ABUT 2M BMA

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

Gewindewerkzeuge fiir die Ol- und Gasindustrie

API Rund

EX-RH IN-RH
Y IN-LH EX-LH Y

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Konus Bestellcode Bestellcode X Y
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts
10 16 3/8 0.75 16 ER 10 API RD 16 IR 10 API RD 1.5 1.4
8 16 3/8 0.75 16 ER 8 APIRD 16 IR 8 APIRD 1.3 1.6

Bestellbeispiel: 16 ER 10 API RD BMA

Mehrzahn

EX-RH IN-RH

Y
= N e
\ X \;\\N\;\\;\m | C

Steigung L I.C. Anzahl AUBEN Unterleg- INNEN Unterleg- | X Y
Gange/Zoll Zoll | der Zéhne Bestellcode platte Bestellcode platte

10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M | AE22M | 22 IR 10 API RD 2M Al22M |24 3.7

10 27 5/8 3 27 ER10 APIRD 3M | AE27M | 27 IR 10 APIRD 3M | AI27M (3.8 6.2

8 27 5/8 2 27ER 8APIRD2M | AE27M | 27IR 8 APIRD 2M | AI27M (3.0 4.5

Bestellbeispiel: 27 IR 10 API RD 3M MXC
Zustellungswerte fir Mehrzahnplatten siehe Seite A04-4

Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten

&crr

Olgewinde
o)

TAPER- IPE +90

V-0.040

EX-RH

IN-LH

IN-RH
EX-LH

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y | Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
5 22 1/2 3 22 ER 5 API 403 22 IR 5 API 403 1.8 2.5 | 238412REG
mV-0.038R
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 382 27 IR 4 API 382 21 28 NC23-NC50
4 27 5/8 3 27 ER 4 API 383 27 IR 4 API 383 21 28 NC56-NC77
4 22 1/2 2 22 ER 4 API 382 22 IR 4 API 382 20 25 NC23-NC50
4 22 1/2 3 22 ER 4 API 383 22 IR 4 API 383 20 26 NC56-NC77
Bestellbeispiel: 27 ER 4 API 383 MXC
"V-0,050
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 502 27 IR 4 AP1 502 20 3.0 65/8 REG
4 27 5/8 3 27 ER 4 AP1 503 27 IR 4 API 503 2.0 3.0 | 51/2,758, 858 REG
4 22 1/2 2 22 ER 4 API 502 22 IR 4 API 502 1.9 27 65/8 REG
4 22 1/2 3 22 ER 4 API 503 22 IR 4 API 503 1.9 28 | 512,758 858 REG
Bestellbeispiel: 22 ER 4 API 502 BMA
V-o 0055
Macaroni Tubing (MT)
American Macaroni Tubing (AMT)
American Mining Macaroni Tubing (AMMT)
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
6 22 1/2 1.5 22 ER 6 API 551.5 - 2.0 1.7 | NC10,NC12,NC13,NC16
6 16 3/8 1.5 - 16 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 | NC10,NC12,NC13*
6 22 1/2 1.5 - 22 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 |NC16*

*FUr NC10, N12 ist der Halter SIR0O01616P16CB zu benutzen.
Fur NC13 sind die Halter SIR0O020P 16, SIR0020P16B oder SIR0020S16CB zu benutzen.
**Flir NC16 ist der Halter SIR0O025R22 zu benutzen.
(1) Fur V-0.038R, V-0.050 empfehlen wir die Verwendung von GréRe 27 fiir mehr Stabilitat.

Flr Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

Olgewinde

Extreme - Line Casing

AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y | Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
6 22 1/2 1.50 22ERG6EL1.5 22|R6EL1.5 19 1.9 5 - 758
5 22 1/2 1.25 22 ER5 EL 1.25 22IR5EL 1.25 24 23 85/8-103/4
Buttress Casing
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y | Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
5 22 1/2 0.75 22 ER 5 BUT 0.75 22 1R 5 BUT 0.75 22 24 41/2 -133/8
5 22 1/2 1.00 22 ER5BUT 1.0 22IR5BUT 1.0 23 24 |16 -20
Bestellbeispiel: 22 ER 5 BUT 0.75 MXC
EX-RH IN-RH
IN-LH EX-LH

AUBEN INNEN
Steigung L ILC. | Konus Bestellcode X Y Bestellcode X Y Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Rechts Rechts oder GroBe
8 16 3/8 0.75 16 ER 8 VAM 1.7 1.8 16 IR 8 VAM 1.7 1.8 | 238- 278
6 22 12 0.75 22 ER 6 VAM 24 24 22 1R 6 VAM 25 25| 312- 412
5 22 1/2 0.75 22 ER 5 VAM 24 27 22 IR 5 VAM 24 25| 5 -1338

Bestellbeispiel: 16 ER 8 VAM BMA
Fir Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

HUGHES

innen P . X‘
Mol g
GEWINDEACHSE & \
auflen A
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y | Anschlussnr.
Gange/Zoll | mm IPF Rechts Rechts oder GroBe
3.5 27 5/8 2 27 ER 3.5 H-902 27 IR 3.5 H-902 28 3.8 31/2 - 65/8
3.5 27 5/8 3 27 ER 3.5 H-903 27 IR 3.5 H-903 28 338 7 -8s58
8 27 5/8 1.25 27 ER 3 SLH-90 27 IR 3 SLH-90 33 46 23/8 - 31/2
Bestellbeispiel: 27 ER 3.5 H-903 BMA

PAC

innen V‘é"
{ s

N3P %
77w

|
|

o

\00

GEWINDEACHSE &
auBen A
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. | Konus Bestellcode Bestellcode X Y | Anschlussnr.
Gange/Zoll | mm IPF Rechts Rechts oder GroB3e
4 22 1/2 15 22 ER 4 PAC 221R 4 PAC 23 23 21/2-27/8
4 27 5/8 1.5 27 ER 4 PAC 271R 4 PAC 23 23 21/2-27/8
Bestellbeispiel: 22 ER 4 PAC MXC




&.CPT Gewindedrehplatten

NPS

/Aﬁn
.

EX-RH
Yo IN-LH

IN-RH
EX-LH Y

AUBEN INNEN
Steigung L IC. Bestellcode Bestellcode X Y
Géange/Zoll | mm Rechts Links Rechts Links
18 16 3/8 | 16ER18 NPS | 16 EL18 NPS 16 IR 18 NPS 16IL18 NPS | 0.8 1
14 16 3/8 16 ER 14 NPS 16 EL14 NPS 16 IR 14 NPS 16IL 14 NPS 1 1.3
11.5 16 3/8 | 16 ER11.5NPS | 16 EL 11.5 NPS 16 IR 11.5 NPS 16 IL 11.5 NPS 1 1.5
8 16 3/8| 16ER 8 NPS | 16 EL 8 NPS 16IR 8 NPS 16IL 8 NPS 1.3 1.8
Bestellbeispiel: 16 ER 18 NPS BMA
S
all 7 Innen X
VO
o0 S :
auBen § ;‘
S 3
AUBEN INNEN
Steigung L I.C. Bestellcode X Y Bestellcode X Y
Gange/Zoll mm Rechts Rechts
18 8 3/16 08IR18 NPSM 0.7 0.7
18 11 1/4 11IR18 NPSM 0.8 1.0
18 16 3/8 16 ER 18 NPSM 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 NPSM 1.0 1.2 16 IR 14 NPSM 1.0 1.2
1.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPSM 1.2 1.5 16 IR 11.5 NPSM 1.2 1.5
8 16 3/8 16 ER 8 NPSM 1.3 1.6 16IR 8 NPSM 1.2 1.5

Bestellbeispiel: 16 IR 14 NPSM MXC

Flr Hartmetallqualitdten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




Gewindedrehplatten &.C.PT

V-Typ
API

oy

\ZiPEn- v 190,

APE}
-

V-Typ aufBen V-Typ innen
Gewinde- | Steigung L I.C. | Konus AUBEN v T Anschlussnr.
form Gange/Zoll Zoll IPF Bestellcode oder GroBe

V-0.040 5 27 5/8 3 TNMB 54 ER 5 API 403 2.5 6.4 23/8-41/2 REG
V-0.038R 4 27 5/8 2 TNMC 55 ER 4 API 382 2.8 7.94 NC23-NC50
V-0.038R 4 27 5/8 3 TNMC 55 ER 4 API 383 2.8 7.94 NC56-NC77
V-0.050 4 27 5/8 2 TNMC 55 ER 4 API 502 3.0 7.94 65/8 REG
V-0.050 4 27 5/8 3 TNMC 55 ER 4 API 503 3.0 7.94 51/2,75/8, 85/8 REG

Vertikale Einsdtze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: TNMC 55 ER 4 APl 503 BMA

Gewinde- | Steigung L I.C. | Konus INNEN v T Anschlussnr.
form Gange/Zoll Zoll IPF Bestellcode oder Grof3e
V-0.040 5 27 5/8 3 TNMB 54 IR 5 API 403 2.5 6.4 23/8-41/2 REG
V-0.038R 4 27 5/8 2 TNMC 55 IR 4 API 382 2.8 7.94 NC23-NC50
V-0.038R 4 27 5/8 3 TNMC 55 IR 4 API 383 2.8 7.94 NC56-NC77
V-0.050 4 27 5/8 2 TNMC 55 IR 4 API 502 3.0 7.94 65/8 REG
V-0.050 4 27 5/8 3 TNMC 55 IR 4 API 503 3.0 7.94 51/2,75/8, 85/8 REG

Vertikale Einsatze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: TNMC 55 IR 4 APl 502 BMA

Flr Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3




&.CPT Gewindedrehplatten

V-Typ
API Buttress Casing

a
s

) A
V-Typ auf3en V-Typ innen
Steigung L I.C. Konus AUBEN v T Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Bestellcode oder GroBe
5 27 5/8 0.75 TNMB 54 ER 5 BUT 0.75 2.4 6.4 41/2 -133/8
5 27 5/8 1.00 TNMB 54 ER 5 BUT 1.0 2.4 6.4 16 -20
Bestellbeispiel: TNMB 54 ER 5 BUT 1.0 BMA
Steigung L I.C. Konus INNEN v T Anschlussnr.
Gange/Zoll Zoll IPF Bestellcode oder GroB3e
5 27 5/8 0.75 TNMB 54 IR 5 BUT 0.75 2.4 6.4 41/2 -133/8
5 27 5/8 1.00 TNMB 54 IR 5 BUT 1.0 2.4 6.4 16  -20

Vertikale Einsdtze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: TNMB 54 IR 5 BUT 0.75 BMA

Fur Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3

A01-38




Gewindedrehplatten &.C.PT

V-Typ
API Rund

Sy = =
A

V-Typ auf3en V-Typ innen
Steigung L I.C. Konus AUBEN v T
Génge/ZoII Zoll IPF Bestellcode
10 22 1/2 0.75 TNMB 43 ER 10 API RD 1.45 4.76
8 22 1/2 0.75 TNMB 43 ER 8 API RD 1.65 4.76
Bestellbeispiel: TNMB 43 ER 10 API RD BMA
Steigung L I.C. Konus INNEN v T
Gange/Zoll Zoll IPF Bestellcode
10 22 1/2 0.75 TNMB 43 IR 10 API RD 1.45 4.76
8 22 1/2 0.75 TNMB 43 IR 8 API RD 1.65 4.76

Vertikale Einsdtze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: TNMB 43 IR 8 API RD BMA

Fur Hartmetallqualitaten und Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite A04-2 und 3
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Chasers
API Rund

- - A ﬁ
PAN
=<
Y
L T
Steigung L Konus AUBEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
10 15.75 0.75 15.75 ER 10 API RD 3T 15.435 4.4 4.76 6° 3
8 15.75 0.75 15.75 ER 8 APIRD 3T 15.84 4.4 4.76 6° 3

Bestellbeispiel: 15.75 ER 10 API RD 3T BMA

Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
10 15.75 0.75 15.75 IR 10 APIRD 4T 15.75 5.7 4.76 10° 4

8 15.875 0.75 15.8751R 8 APIRD 4T 15.75 4.2 4.76 10° 4

Vertikale Einsatze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: 15.75 IR 10 API RD 4T BMA

Flr Hartmetallqualitdten siehe Seite A04-2

A01-40




Gewindedrehplatten

&crr

Chasers
API Buttress Casing

L

Schruppen
Steigung L Konus AUBEN X v
Gange/Zoll IPF Bestellcode
5 20 0.75 20 ER 5 BUT 0.75R 15.692 4.84
5 20 0.75 20 ER 5 BUT 0.75F 15.875 2.3
Bestellbeispiel: 20 ER 5 BUT 0.75F BMA
(]
OTTM Buttress Casing
Steigung 1 Konus AUBEN X v
Gange/Zoll IPF Bestellcode
5 20 0.75 20 ER 5 OTTM 0.75R 15.692 4.79
5 20 0.75 20 ER 5 OTTM 0.75F 15.909 2.25

Vertikale Einsdtze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: 20 ER 5 OTTM 0.75F BMA

Flr Hartmetallqualitdten siehe Seite A04-2

L

Schlichten

Anzahl
v & der Zahne
4.76 6° 3
4.76 6° 4
Anzahl
U 2 der Zahne
4.76 6° 3
4.76 6° 4




&.CPT Gewindedrehplatten

Chasers
API Buttress Casing

ST A N R ﬂL
1Y >
> >
y ¥
aulen innen
Steigung L Konus AUBEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 15.75 0.75 15.75 ER 5 BUT 0.75 3T 15.875 2.3 4.76 10° 3
Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 15.875 0.75 15.875 IR 5 BUT 0.75 3T 15.75 2.5 4.76 10° 3
Bestellbeispiel: 15.75 ER 5 BUT 0.75 3T BMA
[ ]
OTTM Buttress Casing
Steigung L Konus AUBEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 15.75 0.75 15.75 ER 5 OTTM 0.75 3T 15.75 3.0 4.76 6° 3
Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 15.875 0.75 15.8751R 5 OTTM 0.75 3T 15.875 2.5 4.76 10° 3

Vertikale Einsatze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: 15.75 ER 5 OTTM 0.75 3T BMA

Flr Hartmetallqualitdten siehe Seite A04-2
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Chasers
API Buttress Casing

- > |—>]
innen
Steigung L Konus AUBEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 25 0.75 25 ER 5 BUT 0.75 5T 15.871 2.5 5 10° 5
Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 25 0.75 251R 5 BUT 0.75 5T 15.875 2.5 5 10° 5
Bestellbeispiel: 25 IR 5 BUT 0.75 5T BMA
[ ]
OTTM Buttress Casing
Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 25 0.75 251R 5 OTTM 0.75 5T 15.75 2.5 5 10° 5

Vertikale Einsdtze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: 25 IR 5 OTTM 0.75 5T BMA

Flr Hartmetallqualitdten siehe Seite A04-2
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Chasers
API Buttress Casing

Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 25 0.75 25 IRP 5 BUT 0.75 5T 15.75 2.5 5 10° 5

Bestellbeispiel: 25 IRP 5 BUT 0.75 5T BMA

Chasers
OTTM Buttress Casing

Steigung L Konus INNEN X v T A Anzahl
Gange/Zoll IPF Bestellcode der Zahne
5 25 0.75 25 IRP 5 OTTM 0.75 5T 15.75 2.5 5 10° 5

Vertikale Einsatze zur Verwendung mit kompatiblen Haltern auf dem Markt.

Bestellbeispiel: 25 IRP 5 OTTM 0.75 5T BMA

Flr Hartmetallqualitdten siehe Seite A04-2

A01-44




Grofe Profileinsatze und Werkzeughalter &AC.PT.

GroBe Profileinsdtze und Werkzeughalter

® Grol3e Auswahl an Steigungen
@® Starres Klemmen

® Kundenspezifische Profile nach MaR sind auf
Anfrage mdglich

Grof3e Profileinsdtze
Trapez - DIN 103
39
IH
o
=)
39
Steigung Bestellcode Halter Bestellcode Halter Bestellcode Halter Bestellcode Halter
mm EXRH Code EX LH Code IN'RH Code IN'LH Code
14 40 ER14 TR 40 EL14 TR 40IR14 TR 40IL14 TR
16 40 ER16 TR HA1 40 EL16 TR H2 40IR16 TR H7,6 40IL16 TR H8, 5
18 40 ER 18 TR 40 EL18 TR 40IR18 TR 40IL18 TR
20 40 ER20 TR 40 EL20 TR 40IR20 TR 40IL20 TR
22 40 ER 22 TR H3 40 EL 22 TR H4 40IR22 TR H9 401IL 22 TR H10
24 40 ER 24 TR 40 EL 24 TR 40IR24 TR 40IL 24 TR

Hartmetallqualitat: BMA oder MXC
Bestellbeispiel: 40 ER 18 TR BMA




&crr

GroRe Profileinsatze und Werkzeughalter

AufBBenklemmbhalter

Steigung (mm) 14, 16, 18

Bestellcode
EX-RH SER 3232 P40
EX-LH SEL 3232 P40

Steigung (mm) 20, 22, 24
Bestellcode

EX-RH SER 3232 P40T
EX-LH SEL 3232 P40T

Steigung (mm) 14, 16, 18

Bestellcode
EX-RH SER 2525 M40
EX-LH SEL 2525 M40

Schraube Torx
L F Gewinde- Schraube Halter Nr.
platte
170 32 S40 K40 HA1
170 32 S40 K40 H2
Schraube | geitiche Torx Halter
L . Gewinds-| gchraube | gehraube Nr.
platte
170 32 S40 A27 K40 H3
170 32 S40 A27 K40 H4
Schraube Torx
L F Gewinde- Schraube Halter Nr.
platte
150 32 S40 K40 *H5
150 32 S40 K40 *H6

*H5, H6 erfordert einen selbststandig modifizierten Halter.




GroBe Profileinsatze und Werkzeughalter

&crr

Innenklemmbhalter

Min. Bohrungs-
durchmesser

Steigung (mm) 14, 16, 18 Min.
Bestellcode D Bohrungs- L
durchmesser
IN-RH SIR 0050 V40 50 70 400
IN-LH SIL 0050 V40 50 70 400
Steigung (mm) 20, 22, 24 Min.
Bestellcode D Bohrungs- L F
durchmesser

IN-RH SIR 0050 V40T 50 70 400 37
IN-LH SIL 0050 V40T 50 70 400 37

Schraube
F Gewinde- | _ Torx

Halter

platte Schraube Nr.

37 S40 K40 H7

37 S40 K40 H8
Schraube -

Gewinde- | Seitliche | Torx | Halter

platte Schraube |Schraube Nr.

S40 A27 K40 Ho9

S40 A27 K40 H10




&AC.PT  GroBeProfileinsitze und Werkzeughalter

Sdgengewinde - Einsdtze mit gro8em Profil
DIN 513

29
29
39

T

O

O ,

39
Steigung mm Bestellcode Bestellcode
gung EX RH Halter Code IN RH Halter Code
9 30 ER 9 SAGE S1,2 30 IR 9 SAGE S7
10 40 ER 10 SAGE S3,4 40 IR 10 SAGE S8
12 40 ER 12 SAGE S3, 4 40 IR 12 SAGE S9
14 40 ER 14 SAGE S5 40 IR 14 SAGE S10
16 40 ER 16 SAGE S6 40 IR 16 SAGE S11

Hartmetallqualitat: BMA oder MXC
Bestellbeispiel: 40 ER 10 SAGE MXC

Weitere Profile auf Anfrage.
Rund (DIN 20400)
Acme, Stub Acme
American Buttress




Grofe Profileinsatze und Werkzeughalter &AC.PT.

AufBenklemmbhalter
Version A ; Version B .

Die Flanke mit dem grof3en Winkel ist die Leitkante

Schraube Torx :
Bestellcode B=H L F Gewinde- | gopraube | VErSION | Halter Nr.
platte
SER 2525 M30 25 150 25 S30 K30 B St
SER 3232 P30 32 170 32 S30 K30 B S2
EX-RH | SER 2525 M40T 25 150 32 S40 K40 B S3
SER 3232 P40S 32 170 32 S40 K40 B S4
SER 3232 P40W 32 170 32 S40 K40 B S5
SER 3232 P40Q 32 170 32 S40 K40 A S6




&AC.PT  GroBeProfileinsitze und Werkzeughalter

Innenklemmbhalter

Min. Bohrungs-
durchmesser

Min. Schrgube Torx Halter
Bestellcode D Bohrungs- L L1 E Gewinde- Schraube Nr.
durchmesser platte
SIR 0032 S30 32 40.0 250 120 24.0 S30 K30 S7
SIR 0040 T40 40 49.0 300 140 28.0 S40 K40 S8
IN-RH | SIR 0050 U40 50 65.0 350 - 35.0 S40 K40 S9
SIR 0060 V40 60 80.0 400 - 41.0 S40 K40 S10

SIR 0060 V40T 60 80.0 400 - 43.0 S40 K40 S11






