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&cprr Swiss-Line

Swiss-Line

e | angdrehautomaten genieBen in vielen Firmen zunehmende Popularitat als
Alternative fir groBe Drehmaschinen und Bearbeitungszentren.

® CPT présentiert eine groBe und vielseitige Produktlinie an Drehplatten und
Klemmbhaltern fir Langdrehautomaten.

e Entwickelt fir verschiedenste Anwendungen wie Nutstechen, Abstechen und
Gewindeschneiden.

Polygon Wendeplatten und Klemmhalter

CPT erweitert die Swiss-Line Linie mit Polygon-Wendeplatten
sowie Werkzeughalter fiir das AuBendrehen, Einstechen, Abstechen
und Gewindeschneiden auf Langdrehautomaten:

Speziell fiir die Kleinteil- und Serienfertigung geeignet.

i

Besonderheiten
e Geschliffene Schneidengeometrie.
e FEin Halter fur alle Plattentypen.

e Eine Kombination der neuesten Hartmetall- und Beschichtungstechnologie
garantiert maximale Standzeit und gesteigerte Produktivitét.

® Fir eine Vielzahl von Materialien geeignet.
® Beschichtete Halter bieten eine hohe Abriebfestigkeit.

Hartmetallqualitaten: BLU, GX7, K20
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Swiss-Line A@\C.P.T

Produktbezeichnung
Polygon Wendeplatten - Bestellcodes

25 |k Qwo7 @125 § BLU.
v ! ! !

G = Swiss Stechen Plattengrofe Stechbreite Hartmetallqualitat:
L=25,40 mm W05 = 0.5 mm BLU = PVD Dreilagen-
W07 = 0.75 mm beschichtung
GX7 = Neue Generation
; Radius von Hartmetallqualitat
R=Vollradius RO4 = 0.4 mm + Beschichtung
o= A!ostechen i = (03 i K20 = Unbeschichtet
B = Hinterdrehen

F = Plan- und Langsdrehen

T = Gewindedrehen A30=30

Gewindedrehen
A60 = 60° Gewinde
A55 = 55° Gewinde

Y \
R= Rechtsschneidend Stechtiefe
L= Linksschneidend T15=1.5mm
T25=25mm

RR = Rechtsschneidend
Rechte Ausfiihrung T43 =43 mm
RL = Rechtsschneidend T58 =5.8 mm
Linke Ausflihrung T80 =8.0 mm
LR = Linksschneidend
Rechte Ausfiihrung
LL = Linksschneidend
Linke Ausfiihrung
RN = Rechtsschneidend
Neutrale version
LN = Linksschneidend
Neutrale version




&cprr Swiss-Line

Einstechen und Drehen

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
G25 R W05 T15 0.5 15 0 0.01-0.06
G25 R W07 T25 0.75 2.5 0 0.02-0.07
G25 R W10 T27 1.0 2.7 0.05 0.02-0.09
25 G25 R W12 T30 1.2 3.0 0.05 0.02-0.10
G25 R W15 T38 15 3.8 0.05 0.02-0.12
G25 R W20 T38 2.0 3.8 0.05 0.02-0.13
G25 R W25 T38 2.5 3.8 0.05 0.02-0.14
40 G40 R W30 T80 3.0 8.0 0.05 0.02-0.14
G40 R W40 T80 4.0 8.0 0.05 0.02-0.14

Fur linke Ausfihrung G25 L anstatt G25 R angeben
* Nur fiir Plattengrof3e G25... erhiltlich

K20 | BLU GX7*
[ [ J
[ ] [ [}
[ J () (o]
[ ]
o o [ ]
<45 HRc|<58 HRc

@ Erste Wahl

O Alternative




Swiss-Line A@\C.P.T

Einstechen, Sicherungsringnuten
DIN 471/472

R
TYPx2 W
T
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend

Platten' Nutnenn- Vorschub K20 BLU GX7

groBe L Bestellcode S W-0.05 T max R el ° °
GD25 R W05 T16 0.50 0.57 1.6 0 0.01-0.06 i L o
GD25 R W06 T17 0.60 0.67 1.7 0 0.01-0.06 i o o
GD25 R w07 T19 0.70 0.77 1.9 0 0.02-0.07 ®
GD25 R W08 T22 0.80 0.87 2.2 0 0.02-0.09 o 9 ®
GD25 R W09 T24 0.90 0.97 2.4 0 0.02-0.09 <45 HRc|<58 HRc

25 GD25 R W12 T31 1.10 1.24 3.1 0.05 | 0.02-0.10
GD25 R W14 T33 1.30 1.44 3.3 0.05 | 0.02-0.12
GD25 R W17 T33 1.60 1.74 .8 0.05 | 0.02-0.13
GD25 R W19 T39 1.85 1.99 3.9 0.05 | 0.02-0.13
GD25 R W22 T45 2.15 2.29 4.5 0.05 | 0.02-0.14
GD25 R W27 T55 2.65 2.79 55 0.05 | 0.02-0.14
Fir linke Ausfihrung GD25 L anstatt GD25 R angeben
@ Erste Wahl O Alternative
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Swiss-Line

Einstechen - Profilieren (Vollradius)

1

Rechtsschneidend
gP:gtl;eeni Bestellcode

GR25 R R02 T15
25 GR25 R R04 T25
GR25 R R05 T27

Rechte Ausfiihrung

0.01-0.06
0.02-0.07
0.02-0.09

Fir linke Ausflihrung GR25 L anstatt GR25 R angeben

Vorschub K20 | BLU GX7
mm/U ) °
[ ] [ ] [ ]
[ ] (@] (o]
[ ]
(@) o [
<45 HRc|<58 HRc

@ Erste Wahl O Alternative




Swiss-Line @\C.P.T

Abstechen und Einstechen

W W N
¥ 1@% ,
=11 = | L
"o =
B —
RR RL RN
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
gplgginl: Bestellcode W a° T max V?;?ﬁlhd’b K20 BtU G:q
GP25 RR W05 T30 0.5 15 3.0 0.02-0.06 bt bt bt
GP25 RL W05 T30 0.5 15 3.0 0.02-0.06 bt © ©
GP25 RN W05 T30 0.5 0 3.0 0.02-0.06 o
GP25 RR W07 T43 0.7 15 4.3 0.02-0.08 o o ®
GP25 RL W07 T43 0.7 15 4.3 0.02-0.08 <45 HRc|<58 HRc
GP25 RN W07 T43 0.7 0 4.3 0.02-0.08
GP25 RR W08 T50 0.8 15 5.0 0.02-0.08
GP25 RL W08 T50 0.8 15 5.0 0.02-0.08
GP25 RN W08 T50 0.8 0 5.0 0.02-0.08
GP25 RR W10 T58 1.0 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RL W10 T58 1.0 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RN W10 T58 1.0 0 5.8 0.02-0.13
GP25 RR W12 T58 1.2 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RL W12 T58 1.2 15 5.8 0.02-0.13
o5 GP25 RN W12 T58 1.2 0 5.8 0.02-0.13
GP25 RR W15 T58 1.5 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RL W15 T58 1.5 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RN W15 T58 1.5 0 5.8 0.02-0.13
GP25 RR W18 T58 1.8 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RL W18 T58 1.8 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RN W18 T58 1.8 0 5.8 0.02-0.13
GP25 RR W20 T58 2.0 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RL W20 T58 2.0 15 5.8 0.02-0.13
GP25 RN W20 T58 2.0 0 5.8 0.02-0.13
GP25 RR W20 T75 2.0 15 7.5 0.02-0.10
GP25 RL W20 T75 2.0 15 7.5 0.02-0.10
GP25 RN W20 T75 2.0 0 7.5 0.02-0.10
GP25 RR W25 T58 2.5 15 5.8 0.04-0.13
GP25 RL W25 T58 2.5 15 5.8 0.04-0.13
GP25 RN W25 T58 2.5 0 58 0.04-0.13
Fur linke Ausfiihrung GP25 LR anstatt GP25 RR angeben —_
GP25 LL anstatt GP25 RL angeben
GP25 LN anstatt GP25 RN angeben ® Erste Wahl O Alternative
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&cprr Swiss-Line

Abstechen und Einstechen

s Y . W
-t 1 T1 S Ti
‘e =
it
RR RL RN
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend

Platten' ® Vorschub K20 BLU

groBe L Bestellcode W a T max el °
GP40 RR W15 T80 1.5 15 8.0 0.03-0.08 d d
GP40 RL W15 T80 1.5 15 8.0 0.03-0.08 i o
GP40 RN W15 T80 1.5 0 8.0 0.03-0.08 ®
GP40 RR W18 T95 1.8 15 9.5 0.03-0.08 ® ®
GP40 RL W18 T95 1.8 15 9.5 0.03-0.08 <45 HRc
GP40 RN W18 T95 1.8 0 9.5 0.03-0.08
GP40 RR W20 T110 2.0 15 11.0 0.03-0.08

40 GP40 RL W20 T110 2.0 15 11.0 0.03-0.08

GP40 RN W20 T110 2.0 0 11.0 0.03-0.08
GP40 RR W25 T130 2.5 15 13.0 0.03-0.08
GP40 RL W25 T130 2.5 15 13.0 0.03-0.08
GP40 RN W25 T130 2.5 0 13.0 0.03-0.08
GP40 RR W30 T130 3.0 15 13.0 0.03-0.08
GP40 RL W30 T130 3.0 15 13.0 0.03-0.08
GP40 RN W30 T130 3.0 0 13.0 0.03-0.08

Fir linke Ausflihrung GP40 LR anstatt GP40 RR angeben
GP40 LL anstatt GP40 RL angeben
GP40 LN anstatt GP40 RN angeben

@ Erste Wahl O Alternative




Swiss-Line A@\C.P.T

Hinterdrehen

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
°
° °
GB25 R A30 R03 30 15 | 003 | 30 | 40 | 05 | 8.0 | 0.05-0.12 ° o
25 GB25 R A30 R10 30 15 | 0.10 | 3.0 | 40 | 05 | 8.0 | 0.05-0.12 °
GB25 R A30 R20 30 15 1020 | 3.0 | 40 | 05 | 8.0 | 0.05-0.12 ° °
<45 HRc
Far linke Ausfiihrung GB25 L anstatt GB25 R angeben
Plan- und Ldngsdrehen
R
N
T
Y
L
. Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ J
[ [ J
GF25 R T40 4.0 0.05 0.05-0.12 PY o
25 GF25 R T40 R10 4.0 0.10 0.05-0.12 )
GF25 RT70 7.0 0.05 0.05-0.08 [ )
<45 HRc
Far linke Ausflihrung GF25 L anstatt GF25 R angeben ® Erste Wahl O Alternative
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Swiss-Line

Gewinde - Teilprofil 60°

Rechtsschneidend
gP,!ggeeni Bestellcode
GT25 R A60
25
GT25 R G60

Rechte Ausfiihrung

mm

0.25-0.8
1.0-3.0

Steigung
Gange/Zoll
100-32
24-8

Fur linke Ausfiihrung GT25 L anstatt GT25 R angeben

Gewinde - Teilprofil 55°

Rechtsschneidend
gP:ggzni Bestellcode
GT25 R A55
25
GT25 R G55

mm

0.5-1.5
1.75-3.0

Steigung
Gange/Zoll
48-16
14-8

Fur linke Ausfiihrung GT25 L anstatt GT25 R angeben

0.7
1.6

1.0
1.6

@ Erste Wahl

K20 | BLU

[ BN AN BN J
o

<45 HRc

K20 | BLU

[
<45 HRc

O Alternative




Swiss-Line

&crr

Gewinde - 1SO metrisch 60° Vollproﬁl

AuBlengewinde

Rechtsschneidend

Platten-
gréBe L

25

Bestellcode

GT25 R0.5 ISO
GT25 R 0.6 ISO
GT25 R 0.7 ISO
GT25 R 0.75 ISO
GT25 R 0.8 ISO
GT25R 1.0 ISO
GT25 R 1.251SO
GT25 R 1.5 ISO

Y
~r

Rechte Ausfiihrung

Steigung mm

0.5
0.6
0.7
0.75
0.8
1.0
1.25
1.5

Fur linke Ausfiihrung GT25 L anstatt GT25 R angeben

Gewinde - UN unified 60° \Vollprofil

AuBlengewinde
Rechtsschneidend
gplgg‘:ni Bestellcode
GT25 R 56 UN
GT25 R 40 UN
25
GT25 R 32 UN
GT25 R 24 UN

Steigung Gange/Zoll

56
40
32
24

Fir linke Ausfihrung GT25 L anstatt GT25 R angeben

0.6
0.6
0.7
0.7
0.7
0.8
1.0
1.1

0.6
0.7
0.7
0.8

K20 | BLU

[ BN AN BN ]
o

<45 HRc

@ Erste Wahl

K20 | BLU

e}

<45 HRc

O Alternative
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&cprr Swiss-Line

Produktbezeichnung
AuBBenklemmbhalter - Bestellcodes

el il sl

PG = Polygon Swiss E = AuBen R =Rechts Schaftquerschnitt Lange
Klemmhalter L = Links Klemmhalter
K=125mm
B= Innen-
Khlung - 1010=10x 10 mm

Rechte Ausfiihrung

Rechtsschneidend

PGER 0808 K 8 8 8 125 10 10 S26PD K11P
PGER 1010 K 10 10 8 125 10 10 S26PD K11P
25 PGER 1212 K 12 12 8 125 12 12 S26PD K11P
PGER 1616 K 16 16 8 125 16 16 S26PD K11P
PGER 2020 K 20 20 8 125 20 20 S26PD K11P
PGER 1010 K40 10 10 13 125 10 10 S26PD K11P
40 PGER 1212 K40 12 12 13 125 12 12 S26PD K11P
PGER 1616 K40 16 16 13 125 16 16 S26PD K11P
PGER 2020 K40 20 20 13 125 20 20 S26PD K11P
PGER 2525 M40 25 25 13 150 25 25 S26PD K11P

Fur linke Ausfiihrung PGE L anstatt PGE R angeben




Swiss-Line @\C.P.T

AuBBenklemmhalter
mit Innenkiihlung

Rechte Ausfiihrung

Rechtsschneidend

PGERB 1010 K 10 | 10 8 30 | 125 | 10 10 S26PD K11P 406
25 PGERB 1212 K 12 | 12 8 30 | 125 | 12 12 S26PD K11P @4/ 26
PGERB 1616 K 16 | 16 8 30 | 125 | 16 16 S26PD K11P @406

Far linke Ausflihrung PGE L B anstatt PGE R B angeben
*Durchmesser der Kiihlkanalverbindung




&cprr Swiss-Line

Arbeitsmethode

Einstechen

(Vollradius)

*Abstechen mit
Laydown-Platte

Abstechen

Plan- und Langsdrehen

Hinterdrehen

*Auf Anfrage erhaltlich (Einstechen, Abstechen, Gewindedrehen)
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Swiss-Line @\C.P.T

o ]
Polygon Swiss Line
Hartmetallsorten
BLU
PVD-Dreilagenbeschichtung fir Stahl, rostfreien Stahl, Titan und gehartete Materialien.

GX7

Die neue Schneidstoffsorte GX7 aus Feinstkorn-Hartmetall und PVD-Dreilagenbeschichtung
bietet eine hohe Zahigkeit bei gleichzeitig gesteigerter Verschlei3festigkeit.
Geeignet flr Stahl, rostfreien Stahl, Titan und gehdrtete Materialien bis 58 HRc.

K20
Unbeschichtete Feinstkornqualitat fiir Aluminium und Nichteisenmetalle, rostfreien Stahl und Titan.

Schnittdaten

ISO : Schnittgeschwindigkeit m/min
Standard Material K20 BLU GX7*

Niedrig & Mittel-Leg. Kohlenstoffstahl<0.55%C = 80-150 70-160
Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl =0.55%C - 70-120 60-130
Legierter Stahl, Vergltungsstahl - 40-80 40-100
Rostfreier Stahl-ferritisch 30-80 60-120 60-140

M Rostfreier Stahl-austenitisch 20-70 30-90 30-120
Stahlguss 30-80 50-120 50-140
Gusseisen 50-120 60-130 60-140
Aluminium =12%Si, Kupfer 120-250 - -
Aluminium >12%Si 90-200 - -
Kunststoffe, Duroplaste, Thermoplaste 70-150 - -
Nickellegierung, Titanlegierung 20-50 30-70 30-90
Geharteter Stahl, 45-50HRc = 20-50 20-70
Geharteter Stahl, 50-58HRc = = 20-60

*Erhaltlich fiir G25 Ein- und Abstechplatten




&cprr Swiss-Line

3-schneidige Swiss Line
Wendeplatten und Klemmbhalter

® Langdrehautomaten genieBen in vielen Firmen zunehmende Popularitat als
Alternative fiir groBe Drehmaschinen und Bearbeitungszentren.

® CPT prasentiert Ihnen eine neue Reihe an Drehplatten und Klemmbhaltern
fur Langdrehautomaten.

® Entwickelt fiir verschiedenste Anwendungen wie Nutstechen, Abstechen und
Gewindeschneiden.

Vorteile

Ultra-Feinstkorn-Qualitat (K10-K30) — eine Kombination aus Harte, Zahigkeit,
VerschleiBfestigkeit und hoher Schneidkantenschérfe.

e geschliffene Schneidengeometrie
e PVD-Dreilagenbeschichtung fiir hohe Verschlei- und Hitzebestandigkeit.

@ fir eine Vielzahl von Materialien einsetzbar, einschlieBlich
Titan, rostfreie Stahle und Superlegierungen

tiefes Einstechen

@ @ o

Einstechen

mit Innen-
kiithlung N
Sondergeometrie

Gewindedrehen
und Anfasen

® drei Schneiden
® cinfacher Plattenwechsel in der Werkzeugmaschine méglich
® WWerkzeughalter mit Kihlkanal
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Swiss-Line A@\C.P.T

Produktbezeichnung
Wendeplatten - Bestellcodes

G W9NR@Wos@TIS BLU
¢ | ¢ ¢

Y
G = Swiss Stechen Plattengrofle L Stechbreite Hartmetallsorte:
GT = Swiss L=16/19/20 W05 = 0.5 mm BLU = PVD Dreilagen-
Gewindedrehen W06 = 0.6 mm beschichtung
GX7 = Neue Generation
Y Radius von Hartmetallqualitit
R = Vollradius R04=0.4 mm + Beschichtung
P = Abstechen RO5 = 0.5 mm K20 = Unbeschichtet
B = Hinterdrehen
F = Plan-und A30 = 30°
Langsdrehen

Gewindedrehen

A60 = 60°
Gewinde
A55 =55°
Gewinde

Y Y

R= R.echtsschn_eidend Stechtiefe
L= Linksschneidend T15=1.5 mm

T16=1.6 mm

RR = Rechtsschneidend
Rechte Ausfiihrung Tt | B A i
RL = Rechtsschneidend T L B (T
Linke Ausfiihrung
LR = Linksschneidend
Rechte Ausfiihrung
LL = Linksschneidend
Linke Ausfiihrung
RN = Rechtsschneidend
Neutrale version
LN = Linksschneidend
Neutrale version




&cprr Swiss-Line

Plattengrof3e 16 mm und Klemmhalter

R

Einstechen .7

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
) Vorschub mm/U K20 | GX7
P'?genl_ Bestellcode | W0.02 | T max R o
GJialEe Radial Axial o o
G16 R W05 T12 0.5 1.2 0.05 0.01-0.06 0.02-0.08 ° o
G16 R W10 T20 1.0 2.0 0.05 0.02-0.07 0.02-0.10 o
16 G16 RW15T25 15 25 0.10 0.03-0.08 0.02-0.10 o .
G16 R W20 T25 2.0 25 0.15 0.05-0.10 0.02-0.15 o8 HRo
G16 R W25 T25 25 25 0.20 0.05-0.10 0.02-0.15
Fir linke Ausfihrung G16 L anstatt G16 R angeben
' h ich '
Einstechen, Sicherungsringnuten
Rechtsschneidend
Platten- Nut- Vorschub mm/U K20 | GX7
586 L Bestellcode nenn- | W-0.05 | T max R °
liolb breite Radial Axial m R o
G16 R W07 T20 0.7 077 | 20 0 0.01-0.06 | 0.02-0.08 P 5
G16 R W08 T20 0.8 0.87 | 20 0 0.01-0.06 | 0.02-0.08 P
. G16 R W09 T25 0.9 097 | 25 0 0.02-0.07 | 0.02-0.10 p P
G16 RW12T25 1.1 124 | 25 | 0.05 | 0.02-0.07 | 0.02-0.10 o8 HFo
G16 RW14 T25 1.3 144 | 25 | 0.05 | 0.03-0.08 | 0.02-0.10 =
G16 RW17 T25 1.6 174 | 25 | 0.05 | 0.03-0.08 | 0.02-0.10

Fir linke Ausflihrung G16 L anstatt G16 R angeben

@ Erste Wahl O Alternative




Swiss-Line A@\C.P.T

AuBenklemmhalter

L2
1
N :T T
. T Ir* 1
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend

VGER 0810 K 10 8 2.6 17 125 8 10 13 S16PS K16P
VGER 1010 K 10 10 2.6 17 125 10 10 13 S16PS K16P
VGER 1212 K 12 12 2.6 17 125 12 12 13 S16P K16P
VGER 1616 K 16 16 2.6 17 125 16 16 16 S16P K16P

Far linke Ausfiihrung VGE L anstatt VGE R angeben




&cprr Swiss-Line

3-schneidige Wendeplatten (Grof3e 16 mm)

Hartmetallsorten

GX7

Die neue Schneidstoffsorte GX7 aus Feinstkorn-Hartmetall und PVD Dreilagenbeschichtung
bietet eine hohe Zahigkeit bei gleichzeitig gesteigerter Verschlei3festigkeit.
Geeignet flr Stahl, rostfreien Stahl, Titan und gehartete Materialien bis 58 HRc.

K20
Unbeschichtete Feinstkornqualitat fir Aluminium und Nichteisenmetalle, rostfreien Stahl und Titan.

Schnittdaten

ISO . Schnittgeschwindigkeit m/min
Standard ALl K20 GX7

Niedrig & Mittel-Leg. Kohlenstoffstahl<0.55%C = 80-150
Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl =0.55%C - 70-120
Legierter Stahl, Vergitungsstahl - 40-80
Rostfreier Stahl-ferritisch 30-80 60-120
Rostfreier Stahl-austenitisch 20-70 30-90
Stahlguss 30-80 50-120
Gusseisen 50-120 50-120
Aluminium =12%Si, Kupfer 120-250 -
Aluminium >12%Si 90-200 -
Kunststoffe, Duroplaste, Thermoplaste 70-150 -
Nickellegierung, Titanlegierung 20-50 30-70
Gehérteter Stahl, 45-58HRc - 20-50




Swiss-Line @\C.P.T

PlattengrofSe 19 mm, 20 mm
und Klemmhalter

Rechte Ausfiihrung
Einstechen
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
[ ] [ ]
G19 R W05 T15 0.5 1.5 0 0.01-0.06 | 0.02-0.10 ° o
G19 R W06 T16 0.6 1.6 0 0.01-0.06 | 0.02-0.10 °
G19 R W07 T17 0.75 1.7 0 0.01-0.06 | 0.02-0.10 o o
G19RW08 T18 0.8 2.0 0.05 0.01-0.06 0.02-0.10 <45 HRC
19 G19 R W10 T22 1.0 25 0.05 0.02-0.07 | 0.02-0.10
G19 R W12 T24 1.2 3.0 0.05 0.02-0.07 | 0.02-0.10
G19 R W14 T28 1.4 3.0 0.05 0.03-0.08 | 0.02-0.10
G19 R W15 T30 1.5 3.0 0.05 0.03-0.08 | 0.02-0.10
G19 RW17 T34 1.7 4.0 0.05 0.04-0.09 0.02-0.20
G20 R W20 T40 2.0 4.0 0.1 0.05-0.10 | 0.02-0.20
00 G20 R W22 T45 2.25 5.0 0.1 0.05-0.10 | 0.02-0.20
G20 R W25 T50 2.5 6.0 0.1 0.05-0.10 0.02-0.20
G20 R W30 T60 3.0 6.0 0.1 0.05-0.10 0.02-0.20
Far linke Ausfiihrung G19 L anstatt G19 R angeben
@ Erste Wahl O Alternative

A08-21




&cprr Swiss-Line

Einstechen - Profilieren (Vollradius)

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
[ ] [ ]
GR19 R R02 T15 0.25 15 0.01-0.06 | 0.02-0.10 ° 5
GR19 R R04 T18 0.40 2.0 0.01-0.06 | 0.02-0.10 o
‘9 GR19 R R05 T22 0.50 25 0.02-0.07 | 0.02-0.10 o o
GR19 R R06 T26 0.60 3.0 0.02-0.07 | 0.02-0.10 S~
GR19 R R08 T33 0.80 3.5 0.04-0.09 | 0.02-0.20
GR19 R R10 T40 1.00 4.0 0.05-0.10 | 0.02-0.20
20 GR20 R R12 T50 1.25 6.0 0.05-0.10 | 0.02-0.20
GR20 R R15 T60 1.50 6.0 0.05-0.10 | 0.02-0.20

Fur linke Ausfihrung GR19 L anstatt GR19 R angeben

@ Erste Wahl O Alternative




Swiss-Line @\C.P.T

Abstechen

=
A

< —>

W W -
A 4 S ’
a a
LS T T |
| | | g .
L
RR RL RR.RL
Rechte Ausfiihrung

RN
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
GP19 RR W10 T54 1.0 15 5.4 Py Py
GP19 RL W10 T54 1.0 15 5.4 0.02-0.09 o 5
19 GP19 RN W10 T54 1.0 0 5.4
GP19 RR W12 T54 1.2 15 5.4 bt
GP19 RL W12 T54 1.2 15 5.4 0.02-0.09 ° °
GP19 RN W12 T54 1.2 0 5.4 <45 HRG
GP20 RR W15 T64 1.5 15 6.4
GP20 RL W15 T64 1.5 15 6.4 0.04-0.10
GP20 RN W15 T64 1.5 0 6.4
GP20 RR W18 T64 1.8 15 6.4
GP20 RL W18 T64 1.8 15 6.4 0.04-0.10
GP20 RN W18 T64 1.8 0 6.4
GP20 RR W20 T64 2.0 15 6.4
20 GP20 RL W20 T64 2.0 15 6.4 0.05-0.12
GP20 RN W20 T64 2.0 0 6.4
GP20 RR W25 T64 25 15 6.4
GP20 RL W25 T64 25 15 6.4 0.05-0.12
GP20 RN W25 T64 25 0 6.4
GP20 RR W30 T64 3.0 15 6.4
GP20 RL W30 T64 3.0 15 6.4 0.05-0.12
GP20 RN W30 T64 3. 0 6.4

Flr linke Ausfiihrung GP19 LR anstatt GP19 RR angeben
GP19 LL anstatt GP19 RL angeben
GP19 LN anstatt GP19 RN angeben

@ Erste Wahl O Alternative
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&cprr Swiss-Line

Hinterdrehen

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ J
[ [ J
19 GB19RA30 | 30 | 12 | 01 | 34 | 43 | 05 | 54 |0.05-0.15 ° o
20 | GB20RA30 | 30 | 12 | 01 | 34 | 43 | 05 | 6.4 |0050.15 °
[ ] [ J
Far linke Ausfiihrung GB19 L anstatt GB19 R angeben a5 bR
Plan- und Ldngsdrehen
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[
[ ] [ J
19 GF19 R T54 5.4 0.05-0.15 ° o
20 | GF20 R T64 | 6.4 | 0.05-0.15 °
[
Far linke Ausflihrung GF19 L anstatt GF19 R angeben d
<45 HRc
@ Erste Wahl O Alternative
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Gewinde - Teilprofil 60°

AuBengewinde

Rechte Ausfiihrung

Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
[ ] [ ]
0.5-1.5 48-16 GT19 R A60 2.8 1.1 " 5
19 1.75-3.0 14-8 GT19 R G60 2.8 1.7 o
0.5-3.0 48-8 GT19 R AG60 2.8 1.7 o o
Far linke Ausfiihrung GT19 L anstatt GT19 R angeben <45 HRc
Gewinde - Teilprofil 55°
[
AuBBengewinde
Y
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
[ ] [ ]
0.5-1.5 48-16 GT19 R A55 2.8 1.0 . 5
19 1.75-3.0 14-8 GT19 R G55 2.8 1.7 .
0.5-3.0 48-8 GT19 R AG55 2.8 1.7 ° °
Fur linke Ausfihrung GT19 L anstatt GT19 R angeben <45 HRG
@ Erste Wahl O Alternative
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Gewinde - ISO metrisch 60° \Vollprofil

AuBlengewinde Y 1
Vollprofil
A v !
Ausschnitt A L
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
°
° °
05 GT19R0.5 1SO 2.8 0.6 e | o
0.7 GT19R 0.7 1SO 2.8 0.7 °
0.75 GT19R0.751SO 2.8 0.7 ° °
0.8 GT19R 0.8 ISO 2.8 0.7
19 1.0 GT19R 1.0 I1SO 28 0.8 =45 HRe
1.25 GT19R 1.251S0O 2.8 1.0
1.5 GT19R 1.5 ISO 2.8 11
1.75 GT19R 1.751SO 2.8 1.3
Far linke Ausflihrung GT19 L anstatt GT19 R angeben
Gewinde - UN unified 60° Vollproﬁl
AuBBengewinde
Vollprofil
-
Ausschnitt A
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
°
[ ] [ ]
72 GT19 R 72UN 2.8 0.4 e | o
56 GT19 R 56UN 2.8 0.6 °
19 40 GT19 R 40UN 2.8 0.7 Py °
32 GT19 R 32UN 2.8 0.7 <45 HRc
24 GT19 R 24UN 2.8 0.8
20 GT19 R 20UN 2.8 1.0
Far linke Ausflihrung GT19 L anstatt GT19 R angeben ® Erste Wah O Alternative
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Produktbezeichnung
AuBenklemmbhalter - Bestellcodes

aoaoa

G = Swiss Vertical R = Rechts Schaftquerschnitt Lange Klemmbhalter
==Lk K=125mm

Y
E = AuBBen schmal < >

1216=12mmx 16 mm

® Werkzeughalter mit Kiihlkanal fiir Langdrehautomaten.

@ Der Kiihlkanal fiihrt den Kiihischmierstoff durch den Werkzeughalter direkt und préazise
in die Schnittzone und ermdglicht somit eine verbesserte Spankontrolle und einen
friiheren Spanbruch.

® Inklusive Kiihimittelanschluss.

—

Kiihlkanalverbindung

<

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
*GER 0816 K 16 8 17 125 8 16 8 S21 K21 -
GER 1016 K 16 10 17 125 10 16 6 S21 K21 @4 | 96
GER 1216 K 16 12 17 125 12 16 4 S21 K21 @4 | D6
GER 1616 K 16 16 - 125 16 16 0 S21 K21 @4 | O6
GER 2020 K 20 20 - 125 20 20 0 S21 K21 @4 | 96
GER 2525 M 25 25 - 150 25 25 0 S21 K21 @4 | B6

Far linke Ausfiihrung GE L anstatt GE R angeben
*Durchmesser der Kiihlkanalverbindung
**Ohne Kihlkanal




&crr

Swiss-Line

Slim Klemmhalter

Schmale Ausfiihrung, fiir Langdrehautomaten
mit Gegenspindel

Rechtsschneidend
Bestellcode B=H
GERS 1010 K 10
GERS 1212 K 12
GERS 1616 K 16
GERS 2020 K 20

Fir linke Ausfihrung GELS anstatt GERS

* Durchmesser der Kiihlkanalverbindung

L1

17
17

L2

11
11
11
11

125
125
125
125

10
12
16
20

Rechte Ausfiihrung

F1

10
12
16
20

F2

10.0
o5
9.5
9.5

o o O

Schraube
Platte

S21XS
S21XS
S21XS
S21XS

Torx
Schlissel

K21
K21
K21
K21

*Kuhlkanal-
verbindung

@4 | 96
@4 /26
@4 /06
@4 /06




Swiss-Line

&crr

Arbeitsmethode

Einstechen - Einstechen - Gewinde -
Plan- und Ldangsdrehen - Hinterdrehen

Gewinde

Einstechen

Einstechen

Hinterdrehen

Plan- und
Langsdrehen
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Swiss-Line

3-schneidige Wendeplatten (Grof3e 19 und 20 mm)

Hartmetallsorten

BLU

PVD-Dreilagenbeschichtung fir Stahl, rostfreien Stahl, Titan und gehartete Materialien.

K20

Unbeschichtete Feinstkornqualitat fiir Aluminium und Nichteisenmetalle, rostfreien Stahl und Titan.

Schnittdaten

ISO
Standard

Schnittgeschwindigkeit m/min

Material i BLU
Niedrig & Mittel-Leg. Kohlenstoffstahl <0.55%C - 80-150
Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl =0.55%C - 70-120
Legierter Stahl, VergUtungsstahl = 40-80
Rostfreier Stahl-ferritisch 30-80 60-120
Rostfreier Stahl-austenitisch 20-70 30-90
Stahlguss 30-80 50-120
Gusseisen 50-120 -
Aluminium =12%Si, Kupfer 120-250 -
Aluminium >12%Si 90-200 -
Kunststoffe, Duroplaste, Thermoplaste 70-150 -
Nickellegierung, Titanlegierung 20-50 30-70
Gehérteter Stahl, 45-50HRc - 20-50




Swiss-Line @\C.P.T

4-schneidige G4 Wendeplatten

und Klemmbhalter
Fiir Einstechen, Abstechen und Gewindedrehen

Vorteile
® Hohe Produktivitdt und Kosteneffizienz durch vier Schneidkanten.
® Hohe Prazision dank geschliffener Schneidengeometrie.

Besonderheiten

® Fester und stabiler Plattensitz.

Hohe Wiederholgenauigkeit.

Maximale Vielseitigkeit — ein Halter fur eine groBe Anzahl an Platten.

Bietet auch bei hohen Bearbeitungsparametern eine hohe Oberflachengiite.

Kuhlmittelaustritt in Richtung der Schneidkante gewahrleistet einen optimalen
Spanbruch.

Beschichtete Halter bieten eine hohe Abriebfestigkeit.

Anwendung

® Multifunktionseinsatze zum: Einstechen, Abstechen, Drehen und
Gewindeschneiden.

e |deal fr die Bearbeitung von sehr kleinen, dinnwandigen Werksticken mit einem
Durchmesser von bis zu 100 mm.

Hartmtallqualitat: BLU, K20
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&cprr Swiss-Line

Produktbezeichnung
G4 Wendeplatten - Bestellcodes

G+l W R @wos|lTI4 | BLU
! ! v

Swiss Stechen mit 4 Stechbreite Hartmetallqualitat:
Schneiden W06 =0.6 mm BLU = PVD-
Platten Typ: G4, TG4 W08 = 0.8 mm Dreilagenbeschichtung
K20 = Unbeschichtet
Radius
RO5 = 0.50 mm
Y R10=1.00 mm
R = Einstechen - Profilieren
(VoIIradius) A60 = 60° Gewinde

P = Abstechen und Einstechen A55 = 55° Gewinde

T = Gewindedrehen

Y \
R = Rechtsschneidend Stechtiefe
L = Linksschneidend T16=1.6 mm
RR = Rechtsschneidend, 122 ; 2; 22
Rechte Ausfiihrung :
RL = Rechtsschneidend,
Linke Ausfihrung
LR = Linksschneidend,
Rechte Ausfiihrung
LL =Linksschneidend,
Linke Ausfiihrung
RN = Rechtsschneidend,
Neutrale Version
LN = Linksschneidend,
Neutrale Version




Swiss-Line @\C.P.T

Einstechen

max.
Durchmesser

Rechte Ausfiihrung
K20 | BLU
[ ]
G4 R W05 T16 0.5 1.6 0 100 0.01-0.06 o | o
G4 R W06 T16 0.6 1.6 0 100 0.01-0.06 e ©
G4 R W07 T18 0.7 1.8 0 100 0.01-0.06 °
G4 R W08 T20 0.8 2.0 0 100 0.02-0.07 o | o
G4 RW10 T25 1.0 2.5 0.05 100 0.02-0.09 A
G4 G4 R W12 T30 1.2 3.0 0.05 100 0.02-0.09
G4 R W14 T30 1.4 3.0 0.05 100 0.02-0.12
G4 R W15 T30 15 3.0 0.05 100 0.02-0.12
G4 R W16 T35 1.6 35 0.05 100 0.02-0.12
G4 R W17 T40 1.7 4.0 0.05 100 0.02-0.12
G4 R W20 T40 2.0 4.0 0.05 100 0.02-0.13
TG4 R W22 T50 2.25 5.0 0.05 100 0.02-0.14
TG4 R W25 T50 25 5.0 0.05 100 0.02-0.14
TG4 TG4 R W27 T55 2.75 5.5 0.05 100 0.02-0.12
TG4 R W30 T65 3.0 6.5 0.10 100 0.02-0.12
TG4 R W32 T65 3.18 6.5 0.10 100 0.02-0.12
TG4 R W35 T65 35 6.5 0.10 100 0.02-0.12

Far linke Ausflihrung G4 L anstatt G4 R angeben




&crr

Swiss-Line

Einstechen - Profilieren (Vollradius)

N

e
max.
Durchmesser

W
R‘|
T

Rechte Ausfiihrung

BLU

G4R R R02 T15 0.25 0.5 1.5 100 0.01-0.06
G4R R R04 T20 0.40 0.8 2.0 100 0.01-0.06
G4 G4R R R05 T25 0.50 1.0 2.5 100 0.02-0.09
G4R R R07 T38 0.75 IS 3.8 100 0.02-0.09
G4R R R10 T45 1.00 2.0 4.5 100 0.02-0.13
TG4 TG4R R R12 T50 1.25 2.5 5.0 100 0.02-0.13
TG4R R R15 T65 1.50 3.0 6.5 100 0.02-0.12

Fur linke Ausfihrung TG4R L anstatt TG4R R angeben

<45
HRc




Swiss-Line A@\C.P.T

Abstechen und Einstechen

Rechte Ausfiihrung
RL ‘ RR ' RN

Wi

max.
Durchmesser

: : K20 | BLU
PI%Et;n Bestellcode W a® | T max Durcrrq%);sser Du_rc?ran);sser V?Trlfﬁlhdjb °
Abstechen | Einstechen
G4PRRWO05T30 | 05 15 3.0 6.0 100 0.02-0.06 : ;
G4P RLW05T30 | 05 15 3.0 6.0 100 0.02-0.06 o
G4PRNWO05T30 | 05 0 3.0 6.0 100 0.02-0.06 o o
G4P RR W07 T43 | 0.7 15 4.3 8.0 100 0.02-0.09 A5
G4 G4P RL W07 T43 | 0.7 15 4.3 8.0 100 0.02-0.09 HRc
G4P RN W07T43 | 0.7 0 4.3 8.0 100 0.02-0.09
G4PRRW08T45 | 0.8 15 4.5 9.0 100 0.02-0.09
G4P RL W08 T45 | 0.8 15 4.5 9.0 100 0.02-0.09
G4P RN W08T45 | 0.8 0 4.5 9.0 100 0.02-0.09
TG4P RRW10T58 | 1.0 15 5.8 11.6 100 0.02-0.09
TG4PRLWI10T58 | 1.0 15 5.8 11.6 100 0.02-0.09
TG4P RNW10T58 | 1.0 0 5.8 11.6 100 0.02-0.09
TG4P RRW15T65 | 1.5 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4PRLW15T65 | 1.5 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4 TG4P RN W15T65 | 1.5 0 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RR W20 T65 | 2.0 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RL W20 T65 | 2.0 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RN W20 T65 | 2.0 0 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RRW25T65 | 2.5 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RLW25T65 | 25 15 6.5 13.0 100 0.02-0.13
TG4P RN W25 T65 | 2.5 0 6.5 13.0 100 0.02-0.13

Fur linke Ausfiihrung G4P LR anstatt G4P RR angeben
G4P LL anstatt G4P RL angeben
G4P LN anstatt G4P RN angeben




&cprr Swiss-Line

Gewinde - Teilprofil 60°

LA A

Rechte Ausfiihrung

K20 | BLU
[ J
[ ] [ ]
GAT R AF60 0.25-0.8 100-32 0.7 ® | ©
a4 GAT R A60 0.5-1.5 46-16 1.1 d
G4T R G60 1.75-3.0 14-8 1.8 e o
GAT R AG60 0.5-3.0 48-8 1.8 A

Fiar linke Ausflihrung G4T L anstatt G4T R angeben

Gewinde - Teilprofil 55°

G4T R A55 0.5-1.5 46-16 1.1
G4 G4T R G55 1.75-3.0 14-8 1.8
G4T R AG55 0.5-3.0 48-8 1.8

Fur linke Ausfiihrung GAT L anstatt GAT R angeben
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Swiss-Line @\C.P.T

Gewinde - ISO metrisch 60° \Vollprofil

Rechte Ausfiihrung
K20 | BLU
e ome 0 m
° °
G4TRO05 1SO 05 06 ° o
GATRO0.6 ISO 0.6 0.6 °
G4TRO0.7 ISO 0.7 0.7 ° °
G4 G4TR0.75 ISO 0.75 0.7 <45 HRc
G4TR0.8 1ISO 0.8 0.7
G4TR1.0 ISO 1.0 0.8
G4TR1.25 ISO 1.25 1.0
G4TR1.5 ISO 1.5 1.1
TG4T R1.751S0O 1.75 1.2
TG4 TG4T R2.0 ISO 2.0 1.3
TG4TR 3.0 ISO 3.0 1.7

Far linke Ausflihrung G4T L anstatt G4T R angeben




&cprr Swiss-Line

Gewinde - UN unified 60° Vollprofil

LA

Rechte Ausfiihrung

K20 | BLU
e gm0 m
[ [
G4T R72UN 72 0.3 ° o
G4T R 64 UN 64 0.4 °
G4T R 56 UN 56 0.6 ° °
G4T R40UN 40 0.7 <45 HRc
G4 G4T R32UN 32 0.7
G4T R 28 UN 28 0.8
G4T R 24 UN 24 0.8
G4T R 20 UN 20 0.9
G4T R 18 UN 18 1.0
TG4T R 16 UN 16 1.1
TG4 TG4AT R 14 UN 14 1.2
TG4T R 13 UN 13 1.3
TG4AT R 12 UN 12 1.4

Fur linke Ausfihrung GAT L anstatt GAT R angeben




Swiss-Line @\C.P.T

AuBenklemmbhalter
Beschichtete Halter mit hoher Abriebfestigkeit

H1
\

L1

2

F1
.
—
.8

P'?;‘;" Bestellcode | B | H |L1|L2 | L3 | L | F |F1|Hl| H2 Sﬂ%‘%be Sﬁg’;’;el VQBEE%"A‘;'
*GAER1212K | 12 | 12 | 45|18 18 [125/ 12 |12 | 4 | 4 | S16P IP10

o4 | GAER1616K | 16|16 |45 18 | — 125/ 16| 16| — | 4 | S16P IP10 ?4/06
G4ER2020K | 20 | 20 |45 18 | - (12520 | 20 | — 4 | S16P IP10 24/06
G4ER2525M | 25 | 25 |4.5| 18 | — |150| 25 | 25 | — | 4 | S16P IP10 @4/06
TG4ER1616 K | 16 | 16 |6.5| 26 | 26 |125| 16 | 16 | 4 | 6 | S22P IP20 04/06

TG4 | TG4ER2020K | 20 | 20 |65 | 26 | — (125 20 | 20 | — | 6 | S22P IP20 04/06
TG4ER2525M | 25 | 25 | 65| 26 | — |150| 25 | 25 | — | 6 | S22P IP20 04/06

*ohne Innenkiihlung
**Durchmesser der Kiihlkanalverbindung (Standard @ 4)

Fur linke Ausflihrung G4E L anstatt G4E R angeben
TGA4E L anstatt TG4E R angeben




&cprr Swiss-Line

4-schneidige Wendeplatten

Hartmetallsorten

BLU

PVD-Dreilagenbeschichtung fiir Stahl, rostfreien Stahl, Super Legierungen und gehartete Materialien
bis zu 45 HRc.

K20
Unbeschichtete Feinstkornqualitat fir Aluminium und Nichteisenmetalle, rostfreien Stahl und Titan.

Schnittdaten

Niedrig & Mittel-Leg. Kohlenstoffstahl <0.55%C

Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl =0.55%C - 70-120
Legierter Stahl, Vergitungsstahl - 40-80
Rostfreier Stahl-ferritisch 30-80 60-120
Rostfreier Stahl-austenitisch 20-70 30-90
Stahlguss 30-80 50-120
Gusseisen 50-120 60-130
Aluminium <12%Si, Kupfer 120-250 =
Aluminium >12%Si 90-200 -
Kunststoffe, Duroplaste, Thermoplaste 70-150 -
Nickellegierung, Titanlegierung 20-50 30-70
Geharteter Stahl, <45HRc . 20-50




Swiss-Line @\C.P.T

6-Schneidkanten G6 Wendeplatten
und Klemmbhalter
Fiir Einstechen, Abstechen und Gewindeschneiden

Vorteile
® Hohe Produktivitat und Kosteneffizienz durch sechs Schneidkanten.

® FEin Halter fUr alle Plattentypen garantiert maximale Vielseitigkeit.
® Hohe Prézision dank geschliffener Schneidengeometrie.

Besonderheiten
® Extrem sichere Klemmung aufgrund der einzigartigen Plattensitzgeometrie.

® Bietet auch bei hohen Bearbeitungsparametern eine hohe Oberflachenglite.

e KuhImittelaustritt in Richtung der Schneidkante gewéhrleistet einen optimalen
Spanbruch.

Anwendungsbereich
® FEinstechen, Abstechen, Drehen und Gewindeschneiden

® |deal fUr die Bearbeitung von sehr kleinen, dinnwéndigen Werkstticken
mit einem Durchmesser von bis zu 60 mm.

Hartmtallsorte: BLU, K20

Demonstration
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&cprr Swiss-Line

Produktbezeichnung
G6 Wendeplatten - Bestellcodes

Go R [ wos T4 BLU
! ! !

G6 = Swiss Stechen Stechbreite Hartmetallsorte:
mit 6 Schneiden W06 = 0.6 mm BLU =PVD
TG6 =T-Typ fur W08 =0.8 mm Dreilagenbeschichtung
breite Einstiche . K20 = Unbeschichtet
Radius
R0O5 =0.50 mm
Y R08 = 0.80 mm
R = Vollradius
P = Abstechen A30=30°
B = Hinterdrehen Gewindedrehen
F = Plan-und A60 = 60° Gewinde
Langsdrehen A55 = 55° Gewinde
T = Gewindedrehen

\ 4 Y
R =Rechtsschneidend Stechtiefe
L = Linksschneidend T14=14mm
RR = Rechtsschneidend T18=1.8mm
Rechte Ausfiihrung T38=3.8 mm
RL = Rechtsschneidend
Linke Ausfiihrung
LR = Linksschneidend
Rechte Ausfiihrung
LL = Linksschneidend
Linke Ausfiihrung
RN = Rechtsschneidend
Neutrale version
LN = Linksschneidend
Neutrale version




Swiss-Line A@\C.P.T

Einstechen

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
Platten Vorschub
Typ Bestellcode W=+0.02 T max R Tl °
° °
G6 R W06 T11 0.6 11 0 0.01-0.06 ° °
G6 R W08 T14 0.8 14 0 0.02-0.07 °
G6 G6 RW10T18 1.0 1.8 0.05 0.02-0.09 ° °
G6 R W15 T33 1.5 8.8 0.05 0.02-0.12 =45 HRc
G6 R W20 T38 2.0 3.8 0.10 0.02-0.13
G6 R W25 T38 2.5 3.8 0.10 0.02-0.14
TG6 TG6 R W30 T38 3.0 3.8 0.10 0.02-0.12
TG6 R W40 T38 4.0 3.8 0.10 0.02-0.12
Fur linke Ausfiihrung G6 L anstatt G6 R angeben
@ Erste Wahl O Alternative

A08-43
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Einstechen, Sicherungsringnuten
DIN 471/472

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
Nut- K20 | BLU
Platten Bestellcode nenn- W-0.05 T max R Vorschub °
Typ breite mm/J
[ ] [ ]
G6D R W12 T31 1.10 1.24 3.1 0.05 | 0.02-0.09 P o
G6 G6D R W14 T33 1.30 1.44 8.8 0.05 0.02-0.12 °
G6D R W17 T33 1.60 1.74 3.3 0.05 0.02-0.12 ° °
Fir linke Ausfiihrung G6D L anstatt G6D R angeben =45 HRc
Einstechen - Profilieren (Vollradius)
W
R
T %
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
P'%‘,t;" Bestellcode R+0.03 w T max Vorechuib o
[ ] [ ]
G6R R R05 T25 0.50 1.0 2.5 0.02-0.09 ° °
G6 G6R R R08 T30 0.80 1.6 3.0 0.02-0.09 °
G6R RR10 T38 1.00 2.0 3.8 0.02-0.13 ° °
G6R R R12T38 1.25 2.5 3.8 0.02-0.14
<45 HRc
166 | TG6RRR15T38 1.5 3.0 3.8 0.02-0.12
TG6R R R20 T38 2.0 4.0 3.8 0.02-0.12
Fur linke Ausfiihrung G6R L anstatt G6R R angeben
@ Erste Wahl O Alternative

A08-44
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Abstechen und Einstechen

Y

Rechte Ausfiihrung RR, RL
Rechtsschneidend
PI%t/t:n Bestellcode w a’® T max Vorschub mm/U K20 B:U
G6P RR W08 T38 0.8 15 3.8 0.02-0.09 o o
G6P RL W08 T38 0.8 15 3.8 0.02-0.09 o o
G6P RN w08 T38 0.8 0 3.8 0.02-0.09 ®
G6P RR W10 T38 1.0 15 3.8 0.02-0.09 ® ®
G6P RL W10 T38 1.0 15 3.8 0.02-0.09 <45 HRc
G6 G6P RN W10 T38 1.0 0 3.8 0.02-0.09
G6P RR W15 T38 1.5 15 3.8 0.02-0.13
G6P RL W15 T38 1.5 15 3.8 0.02-0.13
G6P RN W15 T38 1.5 0 3.8 0.02-0.13
G6P RR W20 T38 2.0 15 3.8 0.02-0.13
G6P RL W20 T38 2.0 15 3.8 0.02-0.13
G6P RN W20 T38 2.0 0 3.8 0.02-0.13

Fir linke Ausflihrung G6P LR anstatt G6P RR angeben
G6P LL anstatt G6P RL angeben
G6P LN anstatt G6P RN angeben

@ Erste Wahl O Alternative

A08-45
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Hinterdrehen

DETAIL A

w
T (
a
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ J
° °
G6 G6B R A30 30 12 0.1 2.6 3.8 0.5 3.8 | 0.05-0.12 ° o
Far linke Ausflihrung G6B L anstatt G6B R angeben : .
<45 HRc
. Plan- und Ldngsdrehen
R
.
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ J
[ [ J
G6 G6F R T38 3.8 0.1 0.05-0.12 'Y o
°
Fur linke Ausfiihrung G6F L anstatt G6F R angeben ° °
<45 HRc
@ Erste Wahl O Alternative

A08-46
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Gewinde - Teilprofil 60°

(2

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
G6T R A60 0.5-1.5 48-16 0.8 b hd
G6 G6T R G60 1.75-3.0 14-8 15 hd °
G6T R AG60 0.5-3.0 48-8 15 : .
Far linke Ausflihrung G6T L anstatt G6T R angeben <45 HRe
Gewinde - Teilprofil 55°
. Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
G6T R A55 0.5-1.5 48-16 0.8 b s
G6 G6T R G55 1.75-3.0 14-8 15 hd °
G6T R AG55 0.5-3.0 48-8 15 : S
Fur linke Ausflihrung G6T L anstatt G6T R angeben <45 HRc
@ Erste Wahl O Alternative

A08-47
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Gewinde - ISO metrisch 60° Vollprofil

AuBlengewinde
Y
. Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
G6TR1.01SO 1.0 0.7 b b
G6 G6TR1.51SO 15 1.0 hd °©
G6T R 2.0 1SO 2.0 1.3 : S
Far linke Ausfiihrung G6T L anstatt G6T R angeben <45 HRc
[ ] [ ] o
Gewinde - UN unified 60° \Vollprofil
AuBengewinde
Y
. Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
K20 | BLU
[ ]
G6T R 56 UN 56 0.6 b b
6 G6T R 40 UN 40 0.7 hd °
G6T R 32 UN 32 07 : s
G6T R 24 UN 24 0.7
<45 HRc
Fur linke Ausflihrung G6T L anstatt G6T R angeben
@ Erste Wahl O Alternative

A08-48
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AuBBenklemmhalter - G6 Wendeplatten

Werkzeughalter mit Kiihlkanal fiir Langdrehautomaten. Hohere Prozesssicherheit, deutlich
langere Standzeiten und reduzierte Werkzeugkosten.

Der Kuihlkanal fiihrt den Kiihlschmierstoff durch den Werkzeughalter direkt und prazise in
die Schnittzone und erméglicht somit eine verbesserte Spankontrolle und einen friiheren
Spanbruch.

Produktbezeichnung - Bestellcodes

Go 7 E R 22
I l

T=Typ E=AuBen R = Rechts Schaftquerschnitt Lange Klemmbhalter
L =Links K=125mm
G6 = Swiss Klemmhalter
M =150 mm

L < >

1212 =12x12 mm

H1|
H
F & (] j

Kiihlkanalverbindung
_ N B —— o e )
o 4 P
e
3.8 o
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
Schraube **Kihlkanal-
Platten | gestelicode B | H | L1 | L | H | F | Bl | Patte | 1o | verbindung
Typ Tops Schlissel (mm)
*G6ER 1212 K 12 12 20 125 23 12 16 S16LP K16P -
G6 G6ER 1616 K 16 16 20 125 27 16 16 S16LP K16P Q4 | J6
G6ER 2020 K 20 20 20 125 31 20 20 S16LP K16P Q4 / D6
G6ER 2525 M 25 25 20 150 36 25 25 S16LP K16P Q4 /| J6
*TG6ER 1212 K 12 12 20 125 23 12 18 S16LP K16P -
TG6 TG6ER 1616 K 16 16 20 125 27 16 18 S16LP K16P Q4 | &6
TG6ER 2020 K 20 20 20 125 31 20 20 S16LP K16P Q4 / 26
TG6ER 2525 M 25 25 20 150 36 25 25 S16LP K16P Q4 | 96

*ohne Innenkiihlung

**Durchmesser der Kiihlkanalverbindung (Standard @ 4 mm)
Fir linke Ausfiihrung G6EL anstatt G6ER angeben
Beschichtete Halter mit hoher Abriebfestigkeit
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Swiss-Line

G6 Wendeplatten

Hartmetallsorten

BLU

PVD-Dreilagenbeschichtung fiir Stahl, rostfreien Stahl, Titan und gehartete Materialien.

K20

Unbeschichtete Feinstkornqualitat fiir Aluminium und Nichteisenmetalle, rostfreien Stahl und Titan.

Schnittdaten

ISO
Standard

Schnittgeschwindigkeit
Material m/min

K20 BLU
Niedrig & Mittel-Leg. Kohlenstoffstahl <0.55%C - 80-150
Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl =0.55%C - 70-120
Legierter Stahl, VergUtungsstahl - 40-80
Rostfreier Stahl — ferritisch 30-80 60-120
Rostfreier Stahl — austenitisch 20-70 30-90
Stahlguss 30-80 50-120
Gusseisen 50-120 60-130
Aluminium =12%Si, Kupfer 120-250 -
Aluminium >12%Si 90-200 =
Kunststoffe, Duroplaste, Thermoplaste 70-150 -
Nickellegierung, Titanlegierung 20-50 30-70
Geharteter Stahl, <45 HRc - 20-50




